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ــد.  ــی اقتصــادی کشــورها را تشــکیل می‌ده ــی شــدن و پیچیدگ ــم صنعت ــزای مه ــاوری یکــی از اج فن
اقتصادهــای پیچیــده اقتصادهایــی هســتند کــه می‌تواننــد حجــم زیــادی از دانــش مرتبــط را در قالــب 
ــار هــم جمــع کــرده و مجموعــه متنوعــی از کالاهــای دانش‌بنیــان را تولیــد  ــزرگ افــراد کن شــبکه‌های ب
کننــد. در واقــع، میــزان پیچیــده بــودن یــک اقتصــاد، در قالــب کالا یــا محصولــی در نظــر گرفتــه می‌شــود 

کــه در نهایــت، روانــه بازارهــای جهانــی می‌شــود.

اقتصــاد دانش‌بنیــان اقتصــادی اســت کــه کاربــرد دانــش و اطلاعــات در آن اهمیــت بالایــی داشــته و 
تولیــد و توزیــع، مبتنــی بــر آن شــل‌گرفته و ســرمایه‌گذاری در صنایــع بــا محوریــت دانــش مــورد توجــه 
خاصــی قــرار گرفتــه اســت. حرکــت اقتصادهــا بــه ســمت دانش‌بنیــان شــدن عــاوه بــر اینکــه موجــب 
افزایــش تــوان رقابتــی کشــورها می‌شــود می‌توانــد در حــوزه تجــارت خارجــی نقــش مهمــی در اقتصــاد 

جهانــی ایفــا کنــد.

محصــولات دانش‌بنیــان ایرانــی نیــز کــه حاصــل دانــش و تجربــه متخصصــان و فارغ‌التحصیــان 
دانشــگاهی اســت، از طریــق 7000 شــرکت دانش‌بنیــان تولیــد می‌شــود. ایــن شــرکت‌ها کــه بعضــاً بــه 
ــروش و در  ــارد دلار ف ــش از 10 میلی ــل شــده‌اند در ســال گذشــته بی ــاوری تبدی ــزرگ فن ــای ب کارخانه‌ه

ــف داشــته‌اند. ــه کشــورهای مختل ــارد دلار صــادرات ب حــدود 1 میلی

معاونــت علمــی و فنــاوری ریاســت جمهــوری به‌عنــوان نهــاد حامــی اســتارتاپ‎ها و شــرکت‌های 
دانش‌بنیــان، مســئول شناســایی و انتخــاب ایــن شرکت‌هاســت و به‌عنــوان مهم‌تریــن مرجــع هدایــت، 

ــران شــناخته می‌شــود. ــاوری در کشــور ای ــری و توســعه حــوزه فن راهب

ــه‌ای منتخــب از محصــولات دارای ســابقه و  ــر، مجموع ــاب دیگ ــد کت ــراه 19 جل ــه هم ــاب حاضــر ب کت
یــا پتانســیل صادراتــی اســت کــه  بــا اســتفاده از اطلاعــات اظهارشــده از ســوی شــرکت‎های منتخــب 
جهــت ارائــه بــه مشــتریان بین‌المللــی، بازرگانــان و مقامــات دولتــی و دانشــگاهی علاقه‌منــد بــه 

ــه شــده اســت. ــن محصــولات تهی اســتفاده از ای

پیشگفتارپیشگفتار

ایــن مجموعــه از برگــزاری دو کمیتــه تخصصــی و بازرگانــی به‌طــور جداگانــه و بررســی مرحلــه‌ای 
محصــولات بــا حضــور کارشناســان فنــی و بازرگانــی در چارچــوب بررســی ســوابق تولیــد و فــروش شــرکت، 
ــد و صــادرات و خدمــات  ــروی انســانی متخصــص، ظرفیت‌هــای تولی ــی و نی ــه دانــش فن دسترســی ب

پــس از فــروش منتــج شــده اســت.
 

در ایــن فرآینــد کمیته‌هــای تخصصــی بــا حضــور کارشناســان مرکــز شــرکت‌ها و مؤسســات دانش‌بنیــان 
معاونــت علمــی و فنــاوری بــه ریاســت دکتــر رضــا اســدی فــرد و راهبــری مهنــدس مجتبی هوشــمندزاده 
برگــزار گردیــده و کمیته‌هــای بازرگانــی بــه سرپرســتی مهنــدس مهــدی قلعه‌نــوی و راهبــری مهنــدس 
روح‌الله اســتیری و حضــور بازرگانانــی از بخــش خصوصــی برگــزار شــد کــه در اینجــا از زحمــات و 

حمایت‌هــای ایــن دو گــروه تشــکر ویــژه دارم.

از مدیــر پــروژه، ســرکار خانــم زهــرا افضلــی نیــز کــه بــا مســئولیت‌پذیری بــالا از ابتــدای پــروژه بــا 
ایده‌هــای خلاقانــه بــه طراحــی و پیشــبرد پــروژه اهتمــام ویــژه داشــته‎اند تشــکر ویــژه دارم.

همچنیــن بــر خــود لازم می‎دانــم از زحمــات، همــت بــالا و اهتمــام ویــژه ســایر همــکاران کــه زحمــت 
ارزیابــی و گــردآوری، پیگیــری از شــرکت‌ها، انتخــاب و بازنویســی متــون و در نهایــت ویراســتاری و 

ــم: ــر و تشــکر نمای ــده داشــته‎اند تقدی ــاب را برعه ــن کت طراحــی ای
تیم نظارتی و ویراستاری: محمد ترابی، فرشته الهی

تیم فنی: مریم مهرابی
تیم تحریریه: فاطمه محمدی سیانی

تیم طراحی: محمدحسین پوردباغ، مسعود خلیلی

ــه در کشــور مقصــد  ــل ارائ ــف قاب ــه روش‌هــای مختل ــوق ب ــه محصــولات ف ــم ک ــد می‌کن در اینجــا تأکی
می‌باشــد. روش‌هایــی همچــون صــادرات محصــولات نهایــی، صــادرات محصــولات نیمه‎ســاخته و 
مونتــاژ در مقصــد، تولیــد مشــترک در کشــور مقصــد و ســایر همکاری‌هــای اقتصــادی کــه در کلیــه مــوارد 
ــان  ــی شــرکت‌های دانش‌بنی ــی مال ــوان حام ــاوری به‌عن ــادل فن ــدوق توســعه صــادرات و تب ــوق، صن ف
صادراتــی، آمــاده ســرمایه‌گذاری مشــترک در کشــور مقصــد و ضمانــت محصــولات خریــداری شــده 

می‌باشــد.

همچنیــن در انتهــای کتــاب فهرســتی از کارگــزاران تجاری‌ســازی و انتقــال فنــاوری، خانه‌هــای نــوآوری و 
فنــاوری )iHiT( مســتقر در کشــورهای مختلــف و شــرکت‎های مدیریــت صــادرات مــورد تأییــد معاونــت 

علمــی و فنــاوری جهــت برقــراری ارتبــاط ذکــر شــده اســت.

ــع شــده و شــناخت مناســبی از  ــد واق ــدگان مفی ــرای مراجعــه کنن ــاب حاضــر ب ــدوارم کت ــان امی در پای
ــد. ــه ده ــران ارائ ــاوری در ای ــرفت‎های فن پیش

با تشکر
مــهــرداد امــانی اقدم
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مقدمه
ریشه صنعت و صادرات در نگاه ایرانیان

ســرزمین کهــن ایــران، از دیربــاز سرچشــمه دانــش و صنعــت بــوده و ایرانیــان نقــش قابل‌توجهــی در 
توســعه، تکامــل و ترویــج علــم و آگاهــی بشــریت داشــته‎اند. اکثــر مورخــان جهــان بــر ایــن باورنــد کــه 
قســمت اعظــم پیشــرفت‎های علــوم و تمــدن بشــری مدیــون تمــدن ایرانیــان بــوده و درخشــان‌ترین 
آثــار هنــری و عالی‎تریــن ســطوح صنعتــی از ذهــن ایرانیــان تراویــده اســت. صنایــع فلــزکاری، صنعــت 
کشــاورزی، داروســازی و کیمیاگــری بــا مضامینــی شــامل لعــاب دادن کاشــی‎ها، رنگــرزی فرش‎هــا، 
ــژه  ــه وی ــوازات توج ــه م ــوده اســت. ب ــم ب ــان قدی ــه ایرانی ــورد توج ــع م ــا و شیشــه‎ها از صنای پارچه‎ه
بــه توســعه صنعــت، ســابقه‎ی ارتباطــات تجــاری متقابــل ایرانیــان بــا ســایر تمدن‎هــا در شــرق و مرکــز 
آســیا، اروپــا و آفریقــا قدمتــی دیرینــه دارد و ایرانیــان از دیربــاز بــا قــرار گرفتــن در مســیر جــاده ابریشــم 

ــی نقــش بســزایی داشــته‎اند. ــی، در گســترش نوع‎دوســتی جهان ــن تجــارت دریای و همچنی
ــتانی‎مان  ــرزمین باس ــد در س ــر و تولی ــت، هن ــرای صنع ــود، ب ــاکان خ ــون نی ــروز همچ ــان ام ــا ایرانی م
ــه و تجــارت محصــولات  جایگاهــی تحول‌آفریــن و ســازنده قائــل هســتیم و توســعه تعامــات فناوران
صنعتــی دانش‎بنیــان بــا ســایر کشــورها را فرصتــی بــرای دوســتی و گســترش پیوندهــای مشــترک 

ــم. ــداد می‎نمایی قلم

مقدمه

ماشین‎آلات صنعتی
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ــش واردات،  ــادرات و کاه ــش ص ــتغال‌زایی، افزای ــزوده، اش ــاد ارزش اف ــل ایج ــه دلی ــی ب ــعه صنعت توس
ــک  ــذار از ی ــران داراســت و گ ــوری اســامی ای ــا و سیاســت‎های جمه ــی در برنامه‎ه ــگاه بســیار بالای جای
اقتصــاد وابســته بــه نفــت و مــواد خــام معدنــی بــه اقتصــادی صنعتــی و تولیــدی به‌خصــوص متکــی 
ــده اســت. در حــال حاضــر  ــن منظــور اتخــاذ گردی ــرای ای ــه ب ــی اســت ک ــن، راه کلان ــر فناوری‎هــای نوی ب
ــه حوزه‎هــای  ــه حوزه‎هــای خدماتــی و 50 درصــد دیگــر ب ــران ب ــی ای 50 درصــد از تولیــد ناخالــص داخل
صنعتــی و تولیــدی اختصــاص دارد کــه شــامل 10 درصــد صنعــت کشــاورزی و غذایــی، 14 درصــد صنعــت 

نفــت و گاز و 26 درصــد ســایر صنایــع تولیــدی می‎باشــد.

در ایــن میــان صنایــع متنوعــی نظیــر داروســازی، تجهیــزات پزشــکی، ســاختمان، ارتباطــات و مخابــرات، 
انــرژی، معــدن، مــواد شــیمیایی و ... دارای ســهم متنوعــی از تولیــد ناخالــص داخلــی ایــران می‎باشــند 
کــه تولیــدات آن‌هــا عــاوه بــر پوشــش حجــم قابل‌توجهــی از نیــاز داخــل، بــه مقاصــد متنوعــی صــادر 
می‎گــردد. براســاس داده‎هــای گمــرک جهانــی1، جمهــوری اســامی ایــران در ســال 2021 صادراتــی معــادل 
75 میلیــارد دلار داشــته اســت کــه تقریبــاً نیمــی از آن بــه صنایــع غیرنفتــی و محصــولات صنعتــی 
فــرآوری شــده اختصــاص دارد. مــواد پیشــرفته صنعتــی، محصــولات میانــی مــواد شــیمیایی، محصــولات 
کشــاورزی و صنایــع غذایــی همگــی از جملــه صنایعــی هســتند کــه در ایــن بیــن، حجــم صــادرات بیشــتری 

را شــامل می‎شــوند.

۱ www.trademap.org 
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ماشین‎آلات صنعتی

توجــه بــه توســعه فناوری‎هــای نویــن، تجاری‎ســازی و رســوخ آن در صنایــع تولیــدی، ســبب گردیــده در 
دهــه گذشــته جمهــوری اســامی ایــران، حرکــت رو بــه رشــدی را در ایــن زمینــه تجربــه نمایــد؛ موضوعــی 
کــه در ایــران در قالــب توســعه شــرکت‎های دانش‎بنیــان صــورت گرفتــه اســت. بــر ایــن اســاس منظــور از 

شــرکت دانش‎بنیــان بدیــن شــرح اســت؛
یــک شــرکت خصوصــی کــه تولیدکننــده محصــولات و یــا ارائــه دهنــده خدماتــی اســت کــه شــامل ســه 

ویژگــی زیــر باشــند:
  1.   کالا و یــا خدمــت ارائــه شــده توســط شــرکت دارای ســطح فنــاوری بــالا و یــا متوســط بــه بــالا باشــد 

و دانــش فنــی آن پیچیدگــی فنــی قابل‌توجهــی داشــته باشــد )شــرط ســطح فنــاوری(.
  2.   طراحــی کالا و یــا خدمــت در شــرکت مبتنــی بــر تحقیــق و توســعه داخلــی و یــا انتقــال فنــاوری باشــد 

)شــرط طراحــی مبتنــی بر تحقیق و توســعه(.
  3.   شرکت قادر به تولید و ارائه کالا یا خدمت مذکور به بازار باشد )شرط تولید(.

در حــال حاضــر بیــش از 7 هــزار شــرکت دانش‎بنیــان در ایــران در حــال تولیــد محصــولات و ارائــه 
خـــــدمات در حــوزه فناوری‎هــای مخــــــتلف می‎باشــند. ایــن شــرکت‎ها مجــــــموعاً تولیدکننــده بیــش از 
15 هــزار محصــول و یــا خدمــت هســتند و اشــتغال مســتقیم در آن‌هــا کــه عمومــاً شــامل افــراد بــا ســطح 

تحصیــات بــالا اســت، در حــدود 250 هــزار نفــر اســت.

در مــورد مقاصــد عمــده صادراتــی ایــران هــم لازم بــه توضیــح اســت کشــورهای چیــن، هنــد، اندونــزی، 
روســیه، ازبکســتان، غنــا، آلمــان و آفریقــای جنوبــی و همچنیــن از میــان همســایگان منطقــه‌ای، عــراق، 
ترکیــه، امــارات، افغانســتان، پاکســتان، عمــان، ترکمنســتان و آذربایجــان بیشــترین ارزش دلاری واردات 

از ایــران را بــه خــود اختصــاص داده‌انــد.

۹

جایگاه فناوری های نوین در صنعت ایران 
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تعداد شرکت‌های دانش‌بنیان برحسب حوزه فناوری



 ماشین‌ســازی در همــه دنیــا به‌عنــوان یکــی از صنایــع مــادر شــناخته می‌شــود. صنعــت ماشــین‌آلات یــا 
همــان ماشین‌‌ســازی صنعتــی، یکــی از موتورهــای فنــاوری در هــر کشــوری محســوب می‌شــود و بــا دامنــه‌ای 
ــم  ــد خــورده و به‌ســوی پارادای ــزار پیون ــک و نرم‌اف ــواد، رباتی ــک، م ــد الکترونی ــدی مانن از فناوری‌هــای کلی
چهــارم صنعــت حرکــت می‌کنــد. ایــن صنعــت نیازمنــد دانــش، مهــارت و تجربــه هم‌زمــان بــا هــم اســت و 
ایــن مهــم در ایــران نیــز همــواره مــورد توجــه واقــع شــده اســت کــه در صــورت توجــه بیشــتر بــه آن می‌تــوان 
صنایــع داخلــی را بــه داشــتن ماشــین‌آلات بــه‌‌روز تجهیــز و از خــروج میــزان زیــادی ارز از کشــور جلوگیــری 

کرد.
بــا توجــه بــه حضــور صنعــت ماشین‌ســازی در همــه بخش‌هــا )صنعــت، معــدن، کشــاورزی و نفــت و گاز( 
ســهم ایــن بخــش از تولیــد ناخالــص داخلــی به‌طــور دقیــق قابــل اســتحصال نیســت ولــی ســالانه چیــزی 
ــت  ــه صنع ــت ب ــران اس ــادرات کل ای ــد از ص ــدود 0.1 درص ــده ح ــه دربرگیرن ــون دلار ک ــدود 50 میلی در ح

ــاص دارد. ــازی اختص ماشین‌س
بــا توجــه بــه وجــود بــازار مصــرف گســترده و همچنیــن وابســتگی اکثــر صنایــع بــه صنعــت ماشین‌ســازی 

جایگاه صنعت ماشین‎آلات صنعتی در میان صنایع ایران و تولیدات دانش‎بنیان

صــادرات شــرکت‎های دانش‎بنیــان ایــران در 5 ســال گذشــته رونــدی رو بــه رشــد داشــته و ایــن شــرکت‎ها 
در حــال حاضــر چیــزی حــدود 2 درصــد از صــادرات غیرنفتــی ایــران را بــه خــود اختصــاص داده‎انــد.

عراق، امارات، ترکیه، روسیه، سوریه

افغانستان، پاکستان، هند

هلند، ایتالیا، ترکمنستان 

بزرگترین مقاصد صادراتی شرکت‌های دانش‌بنیان ایرانی در ۵ سال گذشته

محصولات و تجهیزات دانش‌بنیان 

۱۰

ــه از  ــان بســیاری در آن فراهــم شــده اســت موضوعــی ک ــه رشــد فناوری‌هــا و محصــولات دانش‌بنی زمین
فعالیــت بیــش از 600 شــرکت دانش‌بنیــان ایرانــی و عرضــه بیــش از 1100 محصــول فناورانــه توســط آنهــا 

نیــز قابــل برداشــت اســت.
در چنــد ســال اخیــر و توجــه ویــژه بــه خودکفایــی و توســعه حداکثــری ایــران در ســطحی ملــی، فعالیــت 
و تولیــد شــرکت‌های دانش‌بنیــان مرتبــط بــا صنعــت ماشین‌ســازی بــا رشــد خوبــی همــراه بــوده اســت 
کــه اختصــاص حــدود 20 درصــد از حجــم تولیــد و اشــتغال دانش‌بنیــان ایــران بــه ایــن حــوزه بیانگــر ایــن 

موضــوع اســت.
در نهایــت در مــورد صــادرات محصــولات دانش‏بنیــان ایــن حــوزه لازم بــه توضیــح اســت در 5 ســال گذشــته 
مجموعــاً 100 میلیــون دلار از محصــولات تولیــدی شــرکت‎های دانش‎بنیــان فعــال در حــوزه ماشــین‌آلات 

صنعتــی بــه خــارج از ایــران صــادر شــده اســت.

۹ ٪

درصد شرکت‌های فعال در حوزه مواد میانی 
شیمیایی  از کل شرکت‌های دانش‌بنیان

ماشین‎آلات صنعتی

۱۱



تقسیم‌بندی ماشین‎آلات صنعتی بر اساس توانمندی‌های صادراتی دانش‌بنیان

همان‌گونــه کــه بیــان شــد اهمیــت صنعــت ماشین‌ســازی در بیــن صنایــع مــادر و همچنیــن وابســتگی 
اکثــر صنایــع بــه ایــن حــوزه زمینــه رشــد فناوری‌هــا و محصــولات دانش‌بنیــان بســیاری را در آن فراهــم 
کــرده اســت. در ایــن کتــاب محصولاتــی گــردآوری شــده‎اند کــه قابلیــت تقســیم‎بندی‌ در حوزه‌هــای ذیــل 

را دارنــد:

در ادامــه به‌منظــور ارائــه شــناخت کلــی نســبت بــه ایــن حوزه‌هــا، هــر یــک از مــوارد تشــریح و بخش‌بنــدی 
آنهــا بیــان می‌شــود:

1

2

3

تجهیزات ساخت

خطوط تولید

خطوط بسته‌بندی

محصولات و تجهیزات دانش‌بنیان 

۱۲

تجهیزات ساخت1

در ایــن فصــل انــواع تجهیــزات و ماشــین‌آلاتی کــه بــرای ســاخت محصــولات مختلــف 
اســتفاده می‌شــوند معرفــی شــده اســت کــه شــامل کوره‌هــا، ماشــین‌های تراشــکاری، 

اســت. فلــزات  دســتگاه‌های جوشــکاری و تجهیــزات شــل‌دهی 

ــز  ــتحکام فل ــت و اس ــش مقاوم ــی، افزای ــات حرارت ــوره عملی ــاخت ک ــای س ــی از کاربرده یک
ــه  ــود از جمل ــام ‌می‌ش ــی انج ــای مختلف ــا روش‌ه ــز ب ــی نی ــات حرارت ــت. عملی ــدی اس تولی
کربن‌دهــی ســطح، نرمالیزاســیون، آنیــل کامــل و در نهایــت کوییــچ تمپــر. کوره‌هــای صنعتــی 

بــا توجــه بــه عملکردشــان بــه دو دســته کلــی قابلیــت تقســیم دارنــد:
٭ کوره‌هــای تــر )کوره‌هــای ذوب(: کوره‌هایــی هســتند کــه در آن اجســام تغییــر فــاز داده 	

و از فــاز جامــد بــه فــاز مایــع تبدیــل می‌شــوند.
٭ کوره‌هــای خشــک )کوره‌هــای عملیــات حرارتــی(: کوره‌هایــی را می‌گوینــد کــه در آن 	

ــع رخ نمی‌دهــد. ــه مای ــد ب ــاز جام ــر ف ــز ســاختار اجســام اســت و تغیی ــر روی ری ــز ب تمرک

ــا  ــه ســازی و تولیــد اســت کــه شــل نهایــی مــورد نظــر را ب ــد نمون ماشــین‌کاری یــک فراین
حــذف مــواد ناخواســته از یــک قطعــه بزرگ‌تــر از مــواد ایجــاد می‌کنــد. در ایــن روش یــک 
ــر  ــد و در اث ــه برخــورد می‌کن ــه قطعــه خــام اولی ــی ب ــک تیغــه به‌صــورت دوران ــا ی ــزار کار ی اب
اصطــکاک بیــن دو فلــز، به‌تدریــج قســمت‌های اضافــی قطعــه خــام به‌صــورت بــراده از آن 

ــی خــودش می‌رســد. ــرم و شــل نهای ــه ف جــدا می‌شــوند و قطعــه ب

جــوش فرآینــد پیونــد دائمــی دو یــا چنــد قســمت فلــزی بــا ذوب کــردن هــر دو مــاده اســت. 
مــواد مــذاب بــه ســرعت خنــک می‌شــوند و دو فلــز به‌طــور دائــم اتصــال می‌یابنــد. بــا توجــه 
بــه انــواع روش جوشــکاری از تجهیــزات مختلفــی بــرای ســاخت و تولیــد اســتفاده می‌شــود.

ــات  ــردن ترکیب ــوط ک ــرای مخل ــه ب ــی هســتند ک میکســرها )همزن‌هــای( مکانیکــی تجهیزات
مایــع بــا تعــداد دور و زمــان مشــخص کاربــرد دارنــد. از ایــن تجهیــزات در صنایــع مختلــف 
ــوژی، شــرکت‌های رنگ‌ســازی و …  ــر شــرکت‌های داروســازی، آزمایشــگاه شــیمی و بیول نظی

اســتفاده می‌شــود.

بخش اول | کوره‌ها و تجهیزات عملیات حرارتی:

بخش دوم | دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری:

بخش سوم | تجهیزات جوشکاری:

بخش چهارم | میکسر:



در ایــن دســته چندیــن ماشــین چــاپ در حوزه‌هــای مختلــف اعــم از چــاپ در صنعــت دارو و 
چــاپ در صنعــت پارچــه و منســوجات مطــرح شــده اســت.

بخش پنجم | پوشش‌دهی و چاپ:

شروع فصل از صفحه ۲۴

 خطوط تولید۲

خطــوط تولیــد فرایندهــای پیوســته و پی‌درپــی در کارخانه‌هــا و کارگاه‌هــا اســت کــه به‌منظــور 
ــا آماده‌ســازی و مناســب کــردن مــواد  تولیــد یــک محصــول پایانــی از فرآورده‌هــای خــام، ی
اولیــه بــرای اســتفاده شــدن در مرحلــه بعــدی تولیــد یــک محصــول نهایــی، از آن اســتفاده 
می‌شــود. خــط تولیــد می‌توانــد تمامــی صنایــع مختلــف دارویــی، شــیمیایی، نســاجی، 

کشــاورزی، صنایــع غذایــی، فلــزات، ســنگ معــدن و… را شــامل شــود.

ــرآوری و بســته‎بندی  ــی در دو بخــش ف ــی به‌طورکل ــع غذای ــد دارو و صنای ماشــین‌آلات تولی
ــن حــوزه  ــان ای ــاب برخــی از ماشــین‌آلات دانش‌بنی ــن کت ــه در ای ــد ک ــت تقســیم دارن قابلی

معرفــی شــده اســت.

در هریــک از صنایــع شــیمیایی، پلیمــری و صنعــت کاغذســازی از ماشــین‌آلات و تجهیــزات 
مختلفــی در مراحــل مختلــف تولیــد اســتفاده می‌شــود. در ایــن بخــش هــدف معرفــی کامــل 
ماشــین‌آلات ایــن حوزه‌هــا نبــوده و تنهــا بــه برخــی از ماشــین‌آلات دانــش بنیــان ایــن صنایــع 

اشــاره شــده اســت.

بخش اول | صنایع غذایی، دارویی و بهداشتی:

بخش دوم | صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ:

در صنایــع فلــزکاری از طیــف گســترده‌ای از انــواع ابزارهــای صنعتــی نظیــر دســتگاه‌های پــرس 
بــرک، پــرس ضربــه‌ای، دســتگاه رول کــن و … بــا هــدف اجــرای اتوماســیون، افزایــش ســرعت 
و کیفیــت بــرای ایجــاد قطعــات فلــزی بــا شــل و انــدازه دلخــواه و بــرای عملیــات بــرش و 

شــل‌دهی فلــزات در صنعــت فلــز اســتفاده می‌شــود.

در همــه عملیــات عمرانــی شــامل هرگونــه عملیــات ســاخت ســاختمان، پــل، ســد و جــاده 
نیازمنــد اســتفاده از ماشــین‌آلات مناســب جهــت بهبــود ســرعت، کیفیــت، ایمنــی، صرفــه 
اقتصــادی و اتمــام بــه موقــع پــروژه هســتیم. در ایــن بخــش بــه برخــی از ماشــین‌آلات ایــن 

صنعــت اشــاره شــده اســت.

عمــده ماشــین‌آلات معرفــی شــده در ایــن بخــش، دســتگاه‌ها و تجهیزاتــی اســت کــه بــرای 
ســاخت تایــر اســتفاده می‌شــود. هرچنــد تنــوع و شــمار ماشــین‌آلات ایــن بخــش به‌طورکلــی 

بســیار بیشــتر از مــوارد مطروحــه اســت.

بخش سوم | صنایع فلزی:

بخش چهارم | صنایع ساختمانی:

بخش پنجم | صنعت خودروسازی:

 شروع فصل از صفحه ۱۲۸

۱۵



خطوط بسته‌بندی۳

دســتگاه‌های بســته‌بندی یکــی از عوامــل اصلــی در چرخــش چــرخ خــط تولیــد هــر کســب 
ــوم،  ــگ، وکی ــد، پکین ــگ، دربن ــن، لیبلین ــین‌آلات پرک ــواع ماش ــد. ان ــمار می‌آین ــه ش و کاری ب

ــد. دوخــت و ... در ایــن دســته جــای دارن

ماشــین‌آلات بســته‌بندی و کارتونینــگ در صنایــع غذایــی، بســته‌بندی دارو، ورق و کاغــذ در 
ایــن بخــش معرفــی شــده‌اند.

دســتگاه لیبــل زن در واقــع نوعــی پرینتــر اســت کــه بــر روی یــک لیبــل حــروف، بارکــد و اعــداد 
را بــا اســتفاده از هــد حرارتــی چــاپ می‌کنــد.

ــردن محصــول  ــا جــدا ک ــدی و ی ــی طبقه‌بن ــه معن ــا مرتب‌ســازی ب اصطــاح ســورتینگ و ی
از ســایر مــواد اســت. بــه نوعــی حفــظ مــوارد ضــروری و حــذف مــواد غیرضــروری اســت کــه 
طــی یــک ســری فعالیت‌هــا و بــا روش‌هــای مختلــف محصــولات از یکدیگــر جــدا می‌شــوند.

بخش اول | بسته‌بندی:

بخش دوم | لیبلینگ و چاپ:

بخش سوم | سورتر:

محصولات و تجهیزات دانش‌بنیان 

۱۶

شروع فصل از صفحه ۱۹۶
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فصل اول | تجهیزات ساخت ماشین‎آلات صنعتی

کوره آنیل هیدروژنی

معرفی محصول:
یکـی از بهتریـن و پیشـرفته‌ترین انـواع عملیـات حرارتـی بـرای شکل‌دهی فـولاد نـورد سـرد، فرآیند 
آنیـل می‌باشـد کـه در کوره‌هـای باکـس آنلینـگ صـورت می‌پذیـرد. ایـن فرآینـد شـامل گـرم کـردن 
مـاده تـا دمایـی مناسـب، نگهـداری در ایـن دمـا برای زمان مشـخص و کافی و سـپس سـرد کردن 
آن بـا سـرعتی مناسـب تـا دمـای محیط می‌باشـد. این عملیات عمومـاً برای نرم کـردن مواد فلزی 
انجـام می‌شـود و در نتیجـه آن، خواصـی ماننـد قابلیـت ماشـین‌کاری، خـواص الکتریکـی، قابلیت 

کار سـرد و پایـداری ابعـاد آن و سـاختار آلیـاژ تغییـر قابـل ‌ملاحظـه‌ای پیـدا می‌کنند.

شرکت تولیدی صنعتی مخزن فولاد رافع )دابو صنعت( 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

مزایای رقابتی:

آنیل و بازیابی ساختار کریستالی فولاد پس از فرآیند نورد )تقلیل ضخامت به وسیله کشش و فشار(

٭ قیمت کمتر نسبت به محصولات مشابه	
٭ افزایش ظرفیت تولید 	

6500 سانتی‌مترطول 

قطر
داخلی: 2400 سانتی‌متر٭	
خارجی: 3800 سانتی‌متر٭	

950 درجه سلسیوسدرجه حرارت بیشینه

250 میلی‌مترضخامت عایق

www.daboosanat.com

سال تاسیس:

1378

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

آذربایجان، ارمنستان، ازبکستان، ترکمنستان، قزاقستان، عراق، افغانستان

بین ۱ تا ۱۰ میلیون دلار

بخش: کوره‌ها و تجهیزات عملیات حرارتی
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فصل اول | تجهیزات ساخت

کوره‌های صنعتی )الکتریکی و گازی(

معرفی محصول:
امـروزه بـا پیشـرفت‌های روزافـزون صنعـت، اسـتفاده از کوره‌هـای صنعتی برای عملیـات حرارتی و 
تولیـد قطعـات بـا ویژگی‌هـای خاص بسـیار متداول اسـت و در عمل بسـیاری از کوره‌های صنعتی 
از مشـعل‌های گازی بـرای تأمیـن گرمـا مـورد نیـاز اسـتفاده می‌کنند که با توجه بـه قیمت پایین‌تر 
و محدودیت‌هـای اسـتفاده از جریـان الکتریکـی ایـن کوره‌هـا در صنعـت بیشـتر مـورد اسـتقبال 
قـرار می‌گیرنـد. در ایـن کوره‌هـا از مشـعل‌های همگـرا یـا واگـرا اسـتفاده شـده و عمدتـاً سیسـتم 
گرمایشـی بـه صـورت تشعشـعی و سیسـتم کـوره بـه صـورت مافلـی اسـت تـا گازهـای حاصـل از 

احتـراق موجـب تخریـب قطعـات کاری نگـردد. انـواع کوره‌هـای صنعتـی ایـن شـرکت عبارتنـد از:
٭ کوره تمپر اتاقکی	
٭ کوره تمپر واگنی	
٭ کوره صنعتی گازسوز	
٭ کوره پیوسته صنعتی عملیات حرارتی گازسوز	
٭ کوره‌های اتاقکی اتمسفر کنترل	

شرکت آترا حرارت سازان 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

عملیات حرارتی و تولید قطعات

کوره تمپر اتاقکی
دما: 800 درجه سانتی‌گراد٭	
دقت دمایی: 5 ± درجه سانتی‌گراد٭	

کوره تمپر واگنی
دما: 800 درجه سانتی‌گراد٭	
دقت دمایی: 5 ± درجه سانتی‌گراد٭	
توان مصرفی: 180 کیلووات٭	

کوره صنعتی گازسوز
ابعاد: 125 لیتر٭	
تلورانس دمایی: 10 درجه سانتی‌گراد٭	

کوره پیوسته صنعتی عملیات حرارتی گازسوز
دما: 1100 درجه سانتی‌گراد٭	
تلورانس گرمایی: 20 درجه سانتی‌گراد٭	

کوره‌های اتاقکی اتمسفر کنترل
ماکزیمم دمای کارکرد: 1750 درجه سانتی‌گراد٭	
حجم کوره: 120 لیتر٭	

www.atra.ir

سال تاسیس:

1389

بخش: کوره‌ها و تجهیزات عملیات حرارتی
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کوره عملیات حرارتی چندمنظوره بستر سیال با اتمسفر گازی کنترل شونده

معرفی محصول:
محصـول قـادر بـه انجـام کلیـه عملیات‌هـای حرارتـی و مهندسـی سـطح روی فلـزات و آلیاژهـای 
گوناگون می‌باشـد. در این کوره گرما توسـط مشـعل گازی به رآکتور وارد می‌شـود. این کوره، دارای 
بدنـه فـولادی اسـت کـه توسـط مـواد نسـوز عایق‌بنـدی شـده اسـت و المنت‌هـای حرارتـی بوتـه را 
محاصـره کرده‌انـد. رآکتـور ایـن کوره دارای اجزای مختلفی نظیر صفحـه توزیع‌کننده گاز، دودکش، 
ورودی گازهـای شـیمیایی، شـعله سـوزاننده گازهـای خروجـی و پـودر میکرونیـزه آلومینـا اسـت. با 
ورود گازهـای شـیمیایی بـا فشـار و دبـی خـاص رآکتـور فعال شـده و پودرهـای میکرونیزه متلاطم 
می‌شـوند کـه اصطلاحـاً بسـتر سـیالی از پودرهـای جامـد و نسـوز آلومینـا ایجـاد می‌شـود. دامنـه 
دمایـی کـوره از دمـای محیـط تـا دمای 1200 درجه سـانتی‌گراد اسـت که با اسـتفاده از پانل کنترل 

دمایـی بـه صـورت اتوماتیک کنترل می‌شـود.

شرکت تولیدی مهندسی دانش گستر کاویان نوین فردا نگر 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

این محصول قابل استفاده در تمامی صنایع که نیاز به عملیات حرارتی و مهندسی سطح قطعات 
فلزی دارند، می‌باشد. مخصوصاً در صنایع زیر: 

٭ صنایع خودروسازی	
٭ صنایع کشتی‌سازی	
٭ صنایع دفاعی	
٭ صنایع هوا و فضا	
٭ صنایع نفت و پتروشیمی	

قطر 50 و ارتفاع 1.5 سانتی‌مترابعاد راکتور استوانه‌ای

آلیاژ SS310جنس راکتور 

25 تا 1200 درجه سانتی‌گرادحدود دمایی

سال تاسیس:

1395

بخش: کوره‌ها و تجهیزات عملیات حرارتی

مزایای رقابتی:
٭ قیمت کمتر نسبت به محصولات مشابه	
٭ کاهش مصرف گازهای شیمیایی	
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فصل اول | تجهیزات ساخت

)Bevel( لوله با پخ CNC دستگاه برش

معرفی محصول:
 ایـن دسـتگاه بـرای انـواع لولـه فـولادی یـا اسـتینلس اسـتیل تـا طـول ۴ متـر قطـر حداکثـر ۵۰۰ 
میلی‌متـر و ضخامـت حداکثـر ۲۵ میلی‌متـر به‌صـورت مایـل )پـخ‌دار( قابـل برش می‌باشـد و برای 

تولیـد سـازه‌های لولـه‌ای کاربـرد دارد.
در این سیسـتم در حالت اینترپولاسـیون ۴ محور همزمان عمل می‌کند و دسـتورات لازم توسـط 
یک نرم‌افزار خاص که در شـرکت کارا توسـعه یافته قابل اجرا روی کامپیوتر، از طریق کابل شـبکه 
بـه کنترلـر صـادر می‌شـود. ایـن نرم‌افـزار اطلاعـات قطـر، ضخامـت لولـه، نـوع سـوراخ مـورد نیـاز، 
مقـدار زاویـه پـخ و زاویـه برخـورد را گرفتـه و بـه صـورت VISUAL نمایش می‌دهـد و پس از صدور 

فرمـان بـرش، شکل نمایـش داده شـده، فرآینـد برش انجـام می‌گردد.
پخ‌زنی، لوله لبه‌سـازی انتها و گوشـه لوله اسـت. وقتی انتهای لوله به میزان مشـخصی لبه‌سـازی 
می‌شـود، ایـن عمـل را پخ‌زنـی می‌نامنـد. فرآینـد پخ‌زنـی بـرای آماده‌سـازی فرآیند جـوش و اتصال 

لوله‌ ضروری اسـت. 

شرکت صنایع جوش و برش کارا سازه 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید سازه‌های لوله‌ای

اجزای مکانیکی

٭ قسمت گردش لوله	
٭ هد و شاسی لوله	
٭ پایه نگهدارنده تورچ	
٭ قسمت پانتوگرافی تورچ	
٭ زیر سری‌های لوله	

اجزای الکترونیکی
٭ تابلو برق شامل درایو سرووها، کنترل CNC و ...	
٭ 	CNC کنترلر
٭ برش پلاسما	

www.karasazeh.com

سال تاسیس:

1376

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

هند، هلند، قطر، عراق، افغانستان

بین ۱ تا ۱۰ میلیون دلار
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دستگاه برش اسپایدر 5 محوره

معرفی محصول:
ایـن مـدل بـا عنـوان RADOX SPIDER CNC بـا قابلیت حرکت در 5 محـور امکان تجهیز با انواع 
امکانات برش از قبیل پلاسـما و واتر جت و هواگاز را دارد. RADOX SPIDER CNC می‌تواند در 
برشـکاری بدنه مخازن در ارتفاع بالا، برشـکاری بدنه لوله‌ها و سـطوح منحنی و ... مورد اسـتفاده 
قـرار گیـرد. پایه‌هـای RADOX SPIDER CNC به‌صـورت متغیـر مجهـز بـه وکیـوم و مگنـت جهـت 

قرارگیـری مسـتحکم روی سـطوح را دارد تـا امـکان برش با دقت بالاتـری انجام پذیرد.
دسـتگاه بـا وزن حـدود 700 کیلوگـرم قابل‌حمـل و جابجایـی اسـت کـه بـه منظـور انجـام بـرش 
پلاسـما در ارتفـاع مـورد اسـتفاده قـرار می‌گیـرد. این دسـتگاه به‌ وسـیله بالابر یـا جرثقیل به محل 

مـورد نظـر بـرای انجـام بـرش منتقل می‌شـود. 

CE استاندارد

شرکت پژواک رادین صنعت دانش )رادوکس( 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

مزایای رقابتی:

انجام برش پلاسما در ارتفاع مانند روی سطح مخازن، بدنه کشتی‌ها و ...

٭ قیمت مناسب	
٭ دقت بالا دستگاه و قابلیت تنظیم آن متناسب با نیاز مشتری	
٭ گارانتی محصول و خدمات ارائه شده برای 5 سال به صورت تضمینی	

1500 میلی‌مترپهنای برش مؤثر

1500 میلی‌مترطول برش مؤثر

2100 میلی‌مترعرض کلی

2200 میلی‌مترطول کلی

1700 میلی‌مترارتفاع

استانداردها، مجوزها و تأییدیه‌‌های بین‌المللی: 

www.radoxgroup.com

سال تاسیس:

1396

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری
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دستگاه فرز سنتر CNC  سه محوره در دو مدل عمودی و دروازه‌ای

معرفی محصول:
ماشـین فـرز دروازه‌ای CNC جهـت فـرزکاری انـواع قطعـات فلـزی و غیرفلـزی بـا دقت‌هـای بـالا در 
محـدوده تلورانـس صـدم و هـزارم میلی‌متـر کاربـرد دارد. دقـت بـالا ماشـین‌کاری و فضـای بـزرگ 
جهـت فـرزکاری قطعـات بـزرگ این ماشـین را گزینه ایده‌آل جهت ماشـین‌کاری قطعات در صنعت 
قالب‌سـازی و ماشین‌سـازی و خدمات فرزکاری قرار داده اسـت. فرزکاری قطعات پیچیده با دقت 
بـالا توسـط ایـن دسـتگاه و بـا به‌کارگیـری از امکانـات نرم‌افـزاری پنـل کنتـرل ماشـین و همچنیـن 

توسـط نرم‌افزارهـای CAD/CAM امکان‌پذیـر اسـت.

شرکت فرا کنترل توس 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

مزایای رقابتی:

فرز عمودی: ساخت قطعات خودرویی، نظامی و...٭	
فرز دروازه‌ای: فرزکاری قطعات بزرگ در صنعت قالب‌سازی و ماشین‌سازی٭	

مدل عمودی

کورس محورها         
X: 1150 میلی‌متر٭	
Y: 600 میلی‌متر٭	
Z: 800 میلی‌متر٭	

8000 تا 12000 دور بر دقیقهسرعت چرخش اسپیندل    

Tools 24/20/16گنجایش مخزن ابزار   

مدل دروازه‌ای

کورس محورها         
X: 2200 میلی‌متر٭	
Y: 1650 میلی‌متر٭	
Z: 900 میلی‌متر٭	

6000 دور بر دقیقهسرعت چرخش اسپیندل    

30/22 کیلوواتتوان موتور اسپیندل   

www.fara-control.com

سال تاسیس:

1382

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری
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فصل اول | تجهیزات ساخت

دستگاه CNC پانچ و برش شینه

معرفی محصول:
ایـن ماشـین جهـت بـرش، پانـچ و خـم شـمش مس و آلومینیوم بـه کار مـی‌رود. در تابلوهای برق 
جهـت عبـور جریـان از شـمش مـس و آلومینیـوم بجای کابل اسـتفاده می‌شـود و این دسـتگاه در 
مقاطـع مختلـف شـمش را بـرش داده، جهـت اتصـال و عبـور پیـچ آن را پانـچ می‌کنـد و در زوایای 

مختلـف آن را خـم می‌کند.

شرکت صنعتی پایاپرس 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

مزایای رقابتی:

٭ شرکت‌های سازنده تابلوهای برق فشار قوی، متوسط و ضعیف، نیروگاه‌ها و ترانسفورماتورسازی و ...	

٭ خمکن مجهز به تکنولوژی جبران برگشت‌پذیری فنری 	
٭ خمکن مجهز به تکنولوژی خم در راستای نری و شکلاتی	
٭ پانچر مجهز به قرار دیجیتال و مرکز یاب لیزری	
٭ کاتر مجهز به قرار دیجیتال	
٭ سیستم کنترل منحصر به فرد )طراحی خود شرکت(	

)1m × 2m × 2m )Hابعاد 

۳ الکتروموتور Kw 1.5موتور

۳ پمپ ۲۵۰ بارپمپ

www.payapress.ir

سال تاسیس:

1392

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

روسیه، آلمان، انگلستان، چین، استرالیا، تونس، عمان، کلمبیا، قطر، مصر، لبنان، عراق

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار
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فصل اول | تجهیزات ساخت

CNC دستگاه برش پلاسما و فرز دروازه‌ای

معرفی محصول:
ماشـین فرز دروازه‌‌ای، یکی از انواع ماشـین‌های فرز می‌باشـد که برای ماشـین‌کاری قطعات بزرگ 
و حجیـم بسـیار مناسـب اسـت.  بـا توجـه بـه ابعـاد بسـیار بـزرگ میـز و کـورس حرکتـی بـالا ایـن 

دسـتگاه باید بسـیار دقیق باشـد. 
بـرش پلاسـما نیـز پروسـه‌ای اسـت کـه در آن فـولاد یـا سـایر فلـزات در ضخامت‌هـای مختلـف بـه 
وسـیله یک مشـعل برش داده می‌شـود. در این برش یک گاز با سـرعت بالا از نازل دمیده شـده 
و در همـان لحظـه یـک قـوس الکتریکـی بیـن گاز در سـر نـازل با سـطح بـرش ایجاد می‌گـردد و گاز 
بـه حالـت پلاسـما مـی‌رود. پلاسـما بـه انـدازه کافـی گـرم اسـت تـا فلـز را ذوب کنـد و بـرش صورت 

پذیـرد. هـوای فشـرده نیـز بـه انـدازه‌ای فشـار دارد کـه فلـز ذوب شـده را از مسـیر بـرش دور کند.

شرکت تولیدی قالب‌های صنعتی نوین ابتکار 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ ماشین‌کاری قطعات بزرگ و حجیم تفلون و فلز	
٭ برشکاری پلاسما	

2000  ×  6000 میلی‌مترطول میز

0.01 میلی‌متردقت دستگاه

4 کیلوواتاسپیندل

www.novinebtekarco.com

سال تاسیس:

1370

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری
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فصل اول | تجهیزات ساخت

CNC دستگاه فرز سه محوره

معرفی محصول:
دسـتگاه فـرز CNC یـک دسـتگاه ماشـین‌کاری و فـرزکاری اسـت کـه تحـت کنتـرل برنامه‌هـای 
کامپیوتـری قـرار دارد و دخالـت نیـروی انسـانی در آن بـه حداقـل رسـیده اسـت. ایـن دسـتگاه‌ها 
بـه دلیـل ویژگی‌هـای ذاتـی خـود در مـورد برشـکاری و ماشـین‌کاری بسـیاری از مواد کاربـرد دارند و 
می‌تواننـد فرآینـد تولیـد برخـی از قطعـات را از صفـر تـا صـد انجـام دهنـد. فرآینـد فـرزکاری با این 
دسـتگاه بـا ایجـاد یـک طـرح دو بعدی یا سـه ‌بعدی بـه کمک نرم‌افزار اتوکد انجام می‌شـود. طرح 
 G-Code تبدیل شـود که فرمت آن‌هـا CNC آمـاده شـده بایـد بـه فرمـت فایـل سـازگار با دسـتگاه
اسـت. در مرحله بعد با روشـن کردن موتور دسـتگاه می‌توان فرآیند برشـکاری و فرزکاری را انجام 

داد و در نهایـت قطعـه کار را تحویـل گرفـت.

شرکت توسعه فناوری ماشین ابزار و اتوماسیون صدرا فن گستر 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ کاربردهــای صنعتــی نظیــر مدل‌ســازی، قالب‌ســازی، حکاکــی صنعتــی، قطعه‌ســازی، طلاســازی 	
و قطعــات هنــری و ...

٭ کاربردهای آموزشی	
٭ حوزه‌های الکترونیک و نرم‌افزار و مکانیک	
٭ مهندسی پزشکی	

360  ×  360  ×  80 میلی‌مترحداکثر محدوده ماشین‌کاری

360  ×  360 میلی‌مترابعاد میز

1000 واتتوان اسپیندل

115 کیلوگرموزن ماشین

گرافیت، چوب، پلاستیک، مومجنس قطعه کار

سال تاسیس:

1381

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری

مزایای رقابتی:
٭ قیمت مناسب و خدمات پس از فروش مطلوب	
٭ طراحی و ساخت بردهای الکترونیکی پیچیده و نرم‌افزارهای مرتبط	
٭ معماری پیشرفته مدارات الکترونیکی	
٭ امکان استفاده از اسپیندل‌های سرعت بالا و با قدرت بالا	
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دستگاه تراش CNC پنج محور

معرفی محصول:
»سـی ان سـی« فرآینـدی اسـت کـه در آن یـک ابـزار بـرش بـه صـورت سیسـتمی مـوادی را حـذف 
می‌کنـد تـا بـه یـک هندسـه نهایـی دسـت پیـدا کند. در ایـن فرآیند کاهشـی، یـک کامپیوتر وظیفه 
تبدیـل طـراح سـه‌بعدی CAD بـه محـور مختصـات سـه‌گانه را بـه عهـده دارد. ایـن مختصـات بـه 
دسـتورالعمل‌هایی تبدیـل می‌شـوند کـه بـه ابـزار بـرش ارسـال می‌شـوند تـا ایـن ابـزار بـا حـذف و 

بریـدن مـواد، جسـم نهایـی را تولیـد کند.
دسـتگاه‌های CNC با پنج محور در واقع مدلی پیشـرفته از دسـتگاه‌های معمولی حکاکی هسـتند 
کـه در آن‌هـا ابـزار بـرش در پنـج محـور متفـاوت حرکـت می‌کنـد. تنهـا بـا ایـن آزادی حرکـت اسـت 
کـه ایـن دسـتگاه می‌توانـد هندسـه‌های پیچیـده را تولیـد کنـد. دسـتگاه‌های CNC معمولـی سـه 
محـوره، کـه طرفـداران زیـادی هـم دارند، نمی‌توانند اسـپیندل برش را در هـر جهتی حرکت دهند.

شرکت الکترود پارلاق ایشیق 

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:
انجام عملیات براده‌برداری به صورت اتوماتیک و با سرعت بالا

www.electrodepi.com

سال تاسیس:

1396

ماشین‎آلات  صنعتی

مجموعه کتاب‌های محصولات و تجهیزات دانش‌بنیان 
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فصل اول | تجهیزات ساخت

دستگاه فرز CNC دروازه‌ای سه محور

معرفی محصول:
یکـی از فرآیندهـای مختلـف ماشـین‌کاری، عملیـات فرزکاری اسـت؛ که به طور کلـی به کاهش جرم 
قطعـه کار بـه کمـک براده‌بـرداری توسـط ابـزار بـرش اطالق می‌شـود. بـا توجـه بـه حـوزه گسـترده 
فـرزکاری کـه شـامل انـواع و اقسـام قطعـات در سـایزهای مختلـف و بـرای کاربردهـای مختلفـی 
می‌باشـد؛ دسـتگاه‌های مختلفی نیز تولید شـده اسـت. با پیشـرفت تکنولوژی نمونه‌های قدیمی 
دسـتگاه فـرز، جـای خـود را بـه نمونه‌هـای مجهـز بـه سیسـتم‌های کنتـرل عـددی )CNC( دادنـد 
کـه قابلیـت کنتـرل و هدایـت ابـزار بـرش، توسـط کامپیوتـر را داشـته و در نتیجـه سـرعت و دقـت 

فرآیندهـای ماشـین‌کاری را بـه میـزان چشـم‌گیری بهبـود بخشـیده‌اند.

شرکت نیرو سازان سبلان 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

فرزکاری قطعات حجیم و سنگین روی انواع مختلف سنگ

7/5 کیلوواتموتور

دقت 0/01 میلی‌مترهوا خنک

24000 دور بر دقیقهدوران موتور اسپیندل هوا خنک 

0/01 میلی‌متردقت کلی دستگاه در طول دو متر

www.microcont.com

سال تاسیس:

1391

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری

مزایای رقابتی:
٭ استفاده از ست دیپاچینگ	
٭ عدم استفاده از وزنه تعادل	



ماشین‎آلات صنعتی

4647

فصل اول | تجهیزات ساخت

)CNC( دستگاه ماشین‌کاری و دریل سرعت بالای تمام اتوماتیک

معرفی محصول:
ماشـین‌کاری به‌طورکلـی فرآینـدی اسـت کـه طـی آن یـک قطعـه خـام از جنـس پلاسـتیک، چـوب، 
فلـز و … بـه محصـول نهایـی تبدیـل می‌شـود. در ایـن فرآینـد، بخش‌هایـی از مـاده اولیـه حـذف 
 CNC شـده و طـرح مـورد نظـر اجـرا می‌شـود. اتوماتیـک انجـام شـدن فعالیت‌هـا در دسـتگاه
موجـب بـالا رفتـن سـرعت و همچنیـن، دقـت در انجـام فعالیت‌های مختلف ماشـین‌کاری گشـته 
اسـت. این مزیت CNC به هنگام کار بر روی مواد گران‌قیمت و با ارزش، بسـیار با اهمیت جلوه 
می‌‎کنـد. ایـن وسـیله بـه نوعـی دریـل CNC اسـت کـه ضمـن قابلیـت انجـام فرآینـد سـوراخ‌کاری 
قابلیـت انجـام عملیـات فـرزکاری را به‌صـورت CNC در سـه محـور مختصـات به‌صـورت همزمـان 

دارا می‌باشـد.

شرکت پویا انرژی تنها ره‌آورد پارس 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

سوراخ‌کاری‌های قطعات

0.05 میلی‌متردقت تجهیز

3  ×  6  ×  0.6 مترابعاد کاری دستگاه

www.pooyaenergy.ir

سال تاسیس:

1391

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری
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فصل اول | تجهیزات ساخت

دستگاه گوی‌تراش

معرفی محصول:
ایـن محصـول یـک دسـتگاه CNC مخصـوص تـراش گـوی در طلاسـازی می‌باشـد. کار بـا ایـن 
دسـتگاه بـه یـک کارگـر نیمـه ماهـر نیـاز دارد و در مـدت زمـان  5 تـا 10 ثانیه عملیات تـراش انجام 
می‌گیـرد. در ایـن ماشـین بـه لطـف دیسـک‌های المـاس دوار و برنامه‌ریـزی توسـط کنترلـر، طرح‌ها 
و نقش‌هـای مختلـف روی اجسـام کـروی شکل اعمـال می‌شـود. در روش سـنتی تـراش هـر گـوی 
حـدود 1 دقیقـه زمـان نیـاز دارد ولـی بـا ایـن دسـتگاه 5 الـی 10 ثانیـه بـرای تـراش هـر گـوی کافـی 
اسـت، در واقـع هـر اپراتـور می‌توانسـت در روز 200-100 گـرم گـوی تولیـد کنـد ولـی توسـط ایـن 
ماشـین 1000 گـرم در روز تولیـد می‌شـود و همچنیـن اجـرای خیلـی از طرح‌هـا بـا دسـت ممکـن 

نبـوده کـه در ایـن ماشـین قابـل اجـرا هسـت.

شرکت صالحی ماشین ایرانیان 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

اعمال تراش بر روی گوی‌های طلا با قطر 2 الی 15 میلی‌متر و ضخامت حداقل 0.1 میلی‌متر

5 کیلوواتتوان مصرفی

1 به 60 تیپ 40گیربکس )حلزونی(

1 به 81گیربکس  )خورشیدی(

www.salehimachines.ir

سال تاسیس:

1390

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

هند، امارات، آذربایجان، عراق، سوریه، افغانستان

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار
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فصل اول | تجهیزات ساخت

)CNC دستگاه فلوفرمینگ  )دستگاه اسپینینگ

معرفی محصول:
تولیـد لوله‌هـای جـدار نـازک بـدون درز و بـا دقـت ابعـادی بـالا، یکـی از نیازهـای اساسـی صنایـع 
پیشـرفته اسـت. تنهـا دسـتگاهی کـه قابلیـت تولیـد چنیـن لوله‌هایـی را دارد دسـتگاه فلوفرمینگ 
اسـت. دسـتگاه فلوفرمینـگ، یـک قطعـه لولـه‌ای شکل بـا طـول کـم و ضخامـت بـالا را بـه ‌وسـیله 
سـه یـا چنـد غلتـک و چرخـش همزمـان قطعـه کار، به لولـه‌ای با طول بلنـد و ضخامت کم تبدیل 
می‌نمایـد کـه ازلحـاظ متالـوژی بـا توجـه بـه نـوع فرآینـد تولیـد دارای محصولاتـی بـا اسـتحکام 

خـواص فلـزی بـه مراتـب بالاتـر از روش‌هـای دیگـر تولیـدی می‌باشـد.

شرکت فنی و مهندسی ایده‌پردازان وطن 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

صنایع دفاعی، هوافضا، هسته‌ای، خودرو و نفت

۵۰۰ میلی‌مترماکزیمم قطر

۴۰ میلی‌مترمینیمم قطر

۳ عددتعداد غلتک

۳۰۰۰ میلی‌مترطول قطعه به روش همراه

۶۰۰۰ میلی‌مترطول قطعه به روش معکوس

www.ipvatan.com

سال تاسیس:

1390

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری

مزایای رقابتی:
و  مکانیکــی هیدرولیکــی  مکانیزم‌هــای  بالاتریــن ســطح‌های  و  پیشــرفته‌ترین  از  اســتفاده 

کنترلــی دســتگاه



ماشین‎آلات صنعتی

5253

فصل اول | تجهیزات ساخت

دستگاه لپینگ

معرفی محصول:
در اتصـالات لوله‌هـای صنعـت نفـت و گاز و شـیرهای صنعتـی در نفت، گاز، پتروشـیمی، نیروگاهی 
و انـرژی اتمـی بـرای جلوگیـری از نشـت سـیال، نیـاز به صافی سـطح بـالا بین فلنج‌هـا، اتصالات و 
سـطوح آب‌بنـدی می‌باشـد. از ایـن رو پرداخـت‌کاری ایـن سـطوح اهمیـت ویژه‌ای بـه لحاظ ایمنی 
و اقتصـادی دارد. لپینـگ کـه جـزء فرآیندهـای براده‌بـرداری در لایه‌هـای میکرومتـری می‌باشـد، بـه 
عنـوان فرآینـد ماشـین‌کاری نهایـی و ایجـاد کیفیت مورد نیاز اسـتفاده می‌گـردد. لپینگ یک روش 
براده‌بـرداری پرداخـت اسـت کـه در آن یـک سـنگ سـاینده بـا سـرعت کـم در حـال گـردش بـوده و 
همزمان با فشـار کم به سـطح قطعه کار فشـرده می‌شـود و بین سـطح سـنگ و سـطح قطعه کار 
دوغـاب مـواد سـاینده )SLURRY( شـارژ می‌شـود. بـا ایـن فرآینـد می‌تـوان قطعاتی که قبلًا سـنگ 
خورده‌انـد را بـرای پرداخـت نهایـی در حـد دهـم میکـرون براده برداری کرد و سـطح بسـیار صیقلی 

به دسـت آورد.

شرکت مهندسی فناوران پولاد اوژن 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ جهت ایجاد Flatness, Roughness & shining  بر روی سطوح فلزی	
٭ Seat & Gate  شیرهای سر چاه‌های نفت و گاز	
٭ 	Safety Valve شیرهای اطمینان  Seat
٭ 	Gate Valve صفحات شیرهای دروازه‌ای
٭ 	Mechanical Seal مکانیکال سیل

380 ولت AC، سه فازقدرت

الکتروموتور و گیربکسنوع فعال‌سازی

380 تا 2000 میلی‌مترمحدوده

0 تا 60 دور در دقیقهسرعت

5 تا 40 میکروندرجه لپینگ

www.opet-co.com

سال تاسیس:

1385

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری



ماشین‎آلات صنعتی

5455

فصل اول | تجهیزات ساخت

DN 400 دستگاه لپینگ پرتابل ولوهای با سایز 100 تا

معرفی محصول:
در صنایع نیروگاهی و پالایشـگاهی سـیال‌هایی وجود دارند که در دماهای بالا مورد اسـتفاده قرار 
می‌گیرنـد. ایـن افزایـش دمـا باعـث ایجـاد فشـار در ولوهـای موجـود در ایـن صنعت می‌گـردد و با 
گـذر زمـان آسـیب‌هایی در سـطوح ایـن ولوهـا ایجاد می‌شـود. این آسـیب‌ها با توجـه به ترک‌های 
ایجـاد گردیـده در نهایـت منجـر بـه نـاچ و شکسـت قطعـه می‌گـردد. تعویـض این قطعات دشـوار 
و هزینه‌بـر می‌باشـد. جهـت حـل ایـن مشکل راهکارهـای جایگزینـی بسـته به نوع آسـیب‌دیدگی 
وجـود دارد. در آسـیب‌دیدگی‌هایی کـه سـطح خـراش پاییـن می‌باشـد می‌تـوان بـا روش لپینـگ 
سـطوح آسـیب‌دیده را صیقـل داده و بـا صـاف نمـودن سـطح نسـبت بـه حـل مشکل و نشـتی 
)بخـار و ...( اقـدام نمـود. ایـن روش می‌توانـد برای ترک‌هایی اسـتفاده شـود که بخشـی از سـطح 

قطعـه تراش‌خورده باشـد.
لپینیـگ یـک روش براده‌بـرداری بـرای پرداخـت و صیقلـی کـردن سـطوح اسـت کـه در آن ابزارهـای 
سـاینده قابـل تعویـض در حـال گـردش بـوده و همزمـان بـه سـطح قطعـه کار فشـرده می‌شـود تـا 
سـطحی کاماًل صیقلـی را ایجـاد کنـد. ایـن روش باعث تعمیر سـریع‌تر، بازگشـت به نقطه صیقلی 

و آب‌بنـدی اولیـه بـه عنـوان سـاده‌ترین، سـریع‌ترین و کم‌هزینه‌تریـن راه شـناخته شـود. 

شرکت آراد پژوهان پارس صنعت 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

لپینــگ انــواع مختلــف ولوهــا و شــیرهای صنعتــی مــورد اســتفاده در صنایــع نفتی، پالایشــگاهی 
نیروگاهی و 

ولوهای سایز DN200 تا DN400دامنه کاری دستگاه

از 20 تا 160 درجهدرجه آزادی قسمت یاتاقان

۰٬۰۷ میکروندرجه صافی سازی

سال تاسیس:

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری

مزایای رقابتی:
٭ کوچک‌ترین و کاراترین حالت ممکن برای فضای کاری بسیار باریک در گیت ولوها	
٭ کارکرد دستگاه در زوایای مختلف	
٭ تنظیم آسان ارتفاع دیسک اصلی نسبت به میز باردهی	
٭ انطباق دستگاه با سطح اولیه قطعه کار و درجه آزادی در تمام محورها	



ماشین‎آلات صنعتی

5657

فصل اول | تجهیزات ساخت

دستگاه لپینگ

معرفی محصول:
در اتصـالات لوله‌هـای صنعـت نفـت و گاز و شـیرهای صنعتـی در نفت، گاز، پتروشـیمی، نیروگاهی 
و انـرژی اتمـی بـرای جلوگیـری از نشـت سـیال، نیـاز به صافی سـطح بـالا بین فلنج‌هـا، اتصالات و 
سـطوح آب‌بنـدی می‌باشـد. از ایـن رو پرداخـت‌کاری ایـن سـطوح اهمیـت ویژه‌ای بـه لحاظ ایمنی 
و اقتصـادی دارد. لپینـگ کـه جـزء فرآیندهـای براده‌بـرداری در لایه‌هـای میکرومتـری می‌باشـد، بـه 
عنـوان فرآینـد ماشـین‌کاری نهایـی یـا لپینـگ بـرای ایجـاد کیفیـت مـورد نیـاز اسـتفاده می‌گـردد. 
لپینـگ یـک روش براده‌بـرداری پرداخـت اسـت کـه در آن یک سـنگ سـاینده با سـرعت کـم در حال 
گـردش بـوده و همزمـان بـا فشـار کـم بـه سـطح قطعـه کار فشـرده می‌شـود و بیـن سـطح سـنگ 
و سـطح قطعـه کار دوغـاب مـواد سـاینده )SLURRY( شـارژ می‌شـود. بـا ایـن فرآینـد می‌تـوان 
قطعاتـی کـه قباًل سـنگ خورده‌انـد را بـرای پرداخـت نهایـی در حد دهم میکـرون براده‌بـرداری کرد 

و سـطح بسـیار صیقلـی به دسـت آورد.

شرکت ایلیا مکانیک ایرانیان 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

واحدهــای ولوشــاپ مرتبــط بــا تعمیــرات شــیرآلات و ماشــینری مرتبــط بــا تعمیــر تجهیــزات دوار 
همچــون توربین‌هــا، پمپ‌هــا و کمپرســورها

IMI-LM400مدل دستگاه

380 میلی‌مترقطر صفحه

3 عدد رینگ به قطر داخلی 145 میلی‌مترقطر و تعداد رینگ

طول 700 میلی‌متر، عرض 700 میلی‌متر، ارتفاع 500 میلی‌مترابعاد

75 کیلوگرم بدون سیستم اعمال فشاروزن کلی

سال تاسیس:

1396

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری

مزایای رقابتی:
٭ گارانتی و خدمات پس از فروش محصولات	
٭ استفاده از شاسی مدولار اتصال سریع	
٭ قابلیت نصب و تعویض سریع صفحه	
٭ محیط کاربری کاملا پویا و قابل فهم	



ماشین‎آلات صنعتی

5859

فصل اول | تجهیزات ساخت

CNC دستگاه پرس برک

معرفی محصول:
ایـن پـرس نوعـی از پـرس بـرک اسـت کـه فرآینـد خـم‌کاری را از طریـق فـک متحـرک و قـرار عقـب 
کنتـرل می‌کنـد و بـرای ایـن کار کافـی اسـت تنهـا تعـداد قطعـات خـم و زاویـه خمـش را وارد 
نماییـد. درنهایـت فرآینـد خـم به کمک کنترلر CNC به سـاده‌ترین حالـت ممکن صورت می‌پذیرد. 
نمونه‌هـای مختلفـی از ایـن نـوع پرس برک وجود دارد که تفـاوت اصلی آن‌ها در تعداد محورهای 
تحـت کنتـرل CNC می‌باشـد. بـه طـور کلـی پرس برک سـی ان سـی می‌تواند بین 3 تـا حداکثر 14 

محـور را در کنترل داشـته باشـد.

شرکت صنایع ماشین‌سازی پایا برش ویژن 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

خم‌کاری دقیق فلزات

63 تنقدرت خم دستگاه

210 بار پره‌ایپمپ هیدرولیک

HP10موتور الکتریکی

www.payaboresh.com

سال تاسیس:

1393

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری

مزایای رقابتی:
٭ مجهز به سیستم کشویی و راهنمای دقیق	
٭ دارای سنبه و ماتریس استاندارد	
٭ مجهز به سیستم سقوط آزاد	

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

ترکیه، افغانستان

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار



ماشین‎آلات صنعتی
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فصل اول | تجهیزات ساخت

دستگاه ترانسفر ماشین‌کاری

معرفی محصول:
و عملیـات  داشـته  ایسـتگاه  الـی 12  ترانسـفر مجموعـه ماشـین‌آلاتی هسـتند کـه 4  دسـتگاه 
ماشـین‌کاری بـر روی یـک قطعـه خـاص در ایـن ایسـتگاه‌ها و بـه صـورت متوالـی بـدون بـاز و 
بسـته کـردن قطعـه در یـک سـتاپ انجـام می‌گیـرد. از ایـن دسـتگاه بـرای انجام عملیـات همزمان 
ماشـین‌کاری توسـط چندین اسـپیندل ماشـین‌کاری )از 3 اسـپیندل الی 17 اسـپیندل( به‌ صورت 
همزمـان و تنظیمـات خـاص ابعـادی جهـت قابلیت عملکرد صحیح هر اسـپیندل در مشـخصات 

هندسـی و ابعـادی موردنظـر، اسـتفاده می‌شـود.

شرکت فرا گامان صنعت پایدار 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

ماشــین‌کاری انــواع قطعــات فلــزی )بــرای نمونــه قطعــات ترمــز، براکــت، واتــر پمــپ، سگدســت، 
قطعــات دینــام، ســیبک و ...( و دیگــر قطعــات مــورد اســتفاده در صنایــع خودروســازی، 

قطعه‌ســازی، لــوازم خانگــی، صنایــع نظامــی و تأسیســات

ورق 50 میلی‌متری از جنس St37سازه دستگاه

6 الی 8تعداد ایستگاه کاری )تیپ عمودی(

هیدرولیکی - سرووتیپ میز ایندکس قابل نصب

تا 10 سانتی‌مترکورس حرکتی اسپیندل‌ها

تا 4000 دور در دقیقهسرعت دورانی اسپیندل‌ها

www.faragamansanat.com

سال تاسیس:

1388

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری

مزایای رقابتی:
٭ افزایش کیفیت	
٭ کاهش زمان تولید 	
٭ کاهش فضای مورد استفاده در تولید	
٭ کاهش نیروی انسانی مورد نیاز جهت تولید قطعات	



ماشین‎آلات صنعتی

6263

فصل اول | تجهیزات ساخت

دستگاه روتاری ترانسفر 8 مرحله‌ای

معرفی محصول:
این ماشین یک روتاری ترانسفر با ۸ ایستگاه چرخشی است که شامل ۷ ایستگاه کاری و یک 
ایستگاه بارگیری و تخلیه و دارای ۷ یونیت ماشین‌کاری شامل ۵ یونیت ماشین‌کاری سوراخ‌کاری 
و بورینگ هیدرولیک تیپ BT30 و دو یونیت قلاویززنی که با قابلیت تنظیمات یونیت‌ها در سه 
جهت )مماس بر دایره محیطی، در طول شعاع مرکز و در ارتفاع( است. دارا بودن دو نظام‌های 
نیوماتیکی سایز ۱۱۰ می‌تواند در مجموعه‌ای از قطعات که ماشین‌های آن‌ها در یک سمت قطعه 
و شامل عملیات سوراخ‌کاری، بورینگ، ریسسینگ و رزوه زنی می‌باشد را با سرعت و تکرارپذیری 

بالا به انجام برساند.
این ماشین توان صرفه‌جوئی ۶ نیروی انسانی در هر شیفت را داشته و سرعت تولید قطعات در 
آن با وجود یک اپراتور )در وابستگی به پیچیدگی قطعات( بین ۳۰۰ تا ۶۰۰ قطعه در ساعت است.

شرکت فرناد ماشین کیان مهر )فمکو( 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

ماشین‌کاری آهن‌آلات )فلزات(

10 ثانیهزمان تولید قطعه به قطعه

1/5 × 3 × 3 مترابعاد )طول  ×  عرض  ×  ارتفاع(

3000 کیلوگرموزن تقریبی

دورانی هیدرولیکیمیز ایندکس

www.famko.ir

سال تاسیس:

1393

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری
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فصل اول | تجهیزات ساخت

دستگاه فرز CNC دارای چهار محور با اینترپولیشن همزمان 
برای تراش روکش دندان

معرفی محصول:
این ماشین در مجموعه ماشین‌های فرز CNC است و جهت تولید پروتز دندان استفاده 
می‌شود. ترمیم‌های دندانی CAD/CAM از بلوک‌های جامد سرامیکی یا رزین کامپوزیتی که 
تقریباً به جنس پایه دندان نزدیک است، تراشیده می‌شود. مراحل کار دستگاه به شرح زیر 

است:
٭ محـل خالـی دنـدان و دندا‌ن‌هـای کنـاری و مقابـل اسـکن می‌شـوند، خروجی اسـکنر یک 	

فایل stl اسـت.
٭ تحلیـل فایـل مـورد نظـر در نرم‌افـزار طراحـی )CAD( و طراحـی قسـمت از بیـن رفتـه 	

دنـدان )تراشـیده شـده( 
٭ فایـل طراحـی شـده وارد نرم‌افـزار تولیـد )CAM( شـده و G-Code محورهـای دسـتگاه 	

اسـتخراج می‌شـود.
٭ ‌G-Codeها به کنترلر دستگاه داده می‌شود	
٭ قطعه خام در فیکسپر جاگذاری شده و عملیات تراش روکش دندان انجام می‌گردد.	

شرکت رایان فن مادیار 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

پر کردن دندان تراشــیده شــده توسط پزشک

)XYZ( 1000 میلی‌متر بر دقیقهحداکثر سرعت حرکتی سه محور

30 درجهحداکثر تغییر زاویه اسپیندل

40000 دور بر دقیقهسرعت اسپیندل

با نرم‌افزار Radonix Proکنترلر کامپیوتربیس

سال تاسیس:

1399

بخش: دستگاه‌های فرز و ماشین‌کاری
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STUD دستگاه مالتی فانکشن

معرفی محصول:
TIG  ایـن نـوع محصـول یـک دسـتگاه چنـدکاره اسـت کـه نـه تنهـا توانایـی اجـرای جوشـکاری
و  MMA را دارد بلکـه امـکان جوشـکاری زائدهـای STUD WELDING را فراهـم نمـوده اسـت. در 
ایـن روش جوشـکاری، انتهـای پیـچ و سـطح کار در اثـر حـرارت ناشـی از قـوس الکتریکـی به صورت 
موضعـی ذوب شـده و در لحظـه معینـی قـوس قطـع می‌شـود و زائـده در اثـر فشـار وارد بـر آن، در 

سـطح کار فـرو مـی‌رود و پـس از سـرد شـدن عمـل اتصـال انجـام می‌شـود.

شرکت توسعه صنایع جوش و برش آسیا جوشا )جوشا( 

کاربـــــــــــرد:
کشتی‌ســازی، ماشین‌سازی و تابلو برق

www.jooshaweld.com

سال تاسیس:

1375

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

چین، ایتالیا، امارات

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار

ماشین‎آلات  صنعتی

مجموعه کتاب‌های محصولات و تجهیزات دانش‌بنیان 
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فصل اول | تجهیزات ساخت

دستگاه جوش پلاستیک التراسونیک

معرفی محصول:
دسـتگاه جـوش پلاسـتیک التراسـونیک بـرای اتصا‌ل‌دهـی قطعـات پلاسـتیکی بـه یکدیگـر مـورد 
اسـتفاده قرار می‌گیرند. این دسـتگاه از سـه قسـمت اصلی مولد التراسـونیک، مبدل التراسـونیک 
و پـراب تیتانیومـی تشـکیل می‌گـردد. در ایـن دسـتگاه، مولـد التراسـونیک وظیفـه تولیـد جریـان 
الکتریکی با ولتاژ و فرکانس بالا و انتقال آن به مبدل التراسـونیک را داشـته و مبدل التراسـونیک 
وظیفـه تبدیـل انـرژی الکتریکـی بـه امـواج صوتـی بـا فرکانـس 91 کیلوهرتـز )مافـوق صـوت( و در 

نهایـت انتقـال انـرژی صـوت بـه پـراب یـا تقویت‌کننـده را بر عهـده دارد.

شرکت توسعه فناوری ما فوق صوت 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولیــد قطعــات خودرو، تولید لــوازم خانگی و تولید لوازم الکتریکی

حدود 95 کیلوهرتزفرکانس ثابت حرکت ارتعاشی

متغیر بین 95-15 میکرومتردامنه حرکت ارتعاشی

www.ultrasonic.co.ir

بخش: تجهیزات جوشکاری
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فصل اول | تجهیزات ساخت

دستگاه جوش اتوماتیک ترموپلاستیک‌ها

معرفی محصول:
دسـتگاه اتوماتیـک جـوش پلاسـتیک، بـه ‌عنـوان ربات‌هایی کوچـک برگرفته از دانـش مکاترونیک 
جهـت انجـام فرآینـد جوشـکاری به‌صـورت اتوماتیـک، پیوسـته و یکنواخـت بـا تـوان کاری بـالا 
می‌باشـد. در این ماشـین‌ها پارامترهای مختلفی ازجمله فشـار، سـرعت و درجه حرارت به‌ صورت 

آنالـوگ و دیجیتالـی قابـل کنترل هسـتند.

شرکت اوارپلاست کومش 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ 	HDPE, LDEPE, PVC جوشکاری انواع ورق‌های ژئوممبران
٭ لاینینگ و ایزولاسیون دیواره تونل متروها، لاگون‌ها، لوله‌های بتنی انتقال فاضلاب و لندفیل‌ها	
٭ ساخت مخازن و تانک‌های نگهداری و انتقال آب، استخرهای پرورش ماهی	
٭ جوشکاری انواع ورق‌های تروپلین، پارچه‌های صنعتی و ترموپلاستیک‌ها	
٭ جوشکاری کف‌پوش سالن‌های ورزشی، بیمارستانی، واگن‌های قطار شهری و اتوبوس‌ها	
٭ جوشــکاری و ســاخت چادرهــای مســافرتی، ســازهای پارچــه‌ای، ســایبان‌ها، کمــپ، اقامتگاه‌هــا 	

و بیمارســتان‌های صحرایــی

220~60/50 هرتزولتاژ

قدرت
مدل SMT: 1700 وات٭	
مدل TENT: 3000 وات٭	

دما
مدل SMT: 40 تا 500 درجه سانتی‌گراد٭	
مدل TENT: 60 تا 600 درجه سانتی‌گراد٭	

سرعت
مدل SMT: 1 تا 3 متر در دقیقه٭	
مدل TENT: 1 تا 6 متر در دقیقه٭	

www.evarplast.com

سال تاسیس:

1383

بخش: تجهیزات جوشکاری

مزایای رقابتی:
٭ قابلیت کنترل دقیق الکترونیکی هوای گرم از ۴۰ تا ۵۰۰ درجه سانتی‌گراد	
٭ سبک، کم‌حجم و قابل‌حمل	
٭ قابلیت نصب بر روی ماشین‌آلات	
٭ 	)None-stop and heavy duty working tool( دائم کار
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دستگاه جوش التراسونیک تا 3 کیلووات

معرفی محصول:
دسـتگاه جـوش التراسـونیک در واقـع از یـک ژنراتـور )مبـدل بـرق متنـاوب شـهری بـه بـرق ولتـاژ و 
فرکانـس بـالا( تشـکیل شـده اسـت کـه خروجـی‌اش بـه یـک مبـدل انـرژی الکتریکـی بـه مکانیکـی 
داده شـده اسـت. مبدل التراسـونیک، انرژی الکتریکی را به انرژی مکانیکی با ارتعاش زیاد تبدیل 
می‌کنـد. سـپس بـه انتهـای مبـدل کـه دارای ارتعاشـات مکانیکـی فرکانـس بالاسـت، یـک بوسـتر 
متصـل می‌شـود کـه دامنـه‌ی ارتعاشـات را تقویـت می‌کنـد و در انتهـا توسـط یـک ابـزار انتهایـی 
)هـورن(، ارتعاشـات مکانیکـی بـه همـراه اعمال فشـار اسـتاتیک همزمـان، باعث ایجـاد اصطکاک 
بـر روی سـطح مـورد نظـر )پلاسـتیک، فلـز یـا پارچـه( شـده و گرمـای تولیـد شـده باعـث جـوش 

خـوردن دو سـطح بـه یکدیگـر می‌گـردد.

شرکت فرا صوت زاگرس 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ صنایع پزشکی برای دوخت پارچه‌های اسپان باند )تولید ماسک یا لباس‌های پزشکی/پرستاری(	
٭ صنایع پزشکی برای جوش قطعاتی که به آب‌بندی نیاز دارند مانند سوند یا لوازم سرم	
٭ صنایــع خودروســازی بــرای جــوش و آب‌بنــدی انــواع سنســورها و چراغ‌هــای خــودرو، جــوش 	

داشــبورد، ســپر و قطعــات پلاســتیکی، جــوش ســیم‌ها و فلت‌هــا
٭ صنایع کامپیوتری برای جوش انواع فلت‌های مسی	

220 ولت تک فازولتاژ ورودی

20- تا 60+ درجه سانتی‌گرادشرایط دمای کار

بین 50 تا 3000 واتتوان

60  ×  60  ×  180 سانتی‌مترابعاد

200 کیلوگرموزن دستگاه

www.fszultrasonic.com

بخش: تجهیزات جوشکاری

مزایای رقابتی:
٭ هزینه توسعه بسیار کم	
٭ مصرف انرژی کم	
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فصل اول | تجهیزات ساخت

دستگاه جوش پلاستیک

معرفی محصول:
در زندگـی روزمـره از پلاسـتیک اسـتفاده‌های بی‌شـماری می‌شـود. از سـاخت اسـباب‌بازی گرفتـه تـا 
صنایع پزشـکی، همه قطعاتی دارند که از پلاسـتیک سـاخته می‌شـوند. قطعات پلاسـتیکی اغلب 
در همه زمینه‌ها مورد اسـتفاده واقع می‌شـوند. پلاسـتیک دارای خاصیت شکل‌پذیری، مقاومت 
خـوب نسـبت بـه فشـار و مقاومـت بـالا نسـبت بـه خوردگـی اسـت. پلاسـتیک‌ها بـه دو دسـته 
تقسـیم می‌شـوند، ترموسـت و ترموپلاسـتیک. در این دو گروه فقط ترموپلاسـتیک‌ها هسـتند که 
قابـل جوشـکاری می‌باشـند. ترموسـت‌های قالـب زده شـده دیگـر بـا اعمال گرما قابل تغییر شکل 
نیسـتند؛ امـا گـروه ترموپلاسـتیک در مقابـل گرمـا می‌تواننـد نرم شـوند و دوباره تغییر شکل پیدا 
کننـد. بـه همیـن منظـور می‌تـوان روی آن‌هـا جوشـکاری پلاسـتیک انجـام داد؛ برای ایـن منظور از 

دسـتگاه جوش پلاسـتیک اسـتفاده می‌شود.

شرکت نیک پی فناور آرتا 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

صنایع پلاستیک جهت چسباندن )جوش( قطعات پلاستیکی تا ابعاد 9۰۰ در 4۰۰ میلی‌متر

حرکات دستگاه
٭ حرکت بدون بار توسط موتورهای AC سه فاز	

٭ حرکت با فشار توسط جک‌های پنوماتیک	

4۰۰۰ واتتوان صفحه حرارتی

embedded controller toch creenکنترلر

www.nikpey.com

سال تاسیس:

1397

بخش: تجهیزات جوشکاری

مزایای رقابتی:
٭ استفاده از کنترلر ساخته شده در شرکت	
٭ استفاده از برد IO صنعتی ساخته شده در شرکت	
٭ استفاده از پرده نوری پیشرفته ساخته شده در شرکت	
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دستگاه جوشکار ی التراسونیک

معرفی محصول:
دسـتگاه جوشـکاری التراسـونیک یـک محصـول توسـعه یافتـه شـرکت اسـت کـه بـا اسـتفاده از 
ترانسدیوسـر پیزوالکتریکـی، منبـع تغذیـه التراسـونیک و بـا اضافـه نمـودن مکانیسـم اعمـال نیرو 
بـه قطعـه کار، طراحـی و تولیـد شـده اسـت. ایـن محصـول بـرای جوشـکاری پلاسـتیک‌ها بـه طور 

گسـترده در صنعـت مـورد اسـتفاده قـرار می‌گیـرد.
در جوشـکاری بـه کمـک امـواج فراصوتـی قطعـات در اثـر اعمـال ارتعاشـات مکانیکـی و اصطـکاک 

بیـن سـطوح گـرم شـده و بـه هـم متصـل می‌شـوند.

شرکت آفرینش لوازم فنی البرز 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

جوشکاری قطعات پلاستیکی مورد استفاده در صنایع مختلف )به طور مثال در خودروسازی(

تک فاز، 220 ولت 50 هرتزبرق ورودی

2000 واتتوان

0 تا 1500 ولتولتاژ

0 تا 2 آمپرجریان

15 تا 35 کیلوهرتزفرکانس

www.alfapower.ir

سال تاسیس:

1393

بخش: تجهیزات جوشکاری

مزایای رقابتی:
٭ ــر 	 ــر از لحــاظ الکتریکــی در اث ــار متغی ــک ب ــس تشــدید ی ــی فرکان ــاوری تشــخیص و ردیاب فن

ــواد ــرات خــواص م ــا و تغیی ــذاری مکانیکــی؛ دم بارگ
٭ استفاده از پارامترهای نیرو، توان و جابه‌جایی در ارزیابی تشکیل جوش مناسب	
٭ ایجــاد اینترفیــس نرم‌افــزاری بــرای منبــع تغذیــه بــرای مونیتورینــگ نیــروی جــوش، تــوان و 	

جابه‌جایــی کلگــی ترانسدیوســر
٭ قیمت کمتر نسبت به محصولات مشابه	
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دستگاه‌های جوش و دوخت التراسونیک

معرفی محصول:
این دستگاه با استفاده از ارتعاشات ایجاد شده توسط ترانسدیوسر التراسونیک توانایی اتصال 
قطعات مختلف پلاستیکی کوچک و متوسط به یکدیگر را دارا می‌باشد. در این دستگاه، ژنراتور 
التراسونیک فرکانس و ولتاژ برق شهری را افزایش می‌دهد و آن را به ترانسدیوسر که یک مبدل 
ارتعاشی است منتقل می‌کند. ترانسدیوسر در امتداد جک پنوماتیک قرار داده شده است و طرح 
مورد نظر یا فیکسچر مورد نظر جهت جوشکاری بر روی پلیت تراز شونده نصب می‌شود. قطعات 
مورد نظر بر روی فیکسچر موقعیت‌دهنده قرار داده می‌شوند و با فشردن دو کلید فشاری به 
صورت همزمان سیستم پنوماتیک عمل می‌کند و هورن ترانسدیوسر را بر روی قطعات مورد نظر 

می‌فشارد.
در مدل دیگر این دستگاه ترانسدیوسر التراسونیک در زیر میز قرار گرفته و طرح مورد نظر جهت 
جوشکاری )سنبه( بر روی شافت جک پنوماتیک و در سمت بالای میز قرار می‌گیرد. قطعات 
مورد نظر جهت اتصال بر روی هورن التراسونیک قرار داده می‌شوند و با زدن پدال پایی سنبه 
توسط جک پنوماتیک بر روی قطعات فشار وارد می‌کند تا عملیات اتصال صورت پذیرد. در این 
دستگاه‌ها طرح مورد نظر جهت جوشکاری و یا برشکار بر روی یک غلتک ماشین‌کاری می‌شود و بر 
روی هورن به چرخش درمی‌آید تا طرح مورد نظر بر روی پارچه پلاستیکی جوش و یا برش بخورد.

شرکت آتین ماشین پارسیان 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ جوش قطعات مختلف پلاستیکی به یکدیگر	
٭ اتصال لبه ماسک‌های سوپاپ‌دار	
٭ اتصال گوشواره ماسک‌های سوپاپ‌دار	
٭ اتصال کش به بدنه انواع ماسک تنفسی	
٭ اتصال دسته کیف‌های اسپان باند	

50-60 کیلوهرتز به 20 کیلوهرتزتبدیل فرکانس

توان
٭ در حالت عادی 100 وات	
٭ در حالت کار تا 1000 وات	

تا ۱۴۰-۱۳۰ درجه سانتی‌گراددمای سیستم

0.2 ثانیهزمان دستگاه برای هر ضرب

www.atinmachine.ir

سال تاسیس:
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بخش: تجهیزات جوشکاری
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دستگاه درز جوش القایی از 200 الی 800 کیلووات

معرفی محصول:
تولیـد لولـه درز جـوش یـا جـوش القایـی فرکانس بالا، یکـی از روش‌های تولید لوله فولادی اسـت 
کـه در یـک پروسـه پیوسـته فرمینـگ، جـوش القایـی فرکانـس بـالا، سـایزینگ، بـرش و همچنیـن 
بسـته‌بندی و اعمـال آزمون‌هـای غیرمخـرب و مخـرب صـورت می‌گیـرد. قابـل ذکـر اسـت ورق‌های 
فـولادی گـرم بـه صـورت رول وارد کارخانـه شـده و پـس از بـرش وارد خطـوط تولیـد می‌گـردد. دو 
سـرکلاف‌های بریـده شـده‌ی فـولادی توسـط غلطک‌هـای افقـی و عمـودی دسـتگاه فرمینـگ طـی 
چنـد مرحلـه بـه هـم نزدیک شـده و در مرحله جوش، لبه آن‌ها با دسـتگاه جـوش القایی فرکانس 

بـالا بـه یکدیگر جـوش داده می‌شـود.
پس از آن لوله وارد قسـمت سـایزینگ شـده، با عبور از چندین غلطک و ترک هدها و تبدیل به 
محصول مورد نظر، در قسـمت برش به ابعاد تعیین‌ شـده برش داده می‌شـود و در صورت لزوم 

پـس از انجـام تسـت‌های مـورد نیاز، بسـته‌بندی و جهت تحویل آمـاده می‌گردد.

٭ گواهینامه کیفیت	
٭ 	ISO 9001: 2008
٭ 	ISO 14001: 2004
٭ 	OHSAS 18001: 2007
٭ 	CE استاندارد

شرکت تولیدی کوره شهاب 

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید انواع پروفیل‌های فولادی در کارخانه‌های تولید لوله و پروفیل

دستگاه 200 کیلو وات

مشخصات ورودی
ورودی: 380 ولت AC٭	

آمپر: 350 آمپر AC٭	

مشخصات خروجی
خروجی: 440 ولت DC٭	

آمپر: 450 آمپر DC٭	

دستگاه 300 کیلو وات

مشخصات ورودی
ورودی: 380 ولت AC٭	

آمپر: 525 آمپر AC٭	

مشخصات خروجی
خروجی: 440 ولت DC٭	

آمپر: 675 آمپر DC٭	

دستگاه 600 کیلو وات

مشخصات ورودی
ورودی: 380 ولت AC٭	

آمپر: 1050 آمپر AC٭	

مشخصات خروجی
خروجی: 440 ولت DC٭	

آمپر: 1400 آمپر DC٭	

استانداردها، مجوزها و تأییدیه‌‌های بین‌المللی: 

www.shahab-co.com

سال تاسیس:

1376

بخش: تجهیزات جوشکاری

مزایای رقابتی:
٭ کاهش ابعاد دستگاه به همراه افزایش توان خروجی	
٭ قیمت کمتر نسبت به محصولات مشابه	 مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

عراق

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار
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سیستم جوشکاری با پالس الکترومغناطیس

معرفی محصول:
جوشـکاری پالـس مغناطیسـی یـک فرآینـد جوشـکاری حالـت جامـد اسـت کـه بـا اسـتفاده از 
نیروهـای مغناطیسـی دو قطعـه کار را بـه هـم جـوش می‌دهـد. ایـن محصـول عبـارت اسـت از 
یـک سـامانه جوشـکاری سـطحی فلـزات غیـر هم‌جنـس )آلومینیـوم و منیزیـوم( کـه بـا اسـتفاده 
از نیـروی الکترومغناطیسـی صـورت می‌گیـرد کـه شـبیه پروسـه فرمینـگ اسـت. در حقیقـت ادی 
کارنـت در نقطـه هـدف )قطعـه هـدف( تخلیـه می‌شـود. ادی کارنـت بعالوه میـدان باعـث نیروی 
لورنـس شـده کـه باعـث سـرعت قطعـه بـه صـورت سوپرسـونیک شـده و دو قطعه در هـم ممزوج 
 High ،می‌شـوند. محصول دارای سیسـتم کنترل و قابلیت تخلیه اضطراری اسـت. اسـپارک گپ
Coulomb بانـک خـازن، مـدار کنتـرل شـارژ و کویـل مغناطیسـی از اجـزای این محصول هسـتند. 
جایـگاه کویـل، قطعـه و قالـب نسـبت بـه هـم تعیین‌کننده مدهای مختلف کاری دسـتگاه اسـت.

شرکت صنایع پویا الکترو سامان نیرو )پالس نیرو( 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

جوشکاری حالت جامد

20 کیلوژولانرژی کل

8 کیلوولتولتاژ شارژ

50 کیلوآمپرپیک جریان

50 کیلوهرتزفرکانس تخلیه

www.pulseniru.com

سال تاسیس:

1384

بخش: تجهیزات جوشکاری

مزایای رقابتی:
٭ کاهش زمان جوشکاری	
٭ تولید میلیون‌ها قطعه در مدت زمان کوتاه	
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دستگاه میکروجوش نقطه‌ای

معرفی محصول:
جوش نقطه‌ای یکی از انواع جوش‌های مبتنی بر مقاومت الکتریکی است که برای جوش دادن 
نقطه‌ای انواع قطعات فلزی مورد استفاده قرار می‌گیرد. در این نوع جوش، یک الکترود مثبت و 
یک الکترود منفی به دو قطعه‌ای که باید به یکدیگر جوش داده شوند، متصل شده و دو قطعه را 
با اعمال فشار کافی تا حد ممکن به هم نزدیک می‌کند. پس از اعمال فشار، یک جریان الکتریکی 
قوی پالسی در یک بازه زمانی کوتاه بین الکترود مثبت و منفی جریان می‌یابد و گرمایی که در اثر 
مقاومت فلز در برابر جریان الکتریکی تولید می‌شود، باعث ذوب فلز و اتصال دو سطح در یک 
نقطه‌ کوچک می‌شود. با کنترل مقدار جریان الکتریکی، ولتاژ، فرکانس و شکل پالس، امکان کنترل 

کردن فرآیند جوشکاری و اعوجاجات محل جوش وجود دارد.
در مقایسه با سایر انواع جوش مانند جوش لیزری و جوش قوس پالسی، در جوش نقطه‌ای انرژی 
واردشده به محل جوش می‌تواند بسیار کم باشد. به این ترتیب با استفاده از جوش نقطه‌ای، 
اتصال قطعات حساس به حرارت با کمترین آسیب امکان‌پذیر است. همچنین تمرکز انرژی در یک 
نقطه و برقراری اتصال نقطه‌ای در این نوع جوش باعث کاهش قابل توجه اعوجاجاتی می‌شود 

که معمولًا در طول فرآیند جوشکاری به وجود می‌آید.

شرکت تبیان افزار حکیم 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

اتصال و جوشکاری قطعات فلزی بسیار کوچک به یکدیگر

220 ولت شهریبرق ورودی

مبدل توان AC-DC با خروجی ولتاژ 12 ولت و خروجی جریان 20 آمپرتغذیه اصلی

Arduino Mega 2560برد کنترل

از 0 تا 60 ولت از روی برد الکترونیکامکان تنظیم ولتاژ شارژ بانک خازنی

www.tebyanmed.com

سال تاسیس:
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بخش: تجهیزات جوشکاری
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 HYBRID FRICTION( دستگاه جوشکاری اصطکاکی ترکیبی
)WELDING MACHINE

معرفی محصول:
کاربرد اتصالات مس به آلومینیوم به دلیل خواص منحصربه‌فرد شامل رسانایی بالای الکتریکی، 
انتقال حرارت، مقاومت در برابر خوردگی و خواص مکانیکی  در برخی از صنایع اجتناب‌ناپذیر 
یا  آلومینیومی  از کابلشو  باس‌بار مسی  به  آلومینیومی  اتصال کابل  منظور  به  چنانچه  است. 
مسی استفاده شود، و یا در اتصال کابل آلومینیومی به کابل مسی از اتصالات آلومینیومی یا 
مسی استفاده شود، در اثر اتصال دو فلز ناهمگون، اکسیداسیون )خوردگی( در محل اتصال 
رخ می‌دهد و در زمان کوتاهی منجر به هدر رفت انرژی و یا قطع اتصال می‌گردد. از این ‌رو به 
منظور پیشگیری از ایجاد پیل گالوانیک و در نتیجه آن خوردگی و تخریب قسمت آلومینیومی 
اتصال، امروزه از اتصالات دو فلزی مس-آلومینیوم استفاده می‌گردد، که یک راهکار با صرفه‌جویی 

هزینه‌ای بسیار مناسب است.
با توجه به اختلاف بالای نقطه ذوب این دو فلز، امکان اتصال آن‌ها از طریق جوشکاری ذوبی 
وجود ندارد و به منظور اتصال این دو فلز از جوشکاری اصطکاکی استفاده می‌گردد. در فرآیندهای 
مرسوم تولید این محصول که مورد استفاده در سایر شرکت‌های تولیدکننده می‌باشد از فرآیند 
جوشکاری اصطکاکی استفاده می‌شود. این شرکت با تغییرات اساسی در اجرای این فرآیند طی 
 Hybrid( پروسه تحقیق و توسعه چندساله موفق شد از فرآیند جوشکاری اصطکاکی ترکیبی

Friction Welding( در تولید این قطعه استفاده نماید.

٭ 	AWS B4.0:2016 آزمون
٭ 	ASTM E8-E8M آزمون
٭ 	CEI IEC 61238-1 استاندارد

شرکت فرتاک امیران صنعت فرا تولید 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

صنایع برق فشار متوسط و فشار قوی در شبکه توزیع

118 کیلو نیوتنماکزیمم نیروی کاری

2000 دور بر دقیقهسرعت ماکزیمم دوران اسپیندل ماشین

20 اسب بخارتوان موتور اصلی

استانداردها، مجوزها و تأییدیه‌‌های بین‌المللی: 

سال تاسیس:

1392

بخش: تجهیزات جوشکاری
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دستگاه جوشکاری اصطکاکی هوشمند

معرفی محصول:
دستگاه جوشکاری اصطکاکی قابلیت اتصال فلزات ازجمله دو فلز غیرهمسان را با به‌کارگیری 
پدیده‌ی اصطکاک حین چرخش و فشار فورج فراهم می‌کند. این دستگاه به‌گونه‌ای طراحی شده 
که با یک سیستم هوشمند پارامترهای این جوشکاری را برای یک اتصال پیشنهاد دهد. اجزای 

دستگاه شامل موارد زیر می‌باشد:
میــز و ســازه و سیســتم مکانیــک: ایــن قســمت کــه جهــت نصــب قطعــات دیگــر جوشــکاری ٭	

و ماشــین‌کاری شــده اســت، فک‌هــا و تجهیــزات لازم بــرای چرخــش و اســتحکام دســتگاه 
را در بــردارد.

سیســتم الکتریــک و موتــور: شــامل الکتروموتــور ســه فــاز، ترمــز مغناطیســی متناســب بــا ٭	
قــدرت موتــور، تابلــو بــرق شــامل اینورتــر درایــور موتــور و مقاومــت ترمــز بــرای توقــف ســریع.

سیســتم هیدرولیــک: کــه شــامل ســیلندر، پمــپ و والــو و مخــزن روغــن و لوله‌کشــی‌های ٭	
لازم بــرای ایجــاد فشــار اســت.

سیســتم کنترلــر: شــامل ســخت‌افزار و نرم‌افــزار اتوماســیون PLC و مانیتــور HMI و والــو و ٭	
بــرد پروپورشــنال و ترانســمیتر کــه وظیفــه کنتــرل فشــار و ســرعت و زمــان و ســایر پارامترهای 

جوشــکاری در لحظــات مختلــف را دارد.

شرکت فرسان طب فناور پارسیان 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

جوشکاری و اتصال به روش حالت جامد دو فلز مخصوصاً دو فلز غیر هم‌جنس

1.5  ×  1  ×  0.5 مترابعاد دستگاه

2 عددتعداد فک گیرنده قطعاتی

تا بیش از 200 بارقابلیت اعمال فشار

50 میلی‌مترقطر سطح مقطعی

1400 دور بر دقیقهقابلیت چرخش

سال تاسیس:

1395

بخش: تجهیزات جوشکاری

مزایای رقابتی:
قیمت کمتر نسبت به محصولات مشابه
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دستگاه تمام اتوماتیک جوش آرگون برای جوش‌های فرم‌دار داخل شیرهای 
سرچاهی صنایع نفت و گاز با قابلیت کنترل فاصله تورچ از قطعه

معرفی محصول:
در این دستگاه جوشکاری به روش آرگون )TIG( جایگزین جوش لیزر شده است.

بــرای انجــام عمــل جوشــکاری، اپراتــور بــه وســیله‌ی تابلــو فرمــان دســتگاه اطلاعــات محــل 
جوشــکاری را اداره می‌کنــد و براســاس جنــس متریــال پوششــی مــورد نیــاز قرقــره ســیم جــوش را 
نصــب می‌کنــد و تــورچ را بــه موقعیــت حفــره جوشــکاری هدایــت می‌کنــد و بــا فرمــان مرکزیابــی 
تــورچ بــا لمــس داخــل حفــره را تشــخیص می‌دهــد و پــس از بازبینــی اپراتــور نســبت بــه محــل 

ــری، فرمــان شــروع را می‌دهــد. قرارگی

شرکت پوشش جوش صنایع آلیاژ 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

جوش‌های فرم‌دار شیرهای سرچاهی صنایع نفت و گاز

پروفیل‌های شیاردار آلومینیومیجنس شاسی دستگاه

ماژول‌های مورداستفاده در تابلوهای دستگاه

٭ منبع تغذیه  24ولت جریان مستقیم	
٭ پردازنده مرکزی	
٭ رله‌های خروجی	

٭ کنترل‌کننده سروو موتورها	
٭ موتور پله‌ای	

٭ شیرهای فرمان پنوماتیکی	

سال تاسیس:

1394

بخش: تجهیزات جوشکاری

مزایای رقابتی:
٭ قیمت تمام شده کمتر نسبت به محصولات مشابه	
٭ ایجاد روش کنترل نفوذ جوش در ورق‌های نازک به کمک نرم‌افزار مخصوص جوش آرگون	
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)HOT PRESS( دستگاه پرس گرم

معرفی محصول:
این دستگاه برای تولید صفحات پلاستیکی از گرانول‌ها و صفحات لاستیکی از کامپوندها بکار 
می‌رود به‌طوری‌که از صفحات پلاستیکی نمونه‌های آزمون کشش، ضربه و خمش و از صفحات 
لاستیکی نمونه‌های آزمون کشش، پارگی، HDT-vicat و ... را می‌توان به دست آورد. این دستگاه 

در دو ظرفیت 50 تن اتوماتیک و 30 تن دستی ارائه می‌شود.

شرکت صنایع الکترونیک صناف آریا 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید صفحات پلاستیکی از گرانول‌ها و صفحات لاستیکی از کامپاندها

www.sanaf.com

سال تاسیس:

1381

بخش: تجهیزات شکل‌دهی

مزایای رقابتی:
٭ مجهز به خنک‌کنندگی	
٭ سیستم هیدرولیک برای اعمال نیروی دستگاه	

٭ 	PLC سیستم کنترلر
٭ 	PID قابلیت اعمال دما تا ۲۵۰ درجه و دارای کنترلر
٭ قابلیت اعمال فشار تا ۵۰ بار	
٭ 	K دارای ترموکوپل نوع
٭ قابلیت نمایش فشار و دما	
٭ میکروسوئیچ جهت محدود کردن دامنه حرکت	

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

ترکیه، عمان، ترکمنستان، آذربایجان، ازبکستان

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار
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دستگاه پرس ترانسفر مکانیکی

معرفی محصول:
قرار  مورداستفاده  به‌طور چشم‌گیر  مختلف  در صنایع   )Transfer Press( ترانسفور  پرس‌های 
می‌گیرد. در این پرس‌ها با تجمیع قالب‌های مرحله‌ای تولید یک قطعه و انتقال از هر ایستگاه 
به ایستگاه دیگر توسط سیستم ترانسفور، جهت تولید یک قطعه با مراحل کاری مختلف که با 
هر ضربه پرس می‌توان یک قطعه )چندمرحله‌ای( را تولید کرد. به جای استفاده از چند پرس و 
چند قالب و چند اپراتور از یک پرس ترانسفور، یک قالب ترانسفور و یک اپراتور برای تولید یک 
قطعه استفاده می‌شود. این دستگاه تجمیع فرآیندهای پرس‌کاری برای تولید قطعه را در یک 
ماشین ممکن می‌سازد، به عبارت دیگر بجای گردآوری تعدادی پرس و تغذیه هر پرس از محصول 
پرس قبلی، می‌توان با تعداد ایستگاه‌های متناسب در یک پرس ترانسفور با صرف هزینه بسیار 
کمتر و خطای کمتر این عملیات را انجام داد. هر ایستگاه تعبیه شده در این پرس به ‌منزله یک 
پرس مجزا بوده و پس از انجام فرآیند پرس، قطعه ایجاد شده به ‌واسطه مکانیسم مکانیکی 
جهت انجام ادامه فرآیندهای مورد نیاز به ایستگاه بعدی انتقال داده می‌شود تا در نهایت بعد 
از گذراندن ایستگاه‌های مورد نیاز بر اساس فرآیند تولید آن قطعه، محصول نهایی از دستگاه 

خارج گردد.

شرکت خاور پرس 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تأمین بدنه اصلی محصولات صنایع مختلف مانند:
٭ خودروسازی	
٭ اتصالات	
٭ صنایع غذایی 	
٭ صنایع نظامی	

9000 کیلوگرموزن کلی تقریبی

5000  ×  4000 میلی‌مترفضای طبقه مورد نیاز تقریبی

200 کیلو نیوتونفشار لغزش

1600 نیوتون مترظرفیت کار

www.khavarpress.com

سال تاسیس:

1386

بخش: تجهیزات شکل‌دهی

مزایای رقابتی:
٭ مصرف انرژی کمتر	
٭ سرعت تولید بیشتر	
٭ فضای مورد نیاز کمتر	
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دستگاه پرس اکستروژن ایندایرکت سنبه شناور

معرفی محصول:
اکستروژن فلزات )Metal Extrusion( فرآیند ش‌کلدهی به فلزات از طریق یک قالب با سطح 
مقطع مشخص است. این کار به روش‌های سرد، گرم مستقیم و غیرمستقیم و ضربه‌ای انجام 
می‌شود. قطعه‌ای که اکسترود می‌شود با استفاده از فشار پرس مکانیکی یا هیدولیکی به خارج 
از دستگاه رانده می‌شود. کاهش هزینه‌های تولید و امکان تولید مقاطع با اشکال پیچیده از 
مزیت‌های اکستروژن است. طراحی، قالب، نسبت یا ضریب Extrusion، دمای بیلت روانکاری 
و سرعت اکستروژن از عواملی هستند که بر کیفیت کار تأثیر می‌گذارند. نوع فلز و ضخامت آن 
از مواردی هستند که قبل از انجام کار باید مورد توجه قرار گیرند؛ آلیاژهای، فولاد، آلومینیوم، 
برنج و مس را می‌توان به روش Extrusion فرم داد ولیکن فلزات شکننده برای این کار مناسب 
نیستند. ضخامت مقطع در اکستروژن آلومینیوم می‌بایست حداقل یک میلی‌متر و در مورد 

مقاطع فولادی 3 میلی‌متر باشد.

شرکت آلیاژ‌های فاخر اراک 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

صنایع معماری، ساختمانی، تجاری، صنعتی، صنایع هواپیمایی و صنایع نظامی

10 تنوزن تقریبی

450 تنتوان دستگاه

220 بارفشار

42 سانتی‌مترقطر پیستون اصلی

www.falum.ir

سال تاسیس:

1395

بخش: تجهیزات شکل‌دهی

مزایای رقابتی:
استفاده همزمان از سنبه شناور و اعمال فشار به‌صورت معکوس
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دستگاه پرس ایزو استاتیک سرد

معرفی محصول:
پرس ایزواستاتیک سرد دستگاهی است که برای فشرده‌سازی پودرهای فلزی، پلاستیک و سرامیک 
به صورت یکنواخت و تبدیل آن به قطعه مورد استفاده قرار می‌گیرد. این پرس یک فرآیند فشار 
بالا می‌باشد و برای قطعاتی که نیاز به فشار بالا برای شکل گرفتن و رسیدن به دانسیته بالا دارند 
مناسب است. سیال مورد استفاده در این دستگاه ترکیبی از آب ضدزنگ و روغن می‌باشد. برای 
شکل دادن قطعات مورد نیاز با استفاده از دستگاه پرس ایزو استاتیک سرد، باید از قالب‌های 
مناسب استفاده کرد، این قالب‌ها انعطاف‌پذیر بوده و مانع ورود سیال به درون پودر می‌شود. 

پرس ایزواستاتیک سرد شامل سه بخش اصلی کمپرس، مخزن و مدار کنترل است.
این فرآیند بیشتر برای تولید قطعات با ش‌کلهای پیچیده و دستیابی به قطعات با دانسیته 
بسیار زیاد استفاده می‌شود. در واقع، در روش‌های فشردن معمولی، اعمال فشار در دو جهت 
است که این امر سبب عدم دسترسی به توزیع یکسان چگالی می‌گردد. با استفاده از پرس‌های 
ایزواستاتیک می‌توان قطعه را از تمام جهات به طور یکسان تحت‌فشار قرار داد و قطعه‌ای با 
خواص مکانیکی بهتر تولید کرد. پرس ایزو استاتیک مدل K CIP 303 از نوع روغنی و پیستونی 
بوده که اساس کار آن وارد کردن نیرو بر روی محفظه روغن و درنتیجه بالا رفتن فشار روغن در 

داخل محفظه می‌باشد.

شرکت خلا پوشان فلز 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

فشرده‌سازی پودرهای فلزی، پلاستیک و سرامیک به صورت یکنواخت و تبدیل آن به قطعه

قطر 30 میلی‌متر ارتفاع 120 میلی‌مترابعاد محفظه فشار

پیستونینوع پرس ایزواستاتیک

300 مگاپاسکال )3000 بار(فشار نهایی

620 کیلوگرموزن کل دستگاه

www.kpfvt.com

سال تاسیس:

1390

بخش: تجهیزات شکل‌دهی

مزایای رقابتی:
٭ سیستم نمایشگر لمسی با قابلیت رسم نمودار و امکان ذخیره و بازیابی اطلاعات	
٭ سیستم کنترلر مرکزی PLC به همراه حفاظت‌های لازم	
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دستگاه پرس ایزو استاتیک داغ

معرفی محصول:
پرس ایزواستاتیک داغ یک فرآیند تولید و یا تکمیلی است که برای کاهش تخلخل، رفع عیوب 
ساختاری شامل میکرو ترک‌ها و افزایش دانسیته بسیاری از مواد فلزی و سرامیکی مورد استفاده 

قرار می‌گیرد. پرس ایزواستاتیک داغ باعث افزایش خواص مکانیکی و کارایی مواد می‌گردد.
از آنجا که فرآیند تحت‌ فشار و دمای بالا انجام می‌گیرد، احتمال واکنش شیمیایی قطعه با 
گاز‌های داخل محفظه وجود دارد. از این رو عملیات با استفاده از یک گاز بی‌اثر )معمولًا آرگون( 
انجام می‌شود. معمولًا فشار درون مخزن در بازه MPa 100 تا MPa 300 بوده و دمای آن بین 
۱۰۰۰ تا ۲۰۰۰ درجه سانتی‌گراد بالا می‌رود. از آنجا که قطعه داخل مخزن از همه جهات تحت‌ 

فشار یکسانی قرار می‌گیرد )فشار ایزواستاتیک(، درنتیجه قطعه دچار تغییر شکل نخواهد شد.

شرکت دانش پویان آتی صنعت پاد 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

صنایع هوافضایی، پزشکی، انرژی، ساخت افزودنی و انواع ریخته‌گری و متالورژی پودر

ابعاد محفظه پرس
قطر: 8 سانتی‌متر٭	
ارتفاع: 15 سانتی‌متر٭	

1000 بارفشار کارکرد

1000 درجه سانتی‌گراددمای کاری 

www.paad-co.com

سال تاسیس:

1393

بخش: تجهیزات شکل‌دهی

مزایای رقابتی:
٭ کاهش هزینه‌های نگهداری به علت بهبود خواص مکانیکی و استحکام و عمر خستگی مواد	
٭ کاهش مصرف سوخت و بهبود راندمان سیستم	
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دستگاه پرس ظریف بر سروو 
 SERVO PRESS- FINE BLANKING

معرفی محصول:
از ورق  تولید قطعات  از روش‌های مرسوم  از سیستم پرس و سنبه و ماتریس یکی  استفاده 
است. پرس‌های هیدرولیک به وفور در صنعت قطعه‌سازی استفاده می‌شوند. پرس‌های سروو 
هیدرولیک را می‌توان نسل جدیدتر این نوع پرس‌ها نامید. همان‌گونه که از اسم آن‌ها پیداست 
در این پرس‌ها از موتورهای سروو الکترویک به عنوان منبع تولید نیرو استفاده می‌شود و به 
واسطه آن‌ها کنترل دقیق‌تر موقعیت و سرعت‌بخش متحرک پرس امکان‌پذیر است و این امکان 

با استفاده از سیستم‌های کنترلی محقق می‌گردد.
محصول مورد بررسی یک پرس سروو هیدرولیک برای برش ظریف فلزات است که در مدل‌های 

مختلف 80، 160، 250 و 500 تن و میزی با ابعاد 600 در 600 میلی‌متر تولید شده است.

شرکت تولیدی توزیعی اندیشه پژوهان شریف 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید قطعات برای صنایع نظامی، خودروسازی، لوازم خانگی و عکاسی

230 تا 300 میلی‌متر بر ثانیهسرعت پرس

10 تا 50 میلی‌متر بر ثانیهسرعت برش

0/1 میلی‌متردقت

0 تا 20 تن قابل تنظیم با سرعت 130 میلی‌متر بر ثانیهرام کورس

سال تاسیس:

1290

بخش: تجهیزات شکل‌دهی
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PBT دستگاه سنگ‌شکن پلاسما هیدرولیک

معرفی محصول:
دسـتگاه سنگ‌شـکن پلاسـما هیدرولیک روشـی نوین و بر پایه اسـتفاده از پلاسـما و تخلیه انرژی 
الکتریکـی اسـت کـه بـرای اسـتخراج سـنگ در معـادن بـاز و تونل مورد اسـتفاده قـرار می‌گیرد. این 
روش از روش‌های در حال توسـعه در عرصه اسـتخراج می‌باشـد. برخی از مزایای آن کاهش اثرات 
زیسـت‌محیطی، کاهـش تولیـد گازهـای سـمی، رفـع موانـع قانونی در اسـتفاده از مـواد منفجره با 
مـواد غیرحسـاس و بـا نگهـداری کم‌خطرتـر، تخریـب کنترل شـده و بازدهی انرژی بالاتر می‌باشـد. 
این دسـتگاه در نوع فرمت کارتریج و پروب ارائه می‌شـود؛ همچنین برای کاربردهای سنگ‌شـکن 
بـا مـواد بسـیار ارزان و بـدون هیـچ مـاده انـرژی‌زا و شـیمیایی و یـک شـات تخلیـه انـرژی و تنها با 
اسـتفاده از انـرژی زیسـت سـازگار و پـاک الکتریکی، شکسـتن سـنگ‌هایی بـا ابعـاد ۱_۲ مترمربع را 

امکان‌پذیـر می‌کند.

شرکت صدرا  آتیه ماهور 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ شکستن قطعات سنگ بزرگ	
٭ شکستن پایه‌های بتنی ساختمانی داخل شهر به صورت تخریب کنترل شده	
٭ تخریب کنترل شده برای باربرداری قطعات ساختمانی در زلزله و مکان‌های سخت	
٭ عملیات تخریب معدن باز	
٭ عملیات تخریب در تونل به صورت کنترل شده	

2 گیگاواتحداکثر توان خروجی

150 کیلوآمپرحداکثر جریان

22 کیلوولتحداکثر ولتاژ

36 کیلوژولحداکثر انرژی

2200 واتحداکثر توان مصرفی

www.samhightech.ir

سال تاسیس:

1398

بخش: تجهیزات شکل‌دهی

مزایای رقابتی:
٭ دستیابی به متد تحریک کنترل شده مواد غیرحساس و ایمن پرانرژی	
٭ سه سوییچ همزمان برای انفجار همزمان سیم و گپ	
٭ حل مشکلات مکانیکی سیستم لود و پروب و مسیر انتقال	
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میکسر هموژنایزرهای تحت خلأ و اتمسفری

معرفی محصول:
میکسـر هموژنایـزر تحـت خالء یـک سیسـتم همگن‌سـاز، میکسـر و پخش‌کننـده بـرای صنایـع 
غذایـی، آرایشـی بهداشـتی، دارویـی و شـیمیایی اسـت. ایـن ترکیـب فنـاوری همگن‌سـازی موثـر 
را بـا بالاتریـن تکرارپذیـری و سـهولت و درمـدت زمـان کوتـاه و به‌صـورت مقـرون بـه صرفـه انجـام 
می‌دهـد. بـه لطـف تنظیمـات متنـوع، طراحـی قـوی بـرای شـرایط مختلـف تولید و همچنیـن تراز 
کـردن طـرح بـا جدیدتریـن توسـعه‌ها و تقاضاهـای مـورد نیاز، سیسـتمی طراحی شـده که تمامی 

نیازهـای بـازار را بـرآورده می‌کنـد.

شرکت تولیدی و صنعتی ارکان فلز 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولیــد انــواع امولســیون‌ها و سوسپانســیون‌های مــورد اســتفاده در صنایــع غذایــی، آرایشــی 
بهداشــتی، دارویــی و شــیمیایی

8-25-50-125-300-500-700-1000-1300-1800-2000-2400 لیترسایز مخازن

دیسپرسیون، هموژناسیون و امولسیون همزماناعمال

پمپ‌ها
٭ پمپ هموژنایزر با توان‌های مختلف متناسب با حجم مخزن	
٭ پمپ خلأ و سنسور خلأ جهت حفظ خلأ تا پایان پروسه تولید در داخل میکسر هموژنایزر	

www.arkanfelez.com

سال تاسیس:

1363

بخش: میکسر

مزایای رقابتی:
٭ پارامترهای قابل ‌برنامه‌ریزی برای تکرارپذیری قابل‌ اطمینان در کلیه فرآیندهای تولید	
٭ زمان تولید کوتاه از طریق ساخت سریع امولسیون و جذب سریع حجم زیادی از مواد خشک	
٭ حداقل زمان مورد نیاز برای تمیز کردن و هزینه کم برای تعمیر و نگهداری برای یک رابطه 	

بهینه بین هزینه، استقرار منابع و عملکرد
٭ 	)Sight Glass( دارای سایت گلاس
٭ دارای مکانیسم سیرکوله و تخلیه تماماً از استیل	
٭ دارای تابلو برق اختصاصی	
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توربو میکسر

معرفی محصول:
دســتگاه توربــو میکســر بــرای مخلــوط نمــودن و همگن‌ســازی انــواع پــودر در حالــت خشــک و تــر، 

بــا انــدازه دانه‌هــای متفــاوت و دانســیته‌های متفــاوت بــکار مــی‌رود.
چرخــش محفظــه بــه صــورت اوربیتــال فضایــی انجــام می‌گیــرد و ایــن نــوع حرکــت ایــن امــکان 
را فراهــم می‌ســازد کــه همگن‌ســازی مــواد در ســه جهــت و در کمتریــن زمــان و بــه بهتریــن نحــو 

صــورت پذیــرد.

CE استاندارد

شرکت امین آسیا فناور پارس 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ مخلوط کردن مواد در حالت خشک و تر	
٭ مخلوط کردن مواد به خصوص در حالتی که دارای چگالی‌های متفاوتی می‌باشند	
٭ مخلوط کردن مواد با اندازه ذرات متفاوت	

0.18 کیلوواتموتور

0 تا 100 دور بر دقیقهسیستم تنظیم دور

2 لیترظرفیت

220 ولت تک فازبرق ورودی

استانداردها، مجوزها و تأییدیه‌‌های بین‌المللی: 

www.amin-asia.com

سال تاسیس:

1393

بخش: میکسر

مزایای رقابتی:
٭ قیمت پایین‌تر نسبت به محصولات مشابه	
٭ سرعت و یکنواختی حرکت	
٭ گارانتی و خدمات پس از فروش	
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همزن‌های مغناطیسی

معرفی محصول:
میکســر یــا همــزن مغناطیســی بــرای عملیــات همگن‌ســازی مــواد مختلــف علی‌الخصــوص مــواد 
ــه داخــل مخــزن(  ــور محــرک و پروان ــدون تمــاس فیزیکــی بیــن موت دارویــی و مــواد غذایــی )ب
ــرون مخــزن کامــاً  ــا فضــای بی ــاط مــواد داخــل مخــزن ب ــه طــوری کــه ارتب اســتفاده می‌شــود ب
ــن  ــه آلودگــی وارد مخــزن نخواهــد شــد. ای ــی، هیچ‌گون قطــع شــده و برخــاف همزن‌هــای قبل
دســتگاه بســیار مناســب بــرای رآکتورهــا و مخــازن تحت‌فشــار و دمــای زیــاد اســت. سیســتم ایــن 
همــزن مشــابه بــا کوپلینــگ مغناطیســی بــوده و تنهــا بــه جــای شــفت داخلــی پروانــه آن نصــب 
ــه تماســی  ــن سیســتم هیچ‌گون ــه در ای ــور و پروان ــن روت ــه ای ــود ک ــاره نم ــردد. بایســتی اش می‌گ
فیزیکــی بــا یکدیگــر نداشــته و ایــن انتقــال قــدرت بــه ایــن صــورت می‌باشــد کــه بخــش پروانــه 
و فلنــج ثابــت و بیرینــگ آن از داخــل بــه ظــرف جــوش می‌خــورد و بخــش بیرونــی نیــز درســت 
در مقابــل آن بــه ظــرف جــوش خواهــد خــورد و تنهــا بــا ایجــاد میــدان مغناطیســی ایــن انتقــال 

ــردد. ــدرت انجــام می‌گ ق

شرکت مهندسی مغناطیس صنعت سپاهان 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

صنایع داروسازی، غذایی و ...

52 نیوتن مترگشتاور نامی قابل انتقال

حدود 80 درجه سانتی‌گرادنهایت دمای کاری

500 دور در دقیقهحداکثر دور کاری  

www.semag.ir

سال تاسیس:

1390

بخش: میکسر

مزایای رقابتی:
قیمت پایین‌تر نسبت به محصولات مشابه
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هموژنایزر  التراسونیک

معرفی محصول:
ــه یــک ارتعــاش  هموژنایــزر التراســونیک دســتگاهی بــه منظــور تبدیــل یــک جریــان الکتریکــی ب
مکانیکــی اســت کــه ســبب همگــن شــدن محلــول می‌شــود. ایــن دســتگاه بــا ایجــاد امــواج شــدید 
فشــاری در یــک محیــط مایــع کار می‌کنــد. امــواج فشــاری باعــث ایجــاد جریــان در مایــع شــده 
و تحــت شــرایط مناســب موجــب پدیــده کاویتاســیون می‌شــود. انفجــار حباب‌هــا، تولیــد مــوج 
ــروی برشــی حاصــل از  ــد. نی ــد کووالانســی می‌کن ــرای شکســتن پیون ــرژی کافــی ب ــا ان ــه‌ای ب ضرب
انفجــار حبــاب و همچنیــن از جریان‌هــای اغتشاشــی ناشــی از ارتعــاش صوتــی بــرای همگن‌ســازی 

و تخریــب ســلول اســتفاده می‌شــود.

شرکت بهار فناوری‌های پیشرفته آوا 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ تشدید واکنش‌ها و تشدید عملکرد کاتالیست‌ها در صنعت شیمی	
٭ جهت بهبود فرآیند آبکاری و یکنواخت نگه‌داشتن ترکیب محلول آب‌کاری	
٭ جدا کردن نانو مواد از یکدیگر	
٭ تخریب سلولی جهت انجام آنالیز	
٭ هموژنایزر کردن مواد	
٭ استخراج روغن از گیاهان	
٭ جهت دیسپرس و هموژنایز کردن در صنعت داروسازی	

برق شهریورودی

توان‌های 500،۲۰۰ و ۱۰۰۰ وات و فرکانس 20 کیلو هرتزخروجی

سال تاسیس:

1394

بخش: میکسر

مزایای رقابتی:
قیمت پایین‌تر نسبت به محصولات مشابه
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خط اتوماتیک روکش‌دهی قرص

معرفی محصول:
ایــن سیســتم بــرای اجــرای فرآینــد رنگ‌آمیــزی قــرص مــورد اســتفاده قــرار می‌گیــرد. روکــش 
قرص‌هــای دارویــی بــه دلایــل مختلفــی انجــام می‌شــود کــه مهم‌تریــن آن ایــن اســت کــه 
مشــخص کنــد در کــدام قســمت دســتگاه گــوارش عمــل هضــم دارو انجــام شــود. همچنیــن بــه 
دلیــل پوشــاندن طعــم، بــو و رنــگ نامطلــوب قــرص نیــز مــورد اســتفاده اســت. همچنیــن بــا توجه 
بــه خطــرات داروهــای ضــد ســرطان، ایــن دســتگاه بــا توجــه بــه بســته بــودن فرآینــد روکش‌دهــی 

مناســب اســت.
پــس از ورود هــوا بــه سیســتم هواســاز، هــوای ورودی از چنــد مرحلــه فیلتراســیون عبــور کــرده و 
توســط کویــل بخــار گــرم می‌شــود. هــوای گــرم و تمیــز توســط کانال‌هــای ورودی بــه قســمت اصلــی 
منتقــل شــده و همزمــان بــا پاشــش محلــول بــر روی قرص‌هــا رنــگ را بــر روی آن خشــک می‌کنــد. 
ســپس هــوای آغشــته بــه غبــار رنــگ از ســمت کانــال خروجــی خــارج شــده و بــه دســتگاه غبارگیــر 
می‌رســد. در ایــن مرحلــه غبــار هــوا توســط فیلترهــای ایــن دســتگاه گرفتــه شــده، ســپس هــوای 

تمیــز توســط فــن مکنــده از سیســتم خــارج می‌شــود.

٭ 	ISO 12100 : 2010 - CE
٭ 	ISO 9001: 2008

شرکت صنایع ماشین سازی نامدار و شرکاء 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

اجرای فرآیند رنگ‌آمیزی قرص در شرکت‌های داروسازی

18 کیلوواتتوان کل دستگاه

از رنج 30 تا 70 میکرون با معیار وزنی 3 تا 5 درصد وزن قرصدقت روکش‌دهی

15 تا 80 درجه سانتی‌گرادرنج دمای کاری

0 تا 6 بارفشار کاری

50 تا 150 کیلوگرمظرفیت دستگاه

استانداردها، مجوزها و تأییدیه‌‌های بین‌المللی: 

www.namdarco.com

سال تاسیس:

1379

بخش: تجهیزات پوشش‌دهی و چاپ

مزایای رقابتی:
٭ قیمت پایین‌تر نسبت به محصولات مشابه	
٭ استفاده از پیستولت شلیک ضد غبار	
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دستگاه پردازش پلاسمای DBD ولتاژ بالا

معرفی محصول:
ایــن ســامانه از روش ســد دی‌الکتریــک اســتفاده می‌کنــد کــه نوعی تخلیه گاز به وســیله قــرار دادن 
ســد در ناحیــه تخلیــه اســت و پلاســمای ســرد را بــه طــور مؤثــر تولیــد ‌می‌کنــد. از ویژگی‌هــای آن 
قابلیــت تنظیــم فرکانــس و دامنــه میــدان اعمالــی بــه الکترودهــا بــرای دســت‌یابی بــه پلاســمای 
کامــاً یکنواخــت‌ و همچنیــن قابلیــت تنظیــم مــدت‌ زمــان پــردازش می‌باشــد. ســامانه پلاســمای 
DBD ســاخت شــرکت بســا فــن، قابلیــت کار در فشــار اتمســفر و همچنیــن قابلیــت کار در فشــار 
پایین‌تــر از اتمســفر )مــد وکیــوم( را نیــز دارد کــه در بســیاری از پردازش‌هــا می‌توانــد نتایــج 

ــد. ــاد کن ــر و کنترل‌شــده‌تری ایج مطلوب‌ت
ویژگی‌هــای مذکــور ایــن نــوع پلاســما را بــه ابــزاری پرکاربــرد و مؤثــر در حوزه‌هــای پزشــکی، 
زیســت‌فناوری، صنایــع چــاپ و بســته‌بندی، کشــاورزی، شــیمی، پلیمــر و ... تبدیــل کــرده اســت. 
ــه  ــا لای ــا ب ــه یکــی از آن‌ه ــرود، ک ــری دو الکت ــا به‌کارگی ــوان ب ــک را می‌ت پلاســمای ســد دی‌الکتری
ــه بیــن دو الکتــرود چندیــن میلی‌متــر اســت، در محــدوده  دی‌الکتریــک پوشــانده شــده و فاصل
ولتــاژ بــالا تولیــد کــرد. وجــود ســد دی‌الکتریــک باعــث محــدود شــدن جریــان و پاییــن نگه‌داشــتن 

ــای پلاســما می‌شــود. دم

شرکت بسا فناوران نصیر 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

حوزه‌هــای پزشــکی، زیســت‌فناوری، صنایــع چــاپ و بســته‌بندی، کشــاورزی، شــیمی، پلیمــر و 
ــگ منســوج و ... ــان جــذب رن ــش راندم نســاجی و افزای

www.basafan.com

سال تاسیس:

1390

بخش: تجهیزات پوشش‌دهی و چاپ

مزایای رقابتی:
٭ تولیــد پلاســمای اتمســفری بــا ســطح سفارشــی بــا ورودی هــر گاز دلخــواه بــه صــورت ترکیــب 	

بــا گاز آرگــون
٭ قابلیت اضافه کردن مد خلأ ‌در صورت سفارش	
٭ تولید پلاسمای کاملًا یکنواخت	
٭ مجهز به سامانه مدیریت آرک و مدار حفاظت محدود‌کننده جریان	

٭ ولتاژ قابل تنظیم بین صفر تا 20 کیلو ولت پیک 	
٭ نمایشگر ولتاژ و فرکانس	
٭ وجود یک ورودی گاز و یک خروجی گاز به عنوان اگزوز	
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کرونا پرینت

معرفی محصول:
دسـتگاه کرونا پرینت نسـل جدید سـامانه‌های جرقه زن )جرقه گیر( می‌باشـد؛ که با اسـتفاده از 
فنـاوری پلاسـما می‌توانـد اثرگـذاری یکنواخت‌تـر و باکیفیت‌تـری در حـوزه چـاپ و بسـته‌بندی ایفا 
کنـد. ایـن دسـتگاه بـا اسـتفاده از الکترودهـای سـرامیکی می‌توانـد پـردازش یکنواختـی را بـر روی 
پلیمرهـا، پلاسـتیک‌ها و رول‌هـای فلـزی ایجـاد نمایـد. در اثـر پـردازش پلاسـمایی سـطح پلیمرها، 
پلاسـتیک‌ها و رول‌های فلزی در ابعاد نانو دچار تغییر شـده و گونه‌های شـیمیایی هیدروکسـیل 
و اکسـیژنی بـر روی سـطح باقـی می‌مانـد کـه می‌توانـد ضمـن افزایـش انـرژی سـطحی امـکان 
برقـراری بهتـر بانـد بیـن رنـگ و سـطح شـود. ایـن محصـول می‌توانـد رول‌هایـی را بـا عـرض 40 

سـانتی‌متر تـا 3 متـر را بـا سـرعت 0 تـا 200 متـر بـر دقیقـه مـورد پـردازش قـرار دهـد.
پلیمـری و پلاسـتیکی،  بمبـاران سـطح مـواد  بـا  الکترون‌هـا، یون‌هـا و ذرات فعـال در پلاسـما 
آلودگی‌هـای موجـود بـر روی سـطح را از بیـن می‌برنـد؛ سـپس گونه‌هـای فعـال ایجـاد شـده مانند 
هیدروکسـیل و کربوکسـیل موجـب افزایـش انـرژی سـطحی سـطوح می‌شـود. این افزایـش انرژی 

سـطحی موجـب آب‌دوسـتی سـطوح و چاپ‌پذیـر شـدن آن‌هـا می‌شـود.

شرکت مهندسی پلاسما فناور جم 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ افزایش قابلیت چاپ و برچسب‌زنی بر روی پلیمرها، پلاستیک‌ها و رول‌های فلزی	
٭ افزایش انرژی سطحی پلیمرها، پلاستیک‌ها و رول‌های فلزی	
٭ پردازش پلیمرهای PP و PS با سرعت 10 تا 200 متر بر دقیقه	
٭ پردازش انواع متالایزر و لمینت با سرعت 10 تا 200 متر بر دقیقه	
٭ حذف پرایمرهای صنعت چسب	

45 سانتی‌مترابعاد پردازش

840  ×  250  ×  500 میلی‌مترابعاد دستگاه

استیل ضدزنگجنس غلتک‌ها

70 کیلوگرموزن

www.jam-plasmatech.com

سال تاسیس:

1394

بخش: تجهیزات پوشش‌دهی و چاپ

مزایای رقابتی:
٭ فناوری پردازش با سرعت بالا	
٭ 	Optical Emission Spectroscopy فناوری تعیین دمای پلاسما به روش
٭ فناوری مکش موثر هوا پردازش شده در پلاسما و عدم انتشار آن در فضا	
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ماشین چاپ مستقیم پارچه

معرفی محصول:
دسـتگاه‌های چـاپ پارچـه معمـولا بـه دو روش کلـی چـاپ را انجـام می‌دهنـد. یـک روش چـاپ 
مسـتقیم بـر روی پارچـه اسـت کـه بـا توجـه بـه نـوع و جنـس پارچه از رنگ‌هـای ویژهای اسـتفاده 
می‌گـردد. روش دوم چـاپ پارچـه بـا دسـتگاه چـاپ سابلیمیشـن می‌باشـد. دسـتگاه چـاپ پارچـه 
بـه روش چـاپ سابلیمیشـن دارای دو بخـش مجـزا ولـی وابسـته بـه هـم می‌باشـد. چـاپ اول بـر 
روی کاغـذ مخصـوص سابلیمیشـن انجـام می‌گیـرد و سـپس طـرح چـاپ شـده طـی مراحل پرس 

و حـرارت بـر روی پارچـه نقـش می‌بنـدد.
دسـتگاه چـاپ مسـتقیم پارچـه بـا تکنولـوژی بلنکـت، دارای قابلیـت چـاپ دیجیتـال بـه صـورت 
مسـتقیم بـر روی انـواع پارچـه، موکـت و فـرش )با پـرز کم( به صورت رول می‌باشـد. با روش چاپ 
مسـتقیم محدودیت‌هایـی از جملـه نـوع پارچـه و نیـاز بـه شستشـو بـرای چـاپ از بیـن می‌رود. 

شرکت آینده‌سازان پرتو آبی صنعت 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

چاپ مستقیم روی انواع پارچه، موکت و مسنوجات مشابه

سال تاسیس:

1397

بخش: تجهیزات پوشش‌دهی و چاپ

بخش‌های مختلف محصول:
بخش مکانیکی: بدنه و شاسی، سیستم رول بازکن، سیستم کنترل کشش ورودی، سیستم ٭	

حرکت پارچه در محور x، غلطک حرارتی، کانوایر، سیستم کشش خروجی، سیستم رول 
y جمع کن، سیستم خشک کن تابشی، سیستم کنترل حرکت هدها در محور

بخش الکترونیک و کنترل: سیستم کنترل فشار منفی جوهر هد، سیستم شستشوی هد، ٭	
سیستم تنظیم ارتفاع هد نسبت به پارپه، پنل کنترلی و هدهای کنترل‌شونده الکترونیکی

نرم‌افزار: نرم‌افزار ریپ )RIP( جهت رشته رشته کردن یک عکس و فرستادن فایل بصورت ٭	
رشته رشته برای دستگاه چاپ و نرم‌افزار کنترلی زیر سامانه‌های مختلف دستگاه
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ماشین چاپ سیلندری حداکثر 6 رنگ روی پارچه

معرفی محصول:
دسـتگاه چاپ پارچه سـیلندری سـاخت شـرکت رسـام تجهیز رایا توانایی چاپ بر روی انواع پارچه 
را تـا 6 رنـگ دارا می‌باشـد. همچنیـن بـا توجـه بـه بازطراحـی و نوآوری‌هـای انجـام شـده کار با این 

ماشـین بسیار سـاده می‌باشد.
در ماشـین چـاپ رسـام تجهیـز رایـا بـه جـای اسـتفاده از موتورهـای AC  سـه فـاز و گیربکس‌هـای 
مکانیکـی کـه تنظیـم راپورت‌هـا در آن بسـیار سـخت بـوده و کاربـر را مجبـور می‌سـاخت راپورت‌هـا 
را بـه صـورت دسـتی و بـا اسـتفاده از متـر و آزمـون و خطـا تنظیـم نمایـد کـه همیـن علـت موجب 
خرابـی مقـدار زیـادی از پارچـه می‌گردیـد. بـرای به گـردش درآوردن هرکدام از سـیلندرهای چاپ به 
 Servo و PLC مجهز شـده اسـت که تمامی آن‌ها توسـط Servo  صورت مسـتقل، به یک  موتور

drive کنتـرل و هماهنـگ می‌گـردد .

شرکت ماشین‌سازی رسام تجهیز رایا )باتیک( 
 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

چاپ بر روی انواع پارچه

12 کیلوواتتوان مصرفی ماشین چاپ

0 تا 60 متر بر دقیقه قابل تنظیمسرعت خشک‌کن

0 تا 60 متر بر دقیقه قابل تنظیمسرعت چاپ

گازینوع خشک‌کن

www.batikmachinery.ir

سال تاسیس:

1398

بخش: تجهیزات پوشش‌دهی و چاپ

مزایای رقابتی:
٭ تنظیم اتوماتیک راپورت‌ها )الگوها( با دقت میکرومتر	
٭ مصرف انرژی بسیار کم حتی در زمان استفاده از تمام ظرفیت دستگاه	
٭ کنترول پنوماتیک غلتک‌های لاستیکی	
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مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

هند

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار

شرکت شیمی آذرجام 

تجهیزات با پوشش گلاس لایند
شامل انواع راکتورها، مخازن، مبدل‌های حرارتی، برج‌ها، شیرآلات، ... و خدمات 

ریگلاس لاینینگ

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

حفاظت از خوردگی و افزایش عمر مفید تجهیزات

www.azarj.com

٭ صافی سطح بالا	
٭ قابلیت تحمل فشار	
٭ نداشتن خاصیت کاتالیستی	
٭ قابلیت تمیزشوندگی بالا	
٭ مقاومت سایش بالا	

سال تاسیس:

1389

معرفی محصول:
در صنعت مسئله حفاظت از خوردگی و افزایش عمر مفید تجهیزات از اهمیت ویژه‌ای برخوردار 
است. بروز خوردگی در تجهیزات باعث به هدر رفتن تولید و ایجاد هزینه‌های تعمیرات و ساخت 
مجدد تجهیزات می‌شود. آلیاژهای آهنی به عنوان فلز پایه قطعات مختلف همواره در معرض 
خطر خوردگی و زنگ زدن قرار دارند. به لعاب شیشه‌ای که بر روی پایه فلزی )معمولًا فولاد( اعمال 
می‌شود، لعاب فلز )گلاس لایند( گفته می‌شود. شیشه به دلیل ساختار غیر کریستالی )آمورف( 
خود از مقاوم‌ترین مواد در مقابل انواع محیط‌های خورنده است به طوری که مقاومت شیمیایی 
آن قابل مقایسه با آلیاژهای خاص و گران‌قیمت تیتانیوم، تانتالوم و... است. لعاب‌های فلزی 
برای دستیابی به خواص ویژه از قبیل مقاومت در برابر خوردگی اتمسفری و مایعات و مقاومت 

در برابر گرما و شوک حرارتی طراحی می‌شوند.

بین C°20- تا  C°220 در محیط‌های اسیدیدمای محیط کار

0.08 میکرومترسطح صافی

GPa 0٬۰1-8استحکام فشاری

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع غذایی، دارویی و بهداشتی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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گروه فنی و مهندسی پارت دارو الوند 

دستگاه روکش‌دهی و خشک‌کن بستر سیال پلت‌های دارویی 
)FLUIDIZED BED COATER) FBC

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

روکش‌دهی و خشک کردن پلت‌های بکار رفته در صنایع دارویی

ایجاد جریان مناسب مواد در داخل آن به منظور پوشش‌دهی مناسب پلت‌ها

معرفی محصول:
دسـتگاه )FBC (Fluidized Bed Coater دسـتگاهی اسـت که جهت روکش‌دهی و خشـک کردن 
پلت‌هـای )Pellet( بـکار رفتـه در صنایـع دارویـی اسـتفاده می‌شـود. ایـن دسـتگاه به‌طورکلـی بـه 
صـورت یـک محفظـه بـزرگ می‌باشـد که جریان هوا از داخل آن عبور کـرده و پودر داخل مخزن در 
هـوا معلـق می‌گـردد. بـه هنـگام معلـق شـدن پودر عمل پاشـش مواد روکش‌دهی توسـط اسـپری 
نـازل بـا ظرفیـت قابـل تنظیـم بین 4 الی 10 لیتر در دقیقه بر روی پودر پاشـش می‌شـود. این نازل 
دارای دو ورودی هوا و مواد روکش‌دهی می‌باشـد. مواد روکش‌دهی از طریق پمپ پریسـتالتیک 

بـه سـر نازل منتقل می‌شـوند.

300 لیترظرفیت حجمی داخل مخزن

100 کیلوگرم وزن مخزن

CFM 6000ظرفیت فن سانتریفیوژ

18 کیلوواتموتور سانتریفیوژ

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع غذایی، دارویی و بهداشتی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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فصل دوم | خطوط تولید

شرکت احیاگران قلب صنعت آسیا )رویشگر( 

دستگاه خشک‌کن انجمادی )فریز درایر(
با کاهش 95 درصدی رطوبت

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

خشک کردن مواد غذایی، میوه‌ها و ...

www.royeshgar.com

سال تاسیس:

1391

معرفی محصول:
روش خشـک‌کردن انجمـادی قابل‌اجـرا توسـط دسـتگاه خشـک‌کن انجمـادی )فریـز درایـر( بـرای 
خشـک‌کردن مـواد غذایـی، میوه‌هـا و ... بـه دلیـل حفـظ کیفیت بهتر مواد، نسـبت بـه روش‌های 
معمـول خشـک کـردن )ماننـد خشـک‌کردن حرارتی( دارای برتری می‌باشـد. در حـال حاضر فناوری 
خشـک‌کردن انجمادی در فشـار کاهش یافته )نزدیک حالت خلأ( فناوری پیشـرفته عمل خشـک 
کـردن در جهـان اسـت. در مقایسـه بـا روش خشـک‌کردن معمولـی مـواد غذایـی منجمـد تولیـد 
شـده توسـط لیوفیلیـزر تضمیـن کیفیـت طولانی مـدت دارد، طبیعت دوبـاره هیدراتاسـیون، رنگ 
خوب، خوشـبویی، طعم خوب، محتوای بالای عناصر مغذی غذای خشک‌شـده اسـت که اساسـاً 
بـدون تغییـر در خـود باقـی می‌مانـد و از نظـر حجـم و شکل، اسـفنجی بـه نظـر می‌رسـد و کوچک 
نمی‌شـود. لیوفیلیزاسـیون و خشـک کـردن انجمـادی اصطلاحاتـی هسـتند کـه بسـته بـه صنعـت 
و مکانـی کـه خشک‌شـدن در آن صـورت می‌گیـرد معـادل هسـتند. اصـول کار خشـک‌کن‌های 
انجمادی )فریز درایر( بر اسـاس انجماد آب موجود در ماده و سـپس فرآیند تصعید یخ حاصل 

از انجمـاد در فشـار کاهـش یافتـه زیـر نقطـه سـه‌گانه آب، یـخ و بخـارآب می‌باشـد. 

30- تا 40- درجه سانتی‌گرادمحدوده دمایی

کاهش تا زیر 10 پاسکال فشار هوا

10- تا 5 درجه سانتی‌گراددمای مرحله اول خشک کردن

5 تا 25 درجه سانتی‌گراددمای مرحله دوم خشک کردن

بخش: صنایع غذایی، دارویی و بهداشتی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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فصل دوم | خطوط تولید

شرکت آرشام ماشین فرزام 

خط تولید ماسک سه‌لایه

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید ماسک سه‌لایه جراحی یا پرستاری

www.arshammachine.com

سال تاسیس:

1390

معرفی محصول:
دسـتگاه تولید ماسـک سـه‌لایه شـامل دو مجموعه ماشین است که دسـتگاه اول، بدنه‌ی ماسک 
را تولید کرده و دسـتگاه دوم عمل دوخت کش ماسـک را انجام می‌دهد. دسـتگاه بدنه‌زن، سـه 
یـا چهـار لایـه پارچـه را روی‌هـم قـرار داده و بعـد از چیـن زدن و جاگـذاری سـیم روی بینـی دوخـت 
خـورده و بـرش می‌خـورد، بدنـه‌ی ماسـک تولیـد شـده در دسـتگاه کـش‌زن قـرار گرفتـه و کـش 
به‌انـدازه‌ی مشـخص بریـده شـده و بـه بدنـه الصـاق می‌گـردد. دوخـت پارچه‌هـا و کـش توسـط 

التراسـونیک انجـام می‌گـردد.

بخش: صنایع غذایی، دارویی و بهداشتی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

عراق

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار

التراسونیکماژول دوخت

220 ولت تک‌فازولتاژ

شاسی آلومینیوم آنادایز شدهجنس شاسی

نمایشگر لمسی ۷ اینچنمایشگر

PLC Deltaکنترلر
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ماشین‎آلات  صنعتی

مجموعه کتاب‌های محصولات و تجهیزات دانش‌بنیان 

شرکت شیمی پژوهش صنعت 

طراحی و اجرای خط تولید کاغذ از طریق بازیافت

کاربـــــــــــرد:
بازیافت کاغذ

سال تاسیس:

1377

معرفی محصول:
طـی چنـد دهـه اخیـر، اسـتفاده از کاغـذ باطلـه بـرای تولیـد انـواع محصـولات کاغـذی، حرکـت رو 
بـه رشـدی داشـته و بـه عنـوان یـک ضـرورت در جهـان مطـرح گردیـده اسـت؛ بـه طوری کـه در اکثر 
کشـورها بـه دلیـل افزایـش مصـرف سـرانه کاغـذ، کمبـود فزاینـده چـوب و منابـع سـلولزی جنگلی، 
نیـاز بـه سـرمایه‌گذاری بـرای ایجـاد مجتمع‌هـای جدیـد چوب و کاغذ و مشـکلات زیسـت‌محیطی 
ناشـی از ایـن گونـه مجتمع‌هـا، توسـعه صنعـت بازیافـت الیـاف سـلولزی از کاغذهـای باطله امری 
اجتناب‌ناپذیـر گردیـده اسـت. فرآینـد تهیـه و تولیـد کاغـذ از طریـق بازیافـت در حالـت کلـی از دو 
بخـش عمـده پروسـه آماده‌سـازی خمیـر کاغـذ و پروسـه ماشـین‌کاری کاغـذ تشـکیل یافته اسـت. 
پروسـه آماده‌سـازی خمیـر کاغـذ بـر روی کاغذهـای باطلـه کارتـن )OCC( صـورت پذیرفته و شـامل 
مراحـل و دسـتگاه‌هایی نظیـر  پالپینـگ، کـورس اسـکرین، فایـن اسـکرین، پالایـش و رقیق‌سـازی 
می‌باشـد. همچنین پروسـه ماشـین‌کاری کاغذ بر روی خمیر خروجی از پروسـه آماده‌سـازی خمیر 
کاغـذ صـورت پذیرفتـه و شـامل بخش‌هـا و دسـتگاه‌هایی نظیـر پایانه‌تـر، پایانه خشـک، پرداخت 

یـا فینیشـینگ، بـرش یـا بسـته‌بندی و خمیرسـازی کنـار برش می‌باشـد.

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

ترکیه، افغانستان

بین ۱ تا ۱۰ میلیون دلار

www.shimipajouheshsanat.com
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فصل دوم | خطوط تولید

شرکت توان ماشین پویا 

ماشین اتوماتیک برش رول کاغذ حرارتی

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ برش انواع کاغذ تحریر و کاغذ حرارتی و انواع فیلم به صورت نیمه اتوماتیک	
٭ دستگاه‌های ATM ، POS، رول‌های آزمایشگاهی، رول صندوق و…	

www.tmmachine.ir

٭ سیستم کنترل کشش اتوماتیک	
٭ مجهز به ترمز پنوماتیک 6 کالیپر	
٭ کنترل سرعت الکترونیکی	
٭ سیستم هیدرولیک تغذیه رول	

سال تاسیس:

1392

معرفی محصول:
ایـن ماشـین بـرش بـا سیسـتم اتوماتیـک قابلیـت تولیـد رول‌هـای کوچـک بـا عـرض و طول‌هـای 
 ATM-POS قابـل تنظیـم، بـرش انـواع کاغـذ را دارد. موارد کاربـرد این رول‌ها غالباً در دسـتگاه‌های
می‌باشـد. تـوان تولیـد آن‌هـا بسـته بـه مـدل آن‌ها متفاوت اسـت. مدل‌های سـاخته شـده از این 

دسـتگاه توسـط شـرکت عبارت‌اند از:
ماشــین بــرش مــدلS63 و S62: یــک سیســتم نیمــه اتومــات می‌باشــد کــه مناســب جهــت ٭	

بــرش و تولیــد رول‌هــای POS و ATM ماشین‌حســاب و انــواع رول‌هــای کوچــک می‌باشــد. 
میــزان تولیــد ایــن ماشــین در یــک شــیفت ۸ ســاعته ۸۰۰۰ رول می‌باشــد.

ماشــین بــرش مــدل S84 بــا سیســتم اتوماتیــک: کــه تولیــد اقتصــادی و صنعتــی را بــا یــک ٭	
نفــر اپراتــور مقــدور می‌ســازد. از دیگــر ویژگی‌هــای ایــن دســتگاه می‌تــوان بــه قابلیــت تولیــد 
رول‌هــای کوچــک بــا عــرض و طول‌هــای قابــل تنظیــم، بــرش انــواع کاغــذ، فویــل آلومینیــم و 
انــواع لایه‌هــای پلیمــری اشــاره کــرد. تــوان تولیــد ایــن مــدل در یــک شــیفت ۸ ســاعته ۱۵۰۰۰ 

رول می‌باشــد.

S84 مشخصات دستگاه

110 سانتی‌مترعرض مفید

TM 600 نیوتن مترظرفیت ترمز بادی

105 سانتی‌مترقطر رول ورودی

27 سانتی‌مترقطر رول خروجی

250 متر بر دقیقهماکزیمم سرعت ماشین

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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شرکت سامانه پوی شرق )آستر تونر( 

خط تولید تونر

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

دستگاه‌های چاپ و پرینت

www.astertoner.ir

٭ قیمت پایین‌تر نسبت به محصولات مشابه	
٭ پر رنگ بودن متون و تصاویر کپی یا پرینت شده	
٭ پاک نشدن متون و تصاویر به راحتی	
٭ ماندگاری بالا	
٭ چسبندگی بالا به کاغذ	

اندازه ذرات پودر تونر بایستی بین 7 تا 15 میکرون باشد. مواد تشکیل‌دهنده تونر عبارتند از:
٭ رزین	
٭ رنگدانه )کربن سیاه یا اکسیدهای فلزی آهن، کبالت و ...(	
٭ واکس با دمای ذوب پایین	
٭ دی اکسید تیتانیوم 	
٭ و ...	

سال تاسیس:

1382

معرفی محصول:
تونـر پـودری اسـت کـه بـرای چاپ مدارک نوشـته‌ها، تصاویـر و ... در دسـتگاه‌های فتوکپی، پرینتر، 
فکـس و ... اسـتفاده می‌شـود. محصـول حاضـر عبـارت اسـت از همـه ماشـین‌ها، دسـتگاه‌ها و 

اتصـالات بیـن آن‌هـا کـه یـک خـط کامـل بـرای تولید تونر را شـامل می‌شـود.

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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شرکت فولاد گستر حداد کچو 

خط تولید اتوماتیک لوله )جوش لوله( و پروفیل

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید لوله‌های درز جوش و پروفیل

www.fooladgostar.com

سال تاسیس:

1386

معرفی محصول:
بـا یکدیگـر  بـوده و در نحـوه شکل‌دهی  لوله‌هـای درز جـوش و پروفیـل مشـابه  روش تولیـد 
متفـاوت هسـتند. ایـن محصـولات بـا کمـک شکل‌دهی سـرد بـه ابعاد نهایـی نزدیک شـده و بعد 
از جوشـکاری بـه سـایز مـورد نظـر می‌رسـند. در خـط تولیـد لولـه و پروفیل با اسـتفاده از نورد سـرد 
و جـوش القایـی بـه تولیـد لولـه و پروفیـل بـا سـایزهای مختلـف 1/5 تـا 12 اینـچ می‌پردازنـد. خط 
تولیـد لولـه و پروفیـل تولیـد شـده دارای واحدهـای مختلـف بـرش، تغذیه نوار، گیوتین، قسـمت 
جـوش سـر و تـه نـوار، انبـاره، فرمینـگ کـه از دو قسـمت شکل‌دهنده اولیه و شکل‌دهنده نهایی، 
قسـمت جـوش دو لبـۀ پروفیـل، بـراده برداری، سـردکن، سـایزینگ با تعداد 4 تـا 6 دروازه، خمش 

و پیچش‌گیـر، بـرش بـا اره اتوماتیـک و نهایتـاً میـز تخلیـه تشـکیل شـده می‌باشـند.

بخش فرمینگ
سایز: از 1 تا 12 اینچ٭	

سرعت تولید: 65 متر در دقیقه٭	
دقت برش NC: 1 میلی‌متر٭	

خازن
قطر: 6 متر٭	

میزان ذخیره ورق: 30 دقیقه کاری٭	

دستگاه جوشکاری درز
توان: بین 200 تا 400 کیلووات٭	

فرکانس: 300 کیلوهرتز٭	

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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فصل دوم | خطوط تولید

شرکت فرابرد ساخت دالین 

طراحی، تامین، ساخت و اجرای ماشین تولید لوله‌های 
CFW به روش پیچش پیوسته الیاف GRP

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

صنعت انتقال آب

www.farabard.ir

٭ کنترل در اندازه‌گیری حجم و گرمایش مخازن به صورت هوشمند	
٭ گزارش‌گیری به صورت لحظه‌ای توسط نرم‌افزارهای تهیه شده	

سال تاسیس:

1396

معرفی محصول:
در حال حاضر لوله‌های GRP نقش بسـیار مهمی در صنعت انتقال آب دارند و در طی سـال‌های 
اخیـر در ایـران نیـز ایـن لوله‌هـا جایـگاه مناسـبی را کسـب کرده‌اند. ماشـین از یک موتـور الکتریکی 
بسـیار قـوی و گیربکـس بـرای مهیـا کـردن گشـتاور و نیـروی مـورد نیـاز بـرای یـک لولـه بـا تنـاژ بـالا 
را مهیـا می‌کنـد. ماشـین مذکـور بـه ‌صـورت کاماًل اتوماتیـک بـوده و هماهنگـی پروسـه تولیـد، 
پخـت، کنتـرل سـرعت تولیـد و ریـزش مـواد و رزیـن بـر روی قالـب توسـط PLC کنتـرل می‌گـردد. 
لوله‌های تولید شـده با مواد اولیه رزین‌های پلی‌اسـتر و ونیل اسـتر بعلاوه الیاف شیشـه و ماسـه 
سیلیسـی بـر روی قالـب دسـتگاه بـه‌ صـورت پیوسـته تولیـد و بـه خـارج از دسـتگاه جهـت بـرش 

انتقـال می‌یابـد.

300 الی 4000 میلی‌مترقطر

2500 تا 20000 پاسکال سفتی

1 الی 100 بار فشار کاری

12 مترطول لوله‌ها

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.



ماشین‎آلات صنعتی

146147

فصل دوم | خطوط تولید

شرکت سازنده ماشین‌های فرآیند پلاستیک پارسیان 

دستگاه تزریق پلاستیک

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید محصولات پلاستیکی توسط فرآیند قالب‌گیری تزریقی

www.parsian-ppm.com

سال تاسیس:

1394

معرفی محصول:
دسـتگاه تزریـق پلاسـتیک یـا )Injection molding machine( کـه بـه عنـوان پـرس تزریـق نیـز 
شـناخته می‌شـود، دسـتگاهی برای تولید محصولات پلاسـتیکی توسـط فرآیند قالب‌گیری تزریقی 
اسـت. قالب‌گیـری تزریقـی کاربردی‌تریـن فرآینـد تولیـد بـرای سـاخت انـواع قطعـات پلاسـتیکی 
اسـت. طیف گسـترده‌ای از محصولات با اسـتفاده از این روش تولید می‌شـوند که از نظر اندازه، 
پیچیدگـی و کاربـرد بـا یکدیگـر متفـاوت هسـتند. در فرآینـد تزریـق پلاسـتیک از انـواع ترکیبـات 
پلاسـتیکی ماننـد پلی‌کربنـات، پلی‌اسـتایرن، پلی‌اتیلـن، پلی‌پروپیلـن، پلـی وینیل‌کلرایـد، اکریلیـک 
و تفلـون بـرای تولیـد محصـول نهایی اسـتفاده می‌شـود. دسـتگاه‌های تزریق پلاسـتیک متشکل 
از قیـف تغذیـه، متـه‌ی مارپیچـی تزریـق و واحـد حرارتـی می‌باشـند. قالب‌هـا در صفحـات گیـره‌ی 
دسـتگاه قفـل شـده و سـپس پلاسـتیک از دهانـه اسـپرو بـه قالـب داخـل و قطعـه تزریقـی ایجاد 
می‌گـردد. دسـتگاه‌های تزریـق بسـته بـه میـزان نیـروی اعمالـی صفحـات گیـره‌ی آنهـا بـه تناژهای 

مختلـف تقسـیم‌بندی می‌شـوند.

دستگاه تزریق  250/100
ابعاد داخل میله‌ها: 350  ×  350٭	

حداکثر وزن تزریق: 270گرم٭	

دستگاه تزریق  620/200
ابعاد داخل میله‌ها: 505  ×  505٭	

حداکثر وزن تزریق: 603گرم٭	

دستگاه تزریق  1100/320
ابعاد داخل میله‌ها: 660  ×  660٭	

حداکثر وزن تزریق: 1230گرم٭	

دستگاه تزریق مدل ا
ابعاد داخل میله‌ها: 820  ×  820٭	

حداکثر وزن تزریق: 2300گرم٭	

حداکثر وزن تزریق: 4300گرم٭	دستگاه تزریق پلاستیک مدل 3200/800

دستگاه تزریق پلاستیک مدل 12300/1300
ابعاد داخل میله‌ها: 1250  ×  1250٭	

حداکثر وزن تزریق: 8880گرم٭	

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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فصل دوم | خطوط تولید

شرکت فن بسپار سپاهان 

دستگاه تزریق لاستیک

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید انواع قطعات لاستیکی خودرو و قطعات صنعتی نظامی 

www.fanbaspar.com

٭ قیمت کمتر از محصولات مشابه	
٭ قابلیت نصب انواع آپشن‌ها	
٭ توانایی تزریق بالاتر و سرعت بالاتر نسبت به محصولات مشابه	

سال تاسیس:

1390

معرفی محصول:
این دسـتگاه جهت تولید قطعات لاسـتیکی اسـتفاده می‌گردد. در این ماشـین‌آلات ابتدا لاستیک 
کـه در ماشـین بنبـوری و غلتـک فـرآوری شـده اسـت و افزودنی‌هـای مربوطـه به آن اضافـه گردیده 
اسـت، تا شـرایط پخت آماده گردد؛ سـپس به صورت نوار به داخل سـیلندر دسـتگاه واردشـده و 
مارپیـچ دسـتگاه، تحـت دمـای کنتـرل شـده، آن را کاماًل مخلـوط و همگـن می‌نمایـد. پـس از آن 
داخـل سـیلندر تزریـق وارد می‌کنـد. پس از قفل شـدن قالب مواد لاسـتیک کـه به صورت خمیری 
اسـت بـا فشـار بـالا بـه داخـل قالـب تزریق می‌گردد. سـپس بـا حرارت‌دهـی تحت کنترل سیسـتم  
PLC موجـب پخـت مـواد لاسـتیک می‌گـردد و پـس از طـی شـدن زمـان پخـت، قالـب باز شـده و 

قطعـه خـارج می‌گردد.

از  160 تا 350 تنتناژ قفل گیره

1600 تا 2500 سی‌سیحجم تزریق لاستیک

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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شرکت نوین مکانیک ذوق 

ماشین قالب‌گیری محصولات پلی‌اتیلنی تو خالی
به روش گریز از مرکز

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

ســاخت قطعــات متنوعــی ازجملــه قایق‌هــای پلاســتیکی، وان‌هــای پلاســتیکی، ســطل زباله‌هــای 
صنعتــی، مخــازن آب، کلبه‌هــای بــازی، تجهیــزات بــازی فضاهــای ســبز و ...

سال تاسیس:

1398

معرفی محصول:
ماشـین قالب‌گیـری چرخشـی یکـی از انـواع کوره‌هـای فرآینـد قالب‌گیـری دورانی اسـت کـه قابلیت 
تولیـد محصـولات حجیـم پلاسـتیکی را دارد. بـا توجـه بـه محصـول پلی‌اتیلنـی مـورد نظـر، میزان 
مشـخصی از مـواد در درون قالـب قـرار می‌گیـرد. قالـب حـول دو محـور دوران می‌کنـد و وارد کـوره 
می‌گـردد. در حیـن چرخـش قالـب، حـرارت از طریـق کوره منتقـل می‌گردد و مـواد پلی‌اتیلنی ذوب 

و بـه دیواره‌هـای قالـب چسـبیده و شکل می‌گیرد.
انتقـال  مکانیسـم  قالـب،  و  بـازو  حمل‌ونقـل کننـده  واگـن  درب کـوره،  شـامل کـوره،  دسـتگاه 
جهـت و نیـرو کـه دارای حرکـت حـول دو محـور اسـت، موتـور و گیربکـس بـرای تأمیـن نیـرو بـرای 
حرکـت واگن‌هـا، چرخـش قالـب، بـاز و بسـته نمـودن درب کـوره و ...، اسـتراکچر نگهدارنـده، فـن 
خنک‌کننـده، فـن مکنـده، جرثقیـل سـیار، تابلـو بـرق، اینورتـور، تایمـر عکس‌کننـده جریـان جهـت 
جدول‌بنـدی زمانـی حرکـت بازوهـا بـا توجـه بـه نـوع تولیـد، میکروسـوئیچ‌ها جهـت ایمنـی کاری 

دسـتگاه و پنـل کنتـرل اسـت.

تا سقف 5000 لیترتولید تانکر آب

40 دقیقهزمان تولید یک تانکر 5000 لیتری

تا 300 درجه سانتی‌گراددمای کوره

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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فصل دوم | خطوط تولید

شرکت آرکا فیدار پلاست 

دستگاه تولید توری پلاستیکی

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید توری و فنس پلاستیکی

طراحی ساده‌، جدید و با استهلاک کمتر نسبت به محصولات مشابه

سال تاسیس:

1396

معرفی محصول:
مکانیسـم عملکرد این ماشـین بدین گونه اسـت که گرانول‌های پلیمری از هاپر وارد ماردون تک 
مارپیچه شده و پس از ذوب از انتهای ماردون وارد قالب‌های نیم‌دایره‌ای دستگاه می‌شود. این 
قالب‌هـا بـه کمـک دو الکتروموتـور یـا یـک الکتروموتـور و گیربکـس در خالف جهت هـم چرخانده 
می‌شـود و رشـته‌های پلیمـری مـذاب ایجـاد شـده بـا عبـور از درون ایـن قالب‌هـا بـه همدیگـر 
پیوسـته و تشـکیل تـوری می‌دهـد. در ادامـه تـوری ایجـاد شـده وارد حـوض آب سـرد می‌شـود و 
در ادامـه پـس از بـرش از یـک جهـت بـه صـورت صفحـه‌ای باز شـده و از میان غلتک‌های کشـنده 
عبـور می‌کنـد. شـایان ذکـر اسـت که اسـتحکام توری، ضخامت و اندازه شـبکه‌های تـوری با کنترل 
سـرعت چرخـش قالب‌هـا و سـرعت چرخـش غلتک‌هـای کشـنده قابـل تنظیـم اسـت. در انتها نیز 

تـوری ایجـاد شـده توسـط جمع‌کـن جمع می‌شـود.

200 درجه‌ی سانتی‌گراددمای عملکردی

با توجه با نوع توری تولیدی از 4 کیلوگرم در ساعت تا 60 کیلوگرم در ساعتظرفیت

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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فصل دوم | خطوط تولید

گروه صنعتی پیشگامان تجارت عظیم )مهر الکترونیک( 

دستگاه برش و دوخت کیسه‌های پلی‌پروپیلن

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

برش و دوخت کیسه‌های پلی‌پروپیلن

www.azim-group.com

٭ قابلیت چاپ انواع سایز کیسه بدون تعویض سیلندر	
٭ قابلیت اضافه شدن چاپ مشابه جهت تولید چاپ چند رنگ	
٭ دارای واحد پرفراژ کیسه	
٭ قابلیت تنظیم عمق گاست	

سال تاسیس:

1399

معرفی محصول:
در فرآینـد تولیـد کیسـه‌های پلی‌پروپیلـن پـس از تولیـد رول معمـولًا در قسـمت تبدیـل رول بـه 
کیسـه بـا ابعـاد مـورد نیـاز قبـل از تولیـد ایـن ماشـین مراحـل پردردسـر و سـختی تـا تکمیـل طـی 
می‌شـود. بـا تولیـد ایـن ماشـین کـه در حقیقـت ربـات 2 و 4 محـوره می‌باشـد؛ پروسـه تکمیـل 
کیسـه به صورت چشـمگیری متحول گردید و در یک کلام رول وارد شـده به این سـاختار در یک 
مسـیر بـر خـط )in-line( چـاپ و گاسـت و بـرش و دوخـت و عدل‌بنـدی به‌طـور کامـل و بـه صورت 

تمـام اتوماتیـک انجـام می‌گیـرد.

12.5 در 4.7 مترابعاد ماشین تکمیلی

1500 میلی‌مترحداکثر قطر مجاز رول

300 الی 800 میلی‌مترعرض مجاز کیسه

200 الی 600 میلی‌مترعرض مجاز کلیشه چاپ

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.



ماشین‎آلات صنعتی
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شرکت طراحی فرآیندهای شیمیایی فرا تک 

طراحی و ساخت تجهیزات پیشرفته آبگیری از اتانول

کاربـــــــــــرد:
٭ تولید اتانول با گرید سوختی	
٭ جداسازی فاز گاز مانند جداسازی H2S از جریان‌های برگشتی واحدهای هیدروکراکینگ و ...	

www.faratechco.ir

سال تاسیس:

1382

معرفی محصول:
ایـن محصـول شـامل طراحـی فرآیندهـا و سـاخت کلیـه تجهیـزات مـورد نیـاز جهـت آب‌گیـری از 
اتانـول و رسـاندن خلـوص آن از 96 درصـد بـه حـدود 99.5 درصـد بـه بـالا و بـا اسـتفاده از فرآیند 

جـذب سـطحی بـا تنـاوب فشـار می‌باشـد. ایـن محصـول شـامل اجـزای زیـر اسـت:
ستون جذب و دفع: جهت جذب آب و سپس دفع آن از جاذب ٭	
مبــدل حرارتــی جــوش‌آور خــوراک: جهــت آماده‌ســازی شــرایط دمایــی خــوراک بــرای ورود ٭	

بــه مرحلــه جــذب 
کنداسور: جهت مایع کردن محصول به دست آمده در فاز بخار٭	
مبدل حرارتی سوپر هیتر: جهت رساندن خوراک برج تا دمای فوق اشباع ٭	

پکیج طراحی شده جهت تولید اتانول با گرید سوختی قابل استفاده می‌باشد. همچنین با 
مانند  فاز گاز  مانند جداسازی  فاز گازی  در سایر جداسازی‌های  اصلاحاتی  و  تغییرات  انجام 

جداسازی H2S از جریان‌های برگشتی واحدهای هیدروکراکینگ و ... به کار می‌رود.

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

ماشین‎آلات  صنعتی

مجموعه کتاب‌های محصولات و تجهیزات دانش‌بنیان 
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شرکت نانو زیست صنعت اهورا 

دستگاه صنعتی الکتروریسی بدون نازل

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید نانو الیاف در اسکیل صنعتی

www.nanozistsanaat.ir

ساخت منبع‌های ولتاژ و طراحی منحصربه‌فرد دستگاه برای تولید الیاف یکنواخت

سال تاسیس:

1397

معرفی محصول:
فرآیند الکتروریسی یکی از ساده‌ترین و متنوع‌ترین روش‌های تولید انواع ساختارهای نانوالیافی 
ماننـد نانوالیـاف توخالـی، هسـته پوسـته و متخلخـل بـا قطـر یکنواخـت اسـت. ایـن روش به جز 
از لحـاظ ایجـاد دافعـه الکترواسـتاتیکی بیـن بارهای سـطحی بـه جای نیروی برشـی یا )مکانیکی( 
تجـاری  تولیـد  دیگـر مشـابه  از جنبه‌هـای  قطـر جـت ویسکوالاسـتیک،  پیوسـته  بـرای کاهـش 
میکروالیـاف بـه روش ریسـندگی مکانیکـی اسـت. در مقایسـه بـا ریسـندگی، مکانیکـی ریسـندگی 
الکترواسـتاتیکی یـا الکتروریسـی از توانایـی تولیـد الیـاف بـا قطـر کوچک‌تـر برخوردار اسـت. فرآیند 
الکتروریسـی شـباهت زیادی به فرآیند پاشـش الکترواسـتاتیکی یا الکترواسـپری دارد. در هر دوی 

ایـن روش‌هـا از ولتـاژ بـالا بـرای تشـکیل جـت مایع اسـتفاده می‌شـود.

90 تا 100 درجه سانتی‌گراد با قابلیت کنترل با HMIدمای داخلی دستگاه

4500 میلی‏لیتر بر ساعت برای مدیای ماسک P.P و الیاف PANسرعت تزریق

تعداد سیم ریسنده
دارای دو عدد درام به صورت دو عدد سیم و دو عدد نازل اتوماتیک با حرکت 

رفت و برگشتی در عرض دستگاه

ورق آهنی با رنگ کوره‏ایجنس شاسی

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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شرکت دانش‌بنیان فناوری نانو هوشمند یوشیتا 

دستگاه الکتروریسی اتوماتیک
ESPINER NF CO :مدل

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

حوزه‌هــای مختلــف به‌ویــژه حوزه‌هــای پزشــکی، دارویــی و بهداشــتی، صنعتــی شــامل دفاعــی و 
امنیتــی، جداســازی و فیلتراســیون، شــیمیایی، رنــگ و پوشــش، نســاجی، نفــت، گاز و پتروشــیمی، 
هوافضــا، خودروســازی، ســاختمان، غذایــی، فنــاوری اطلاعــات و ارتباطــات، تولیــد و ذخیره‌ســازی 
ــواع حســگرهای  ــن، ان ــاف کرب ــت و نانوالی ــرژی، نانوکامپوزی ــز بهینه‌ســازی مصــرف ان ــرژی و نی ان

زیســتی و شــیمیایی، حوزه‌هــای مرتبــط بــا زیســت‌فناوری، محیــط زیســت، کشــاورزی و ...

www.yoshitaco.com

سال تاسیس:

1391

معرفی محصول:
از  نانوالیـاف پلیمـری  از روش‌‌هـای بسـیار مسـتعد و محبـوب صنعتـی در تولیـد  الکتروریسـی 
محلول‌‌هـای سوسپانسـیون )پیش‌‌مـاده پلیمـری( بـه شـمار مـی‌‌رود. ایـن روش از جهاتـی، بسـیار 
شـبیه نـوع مرسـوم‌‌تر خـود یعنـی ریسـندگی خشـک )Dry Spinning( اسـت کـه در آن هماننـد 
فرآینـد اکسـتروژن، پیش‌‌مـاده پلیمـری بـه داخـل یـک حدیـده )نخ‌‌ریـس( تزریـق شـده تـا بعـد 
از تبخیـر حالل، بـه رشـته و الیـاف پلیمـری تبدیـل شـوند؛ امـا در روش الکتروریسـی یـک تفـاوت 
مهـم وجـود دارد. چـون هـدف، تولیـد الیـاف پلیمـری ظریـف )قطـر میکرومتـر تـا نانومتـر( اسـت، 
واحـد نخ‌‌ریـس بایـد متشکل از لولـه موئین باشـد تا بتوانـد جریان باریکی از محلـول پیش ماده 
پلیمـری )قطـر کمتـر از 1 میلی‌متـر( را تولیـد کنـد. تفـاوت دیگـر اعمال اختلاف پتانسـیل بالا )چند 
ده کیلـو ولـت( بـه واحـد نخ‌‌ریـس اسـت کـه محلـول قطبیـده شـده را وا مـی‌‌دارد تا جـذب میدان 

الکتریکی شـود.

حجم تولید دستگاه
حداکثر: 2.5 کیلوگرم در ساعت٭	
معمولی: 80-100 گرم در ساعت٭	

فلزیکاور و بدنه و شاسی

منبع تغذیه
متغیر در مدل‌های مختلف از 20 تا 35 کیلوولت با تلورانس زیر 1 کیلوولت در 

بازه‌های مختلف

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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شرکت مهندسی تابی بیتا 

دستگاه تولید بافته سه بعدی )هر نوع گره هر نوع طرح(

کاربـــــــــــرد:
بافت قالی

٭ نوآوری و جدید بودن	
٭ قابلیت صنعتی شدن	
٭ رقابت‌پذیری محصول )مقرون به صرفه بودن(	

معرفی محصول:
دسـتگاه مـورد نظـر یـک ماشـین بافندگـی قدیمی )gunne( اسـت که تجهیزات و مکانیسـم‌هایی 
بـه آن اضافـه شـده اسـت تـا بتوانـد بـه صـورت مکانیـزه، انـواع گره‌هـا را بزنـد و قالی‌هایـی بـا 
طرح‌هـای مختلـف را ایجـاد نمایـد. یکـی از تفاوت‌هـای فرش‌هـای ماشـینی متـداول با فرشـی که 
توسـط ایـن ماشـین بافتـه می‌شـود در ایـن اسـت کـه در فرش‌های ماشـینی گره زده نمی‌شـود اما 
این ماشـین می‌تواند انواع گره‌های مرسـوم در قالی‌های دسـتباف را به صورتی مکانیزه و بسـیار 
سـریع‌تر از انسـان ایجاد کند. دسـتگاه در جهت نیل به این هدف، در نتیجه‌ی یک کار تحقیق و 
توسـعه‌ای که ویرایش‌های مختلف آن در شـرکت موجود اسـت، بخش گره‌زنی طراحی و سـاخته 
شـده اسـت کـه می‌تـوان آن ‌را قلـب ایـن ماشـین نامیـد. انتخـاب یـک مکانیسـم سـاده، دقیـق و 
قابل‌اعتمـاد مهم‌تریـن ویژگـی ایـن بخـش اسـت کـه نخ را به طـور کامل در فضای سـه‌بعدی مهار 
کـرده و دو سـر آن را در جهـت رسـیدن بـه گـره مـورد نظـر حرکـت می‌دهـد. گرفتـن و رهاسـازی نـخ 
بـرای زدن هـر گـره توسـط یـک اسـتپرموتور کنتـرل می‌شـود و چهـار اسـتپرموتور وظیفـه‌ی حرکـت 
دادن نـخ در راسـتاهای x و y )هـر راسـتا دو موتـور( را بـه عهـده دارنـد. لازم بـه ذکـر اسـت کـه 

حرکت‌هـای x و y مسـتقل از هـم هسـتند.

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع شیمیایی، پلیمری و کاغذ

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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گروه کارخانه‌های تولیدی نورد آلومینیوم 

کوره ذوب آلومینیوم

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

ذوب شمش و ضایعات آلومینیومی

سال تاسیس:

1351

معرفی محصول:
فلز آلومینیوم همانند آهن از فلزات فراوان پوسـته زمین اسـت و از کانی‌ها و سـنگ‌های معدنی 
قابـل اسـتخراج می‌باشـد. ایـن فلـز زیبـا قابلیت‌هـا و خصوصیاتـی دارد کـه موجـب شـده تـا بـه 
عنـوان فلـز پرکاربـرد صنایـع بـزرگ و کوچـک شـناخته و محبـوب باشـد. آلومینیـوم از طریـق روش 
الکترولیـز اسـتخراج و اسـتحصال می‌شـود. لازم بـه ذکـر اسـت کـه ایـن فلـز هماننـد آهـن قابـل 
اسـتفاده مجدد بوده و بازیافتنی اسـت. برای تهیه فلز آلومینیوم همانند فلزاتی مثل آهن‌آلات، 
بـه کوره‌هـای ذوب نیـاز اسـت تـا بـرای اسـتخراج آن از میـان سـنگ‌های معدنـی و خالص‌سـازی 
آلومینیـوم اسـتفاده شـود؛ امـا کوره‌هایـی کـه بـرای ذوب و فـرآوری فلـزات مختلـف مـورد اسـتفاده 
قـرار می‌گیرنـد یکسـان نیسـتند و بـا هـم تفاوت‌هایی دارنـد. در مورد آلومینیوم هـم می‌توان چند 
کـوره مختلـف نـام بـرد کـه هرکـدام بـه روشـی بـرای اسـتخراج و تولیـد آلومینیـوم عمـل می‌کننـد 
و سـوخت متفاوتـی ممکـن اسـت داشـته باشـند. ایـن کوره‌هـا عبارت‌انـد از: کوره‌هـای بازیافـت و 

ذوب ضایعـات، کوره‌هـای آلیاژسـازی و کوره‌هـای ریخته‌گـری.

پیک‌های 1000 پوندی با خلوص 99عمده شارژ ورودی

20 تن مذابظرفیت

2 عددتعداد مشعل‌های گازسوز

بخش: صنایع فلزی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

www.navardaluminum.com

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

ترکمنستان، عراق

بین ۱ تا ۱۰ میلیون دلار
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شرکت علم گستران صنعت آرتا جاوید آسیا 

)VIM( کوره ذوب القایی تحت خلاء

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ تولید مس خالص بدون اکسیژن جهت افزایش خاصیت هدایت الکتریکی	
٭ تولید سوپر آلیاژها	
٭ تولید آلیاژهای پزشکی	
٭ ذوب و ریخته‌گـری، آلیاژسـازی، ریخته‌گـری دقیـق سـوپر آلیاژهـا )قطعات توربیـن از قبیل پره و 	

دیسـک(، ذوب آلیاژهای پیشـرفته، گاز زدایی، عملیات حرارتی، بریزینگ و لحیم‌کاری سـخت

٭ مجهز بودن به شیر فشارشکن	
٭ توانایی ذوب تحت اتمسفر گاز خاص	
٭ مجهز بودن به پمپ‌های روتاری، روتس و دیفیوژن	

سال تاسیس:

1393

معرفی محصول:
روش القایی یکی از پرکاربردترین روش‌های مورد اسـتفاده در صنایع و آزمایشـگاه‌های پیشـرفته 
می‌شـود.  اسـتفاده  دقیـق  ریخته‌گـری  بـا  قطعـات  تولیـد  و  آلیاژسـازی  بـرای  کـه  اسـت  مـواد 
 Vacuum Induction( یا VIF دارای )Vacuum Induction( سیستم‌های ذوب القایی تحت خلأ
Furnace( و به‌صـورت کلـی کـوره خلأ القایی VIM یا )Vacuum Induction Melting( کاربردهای 

مهندسـی فراوانـی در صنعـت می‌باشـند.

دمای ذوب تا 1800 درجه و تا 40 کیلوگرم مذابتوانایی شارژ حین ذوب

استیل 316جنس بدنه

تا توان 70 کیلووات و فرکانس 10 کیلوهرتزکنترل اتوماتیک و دستی توان و فرکانس

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع فلزی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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شرکت مهندسی رهاورد منیزیم پارسیان 

خط تولید شمش منیزیم

کاربـــــــــــرد:
تبدیل قراضه‌های منیزیمی به شمش منیزیم

٭ تولید شمش‌های بسیار تمیز	
٭ عدم اکسید شدن و سوختن مذاب	
٭ آنالیز شمش تولیدی مطابق با درخواست مشتری	

سال تاسیس:

1396

معرفی محصول:
ایـن فرآینـد بـرای تبدیـل قراضه‌هـای منیزیمی به شـمش منیزیم برای تولید انـواع قطعات و برای 
آلیاژسـازی بـکار مـی‌رود. ایـن خـط شـامل یک کوره پیشـگرم، دو کوره ذوب، یک کـوره نگهدارنده و 
یـک سیسـتم شـمش‌ریزی می‌باشـد. ایـن خـط، فرآیند تولید شـمش منیزیمی را انجـام می‌دهد. 
کـوره پیشـگرم ایـن مجموعـه هنگامـی کـه فرآیند شـمش‌ریزی از قراضه‌های منیزیمـی انجام گیرد 
مـورد اسـتفاده قـرار می‌گیـرد و در صـورت شـمش‌ریزی از مـواد خالـص، ایـن کـوره مـورد اسـتفاده 

قـرار نمی‌گیرد.

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع فلزی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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شرکت ماشین‌آلات سنگین پارس زاگرس 

 )ERW( خط تولید لوله و پروفیل درزدار با جوش مقاومت الکتریکی
تا سایز 24 اینچ

کاربـــــــــــرد:
تولید لوله‌های درز جوش و پروفیل‌های فولادی با مقاطع مربع ، مستطیل و خاص

سال تاسیس:

1381

معرفی محصول:
لولــه پروفیــل درزدار از نوارهایــی کــه از بــرش ورق روغنــی یــا ورق ســیاه تولیــد شــده‌اند، ســاخته 

می‌شــود.
در صنعــت، لوله‌هــای ســاخته شــده از روش ERW را بــا  نــام لوله‌هــای فــولادی درز مخفــی 
ــای  ــه‌ای از قالب‌ه ــن مجموع ــذر از بی ــا گ ــی ب ــاف ورق روغن ــوار ص ــن روش ن ــند. در ای می‌شناس
گردکننــده )رول فرمینــگ( بــه تدریــج شــل می‌گیــرد و بــه شــل اســتوانه‌ای تــو خالــی در می‌آیــد 

ــاز دارد.  کــه درز ب
ــق در  ــه طــور دقی ــه‌ی درز ب ــی دو لب ــوار وقت ــن بخــش و بعــد از شــل‌گیری کامــل ن ــان ای در پای
ــه و خــط درز آن جــوش  ــداد طــول لول ــد دســتگاه‌های جــوش، ورق را در امت ــرار گرفتن کنارهــم ق

می‌دهــد.
در روش ERW بدون اضافه کردن ماده‌ای خارجی و پرکننده، جوشکاری انجام می‌شود.

www.psrolling.com

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

ماشین‎آلات  صنعتی

مجموعه کتاب‌های محصولات و تجهیزات دانش‌بنیان 
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شرکت پارت صنعت پایا آذر سپهر 

دستگاه رولینگ رک رزوه

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

رزوه زنی خطی

٭ قابلیت رزوه‌زنی با دقت بالا	
٭ قابلیت جداسازی قطعات نامنطبق تولیدی در فرآیند قبلی توسط دستگاه لیزر	
٭ قابلیت رزوه زنی به صورت خطی با دو فک متحرک 	
٭ عدم نیاز به دخالت نیروی انسانی و اپراتور و تولید به صورت اتوماتیک	

سال تاسیس:

1392

معرفی محصول:
رزوه ‌زنـی عمدتـاً بـه روش غلتکـی سـنتی توسـط تکنیسـین و نیـروی انسـانی انجـام می‌شـود کـه 
عالوه بـر یکسـان نبـودن دقـت، نیـاز بـه تکـرار تنظیمـات دسـتگاه در بازه‌هـای زمانـی کوتـاه و نیـز 
وابسـته بودن دقت عملکرد به نیروی انسـانی از جمله معایب آن می‌باشـد. در دسـتگاه رزوه ‌زنی 
خـودکار از نـوع خطـی کـه در اینجـا برای رزوه زنی میل پیسـتون کمک‌فنر خودرو ارائه شـده اسـت، 
دسـتگاه ضمـن بررسـی ابعـاد قطعـه، توسـط گیره‌های مغناطیسـی در محـل قرار گرفتـه و رزوه‌زنی 
بـا حرکـت در راسـتای عمـود رزوه زن خطـی انجـام می‌گـردد. دسـتگاه طراحـی و سـاخته شـده 
دارای بخش‌هـای اصلـی مجموعـه اندازه‌گیـری ابعاد قطعه، مجموعـه جابجایی قطعه، مجموعه 

جانمایـی قطعـه در مرکـز فک‌هـای رزوه زن، سیسـتم تزریـق روغـن و  سیسـتم کنترلـر می‌باشـد.

120 هزار عدد میل پیستون به صورت ماهیانهظرفیت رزوه‌زنی

تلرانس 2 میکروندقت اندازه‌گیری قسمت پیستون قطعه

G 0.6دقت رزوه زنی

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع فلزی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

www.partsanat.com



ماشین‎آلات صنعتی

174175

فصل دوم | خطوط تولید

شرکت تولیدی تحقیقاتی فرم نورد اصفهان )نامیرا( 

دستگاه رولینگ اتومات

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ ساختمان‌سازی	
٭ سوله‌سازی	
٭ مصارف کارگاهی	

دارای نورد سرد

سال تاسیس:

1389

معرفی محصول:
ماشـین رولینـگ دوغلتکـی بـرای تولیـد انـواع پیچ‌هـای دقیـق از قطـر 4 تـا 40 میلی‌متـر بـا طـول 
نامحـدود و رزوه‌هـای بـا قطـر، گام و پروفیل‌هـای مختلـف )بـا تغییـر غلتک‌هـا( و نیز ایجـاد هزار 
خـاری و انـواع مارپیـچ بـه روش نـورد سـرد بـکار مـی‌رود. در ایـن ماشـین قطعـه کار بـدون نیـاز 
بـه بسـتن و بـا جایگـذاری به‌وسـیله دسـت یـا روبـات بیـن دو غلتـک دوار قـرار گرفتـه و بـا اعمـال 
فشـار پروفیـل رزوه بـر روی آن )تـا 70 تـن نیـرو( ایجـاد و تکمیـل می‌شـود. ایـن ماشـین قابلیـت 
رزوه کامـل پیـچ تـا آخریـن دندانـه را داراسـت. ماشـین رولینـگ دوغلتکـی در دو نـوع خـودکار و 
نیمه‌خـودکار تولیـد می‌شـود کـه در هـر دو نـوع می‌تـوان مقـدار نیـروی وارد شـده به پیچ، سـرعت 
رفت ‌و برگشـت غلتک و سـرعت رزوه ‌زنی را از طریق سیسـتم PLC و HMI لمسـی تنظیم نمود. 
اجـزای اصلـی ایـن ماشـین عبارت‌انـد از: دسـتگاه شاسـی، جعبه‌دنـده، بدنـه رولینـگ )محورهـا، 
غلتک‌هـا، ریل‌هـا، سـاپورت، سیسـتم تنظیم فشـار(، سیسـتم هیدرولیـک )جک‌هـای هیدرولیک، 

شـیرهای هیدرولیـک(، سیسـتم کنتـرل )HMI، PLC( و برنامه‌نویسـی آن.

5 تا 50 میلی‌مترقطر رزوه‌زنی

ریز، درشت، ذوزنقه در دو حالت چپ‌گرد و راست‌گردپروفیل رزوه

0.02 میلی‌متر دقت قطر رزوه‌زنی

8 کیلوواتتوان موتور

100 کیلوواتتوان خروجی محورها

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع فلزی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

www.namira-co.com



ماشین‎آلات صنعتی

176177

فصل دوم | خطوط تولید

شرکت سرامیک نسوز پارمیدا 

دستگاه دو میزه تزریق موم 

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید قطعات فلزی در صنعت ریخته‌گری

سال تاسیس:

1384

معرفی محصول:
در صنعـت ریخته‌گـری دقیـق بـرای تولیـد قطعـات فلزی ابتدا قطعه مومی توسـط دسـتگاه تزریق 
موم سـاخته می‌شـود، فرآیند بدین صورت اسـت که بر اسـاس ابعاد قطعه فلزی و در نظر گرفتن 
انقباض‌های کلی، قالب فلزی جهت تزریق سـاخته می‌شـود و سـپس موم با شـرایط دما و فشـار 
کنتـرل شـده تزریـق می‌گـردد و قطعه مومی برای پوشـش‌دهی پوسـته سـرامیکی آماده می‌شـود. 
محصـول معرفـی شـده، تجهیـزی اسـت کـه تزریـق موم به کمـک آن انجام می‌گیرد. این دسـتگاه 
دارای 7 مـاژول اصلـی شـامل بدنـه اصلـی، گیره، ذوب موم، مـاژول هیدرولیک، ماژول پنوماتیک، 

واحـد تزریـق و واحد کنترل می‌باشـد.

15 کیلوواتتوان الکتریکی

CK 45جنس گیره

10 تنتوان گیره‌گیری

50  ×  50  ×  20 سانتی‌مترابعاد میز قالب‌گیر

بخش: صنایع فلزی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

www.parmidarc.com



ماشین‎آلات صنعتی

178179

فصل دوم | خطوط تولید

شرکت ابداع صنعت هوشمند بیجار 

دستگاه اتوماتیک تولید فنر )لول(

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید اتوماتیک لول فنر

معرفی محصول:
ایـن محصـول یـک دسـتگاه اتوماتیـک تولیـد لـول فنـر اسـت کـه از قطعـات مکانیکـی و الکتریکی 
و تکنولـوژی مهندسـی مـواد در انتخـاب قطعـات بـا سیسـتم‌های خلاقانـه تشـکیل شـده اسـت. 
دسـتگاه‌های فرمینـگ فنـر در دو نـوع CNC بـا سـروو موتـور و مکانیکـی بـا الکتروموتـور موجـود 
می‌باشـد، در سیسـتم‌های مکانیکـی هوشـمند محدودیـت طـراح و سـازنده را بـا تنهـا یـک موتور 
مجبـور بـه اعمـال چندیـن عمـل متفـاوت بـرای فرم‌دهـی مفتـول فنـر می‌کنـد که ایـن محدودیت 
باعـث ایجـاد خلاقیت‌هـای بسـیار زیـادی می‌نمایـد. در دسـتگاه‌های اتوماتیـک مکانیکـی هزینـه 
تعمیـر و نگهـداری کمتـر از دسـتگاه‌های CNC اسـت و همچنیـن قیمـت دسـتگاه تولیـد لـول فنـر 
کمتـر تمـام می‌شـود و ایـن باعـث می‌شـود بـا به‌کارگیـری این دسـتگاه در یک فضـای کاری کوچک 

یـک کسـب‌وکار سـودآور را ایجـاد کرد.

1 کیلووات تا 5 کیلوواتتوان

0.01 الی 0.1 سانتی متردقت

25 الی 100 تنگشتاور

25 الی 12 درجه منفیدمای کاری

بخش: صنایع فلزی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

www.bijar.smart.com



ماشین‎آلات صنعتی

180181

فصل دوم | خطوط تولید

شرکت صنعتی توز ایران )توز ماشین( 

دستگاه بلوک زن

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

ساخت انواع بلوک‌های سیمانی دیواری و سقفی در صنعت ساختمان‌سازی

٭ تیراژ بالای تولید	
٭ قیمت مناسب نسبت به مشابه خارجی	

سال تاسیس:

1381

معرفی محصول:
دسـتگاه بلوک‌زنـی دسـتگاهی بـرای تولیـد بلـوک اسـت کـه در کارگاه‌هـا، سـاختمان‌ها و کارخانه‌هـا 
مورد اسـتفاده قرار می‌گیرد. این دسـتگاه یک دسـتگاه سـیار با سیسـتم هیدرولیک اسـت. نحوه 
کار ایـن دسـتگاه بـه طـور خلاصـه ایـن اسـت کـه بـا فرقـون مصالح را بر روی سـینی دسـتگاه بلوک 
زن می‌ریزنـد سـپس بـه داخـل قالـب بلـوک سـیمانی هدایـت می‌کننـد و قالب بلوک را از سـیمان 
پـر می‌کننـد و همزمـان ویبـره می‌زننـد تـا مصالـح متراکـم و سـپس سـفت شـود. ایـن دسـتگاه، 
تجهیـزی بـا وزن حداکثـر 5 تـن اسـت کـه بـا شـارژ مـواد سـیمانی به داخـل مخـزن آن و با حرکت 
طولـی می‌توانـد طـی پیمـودن مسـیر، انـواع اشـکال مختلف بلوک‌های سـیمانی دیواری و سـقفی 

مـورد نیـاز در صنعـت ساختمان‌سـازی را بـا تیـراژ و کیفیـت بـالا تولیـد کند.

1000 کیلوگرمظرفیت مخزن تغذیه

2010 میلی‌مترارتفاع مخزن تغذیه

ابعاد دستگاه )میلی‌متر(
طول: 2850٭	
ارتفاع: 3000٭	
عرض: 2338٭	

15 کیلوواتبرق مورد نیاز با حداکثر ویبره موقع کار

مزایای رقابتی:

٭ 	ISO 9001-2008
٭ 	CE Erupa

استانداردها، مجوزها و تأییدیه‌‌های بین‌المللی: 

بخش: صنایع ساختمانی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

www.tozmachine.com

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

ترکیه، عمان، عراق، آفریقای جنوبی

بین ۱ تا ۱۰ میلیون دلار



ماشین‎آلات صنعتی
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فصل دوم | خطوط تولید

شرکت مهندسی آزمون نکاء 

خط تولید اتوماتیک تیرچه ساختمانی

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید تیرچه‌های ساختمانی

دارای ماژول‌های:
٭ کلاف بازکن	
٭ روتاری	
٭ صاف کن	
٭ کشنده‌های جلو و عقب	
٭ برد کنترل هیدرولیک	
٭ قسمت اصلی دستگاه	
٭ قیچی	
٭ جابه‌جا کننده تیرچه	
٭ 	HMI تابلو کنترل و

سال تاسیس:

1382

معرفی محصول:
ایـن محصـول خـط تولیـد تیرچه‌هـای سـاختمانی اسـت بـرای تولیـد ایـن تیرچه‌هـا لازم اسـت 
سـه میلگـرد ضخیـم توسـط دو رشـته میلگـرد نازک‌تـر بـه یکدیگـر متصل شـوند. ایـن محصول از 

چندیـن مـاژول تشـکیل شـده اسـت کـه عبارت‌انـد از:
کلاف بازکن: این ماژول جهت باز کردن کلاف میلگردها به کار می‌رود و مکانیسم ساده‌ای دارد.٭	
روتاری: در حالتی که میلگردها به صورت کلاف مورد استفاده قرار می‌گیرند، باید خم‌شدگی ٭	

آن گرفته شود. برای این منظور شرکت از یک دستگاهی به نام روتاری استفاده نموده است.
صاف کن: این ماژول از 7 قرقره تشکیل شده است که وظیفه هدایت میلگردها را قبل از ٭	

ورود به قسمت اصلی دستگاه بر عهده دارد.
کشنده‌های جلو و عقب: از این ماژول دو بار در این خط تولید استفاده می‌شود. یک‌بار ٭	

در ابتدا و بار دیگر در انتهای قسمت اصلی دستگاه )که عمل جوشکاری در آن انجام شده 
است( مورد استفاده قرار می‌گیرد.

برد کنترل هیدرولیک: در برخی ورژن‌های این خط تولید، در قسمت کشنده به جای استفاده ٭	
از موتور القایی از سیستم هیدرولیک استفاده می‌شود.

قسمت اصلی دستگاه: از این قسمت برای جوش نمودن استفاده می‌شود.٭	
قیچی: این ماژول جهت برش قطعات با سایز مشخص استفاده می‌شود و تیرچه‌های ٭	

آماده شده در بخش قبل را به قسمت‌های مختلف تقسیم می‌کند.
برداشتن ٭	 برای  این دستگاه  آماده،  تیرچه‌های  از قیچی شدن  بعد  جابه‌جا کننده تیرچه: 

تیرچه از روی میز و انداختن آن روی یک رمپ مورد استفاده قرار می‌گیرد.
تابلو کنترل و HMI: این تابلو شامل PLC، اینورتر و سایر ملزومات تابلو از قبیل تغذیه، ٭	

کنتاکتور، فیوز و ... است.

بخش: صنایع ساختمانی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.



ماشین‎آلات صنعتی
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فصل دوم | خطوط تولید

شرکت دانش‌بنیان پارس بافت گلستان 

دستگاه اتوماتیک توری فنس

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

٭ شرکت‌های صنایع مفتولی و خطوط تولیدی فلزی	
٭ منابع طبیعی و جهاد کشاورزی و پتروشیمی 	
٭ مناطق نفتی و مناطق نظامی و امنیتی 	

٭ کاربری آسان	
٭ صدای بسیار کم	
٭ مصرف برق پایین و طراحی شده جهت کار با برق خانگی	

سال تاسیس:

1392

معرفی محصول:
دسـتگاه اتومـات تولیـد تـوری فنـس نوعـی دسـتگاه بافندگـی در زمینـۀ صنایـع مفتولـی اسـت که 
بـا رونـدی کاماًل اتومـات، تولیـد تـوری فنـس را  مفتـول فلـزی، سـیاه، گالوانیـزه  PVC بـا قابلیـت 
برنامه‌پذیـری متـراژ طولـی و عرضـی انجام می‌دهد. ابعاد طولی و عرضی توسـط نمایشـگر لمسـی 
وارد می‌شـود. این دسـتگاه در ورژن‌های مختلف در کارخانه تولید می‌شـود که بنا به قابلیت‌های 

متفاوتـی کـه دارنـد قیمـت آن‌ها متفاوت می‌باشـد.

رولینگنوع جمع‌آوری

الکترومکانیکمکانیزم سیستم

2  ×  6  ×  6حداقل فضای مورد نیاز

مزایای رقابتی:

بخش: صنایع ساختمانی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

www.pbgco.com



ماشین‎آلات صنعتی
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فصل دوم | خطوط تولید

شرکت مهندسی کارا  گستر 

دستگاه پرس پخت و پست کیور تایر

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

پخت تایر

دقت ابعادی بسیار بالا

سال تاسیس:

1372

معرفی محصول:
مرحلـه نهایـی در تولیـد تایـر انـواع خـودرو مرحله کیورینگ آن می‌باشـد. فرآیند پخـت تایر آخرین 
مرحلـه تولیـد تایـر، کـه در آن تایـر شکل نهائـی و خـواص مکانیکـی - دینامیکـی خـود را به دسـت 
مـی‌آورد، مرحلـه پخـت یـا ولکانیزاسـیون می‌باشـد. لـذا در ایـن مرحلـه تایـر بـا اسـتفاده از عوامل 
پخـت کـه هنـگام مخلـوط کردن آمیزه‌های لاسـتیکی به آن افزوده شـده اسـت، بعـد از قرار گرفتن 
در پـرس پخـت شکل نهائـی را بـه خـود گرفته و با حرارت قالب و به دنبـال ایجاد اتصالات عرضی 
در آمیزه‌هـای لاسـتیکی، خاصیـت الاسـتیک یـا کشسـان پیـدا می‌نمایـد. سـاخت تایـر برخالف 
غالـب فرآیندهـای صنایـع شـیمیایی، فرآینـدی غیـر مـداوم و یـا »پیمانـه‌ای« اسـت. در ایـن فرآیند 
پـاره‌ای از مـواد نیمـه سـاخته در فرآیندهـای پیمانـه‌ای غیرمسـتمر سـاخته شـده، در فرآیندهـای 
بعـدی بـا هـم تلفیـق گردیـده تـا خـوراک فرآیندهـای مسـتمر و مـداوم بعـدی را فراهـم سـازند. از 
ایـن مرحلـه بـه بعـد دوبـاره مـواد نیمـه سـاخته بـه دسـت آمـده، بـه عناصـر جـدا و منفـک از هم 
تبدیـل می‌گردنـد کـه از طریـق فرآینـد تایرسـازی و پخـت، بـه تایـر تبدیل می‌شـوند. در این بخش 
اسـتفاده از ظرفیـت یـا بـه عبـارت بهتـر ضریب بـالای بهره‌برداری از ماشـین‌آلات در آن بسـیار حائز 

اهمیت اسـت.

4600 میلی‌متر )تقریبی(ارتفاع فشار از سطح کف

1200 میلی‌متر )تقریبی(سطح صفحه پایین روی زمین )بزرگ‌ترین قالب نصب شده(

3870 میلی‌متر )تقریبی(عرض پرس شامل محافظ جانبی

2440 میلی‌متر )تقریبی(حداکثر ارتفاع لودر از سطح کف برای تغییر قالب

مزایای رقابتی:

ISO 9001-2008

استانداردها، مجوزها و تأییدیه‌‌های بین‌المللی: 

بخش: صنعت خودروسازی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

آلمان، روسیه، هلند، مجارستان، ترکیه

بین ۱ تا ۱۰ میلیون دلار



ماشین‎آلات صنعتی

188189

فصل دوم | خطوط تولید

شرکت مهندسی نوین فناوران ندا 

دستگاه تایر سازی مرحله یک

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

تولید لاستیک در صنایع لاستیک‌سازی

سال تاسیس:

1383

معرفی محصول:
دسـتگاه تایرسـازی مرحلـه 1، بخـش اصلـی و ابتدایـی فرآینـد تولید صنایع لاستیک‌سـازی اسـت. 
در ایـن دسـتگاه کـه تجهیـز بـزرگ نیـز می‌باشـد، هسـته اولیـه لاسـتیک ایجـاد شـده و در مراحـل 
بعـدی تکمیـل کل سـاختار لاسـتیک انجـام می‌شـود. اجـزای ایـن دسـتگاه عبارت‌انـد از سرویسـر، 
مجموعـه  سـنترلایت،  مجموعـه  بـرش،  مجموعه‌هـای  اندازه‌گیـری،  کانوایـر  هم‌مرکزکننده‌هـا، 

اسـتیجر بیـد، مجموعـه آنـدر اسـتیچر و مجموعـه هـد دسـتگاه.

13 تا 17 اینچسایز تایر قابل تولید

47 ثانیهزمان تولید

2تعداد ایستگاه لایه

1تعداد ایستگاه اینر لاینر

8 بارفشار هوا

بخش: صنعت خودروسازی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

www.nfneg.com



ماشین‎آلات صنعتی

190191

فصل دوم | خطوط تولید

شرکت پایا فن ایلام 

خط مونتاژ جعبه فرمان هیدرولیک خودرو پراید و پژو 206

کاربـــــــــــرد:

مشخصات فنی:

صنعت خودروسازی

دستگاه‌های مونتاژی و تست موجود در این خط مونتاژبه شرح زیر می‌باشد:
٭ دستگاه پرس دو میله‌ای جازنی لوله در پوسته	
٭ دستگاه روغن زنی داخل پوسته و لوله	
٭ دستگاه جازنی کاسه نمد بر روی رک	
٭ دستگاه جازنی رک در پوسته	
٭ دستگاه مونتاژ رک بوش بر روی پوسته	
٭ دستگاه پرس دوگانه شیر	
٭ دستگاه بستن لوله‌های فشار	
٭ دستگاه تست نشتی	
٭ دستگاه مچینگ	
٭ دستگاه تنظیم یوک و اصطکاک	
٭ دستگاه تخلیه روغن	
٭ دستگاه بستن سیبک و مفصل فرمان	
٭ دستگاه بستن براکت	
٭ دستگاه بستن لوله‌های فشار و برگشت و براکت‌ها	
٭ دستگاه تست نشتی	
٭ میز کنترل نهایی جعبه فرمان	

معرفی محصول:
خط تولید مونتاژ جعبه فرمان شامل 17 عدد دستگاه می‌باشد که به ترتیب مطابق با طراحی‌های 
فرآیندی که در نظر گرفته شده است چیدمان شده‌اند و به ترتیب عملیات مونتاژ تمامی قطعات 
جعبه فرمان انجام شده و محصول نهایی جعبه فرمان هیدرولیک بوده که آماده مونتاژ بر روی 
تهیه شده و  از شرکت‌های خارجی   CKD به صورت  ابتدا  در  خودرو می‌باشد. تمامی قطعات 
عملیات مونتاژ و طراحی نحوه مونتاژ و همچنین تست‌های مورد نیاز بر روی این قطعات در این 

خط تولید انجام می‌گیرد. 

بخش: صنعت خودروسازی

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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ماشین‎آلات صنعتی

196197

فصل سوم | خطوط بسته‌بندی

شرکت بهره‌ور ماشین البرز 

تری پکر

مشخصات فنی:
www.bahrevar.com

فولادی یا استیل 304 بسته به سفارش مشتریجنس بدنه

PLCتجهیزات دستگاه
HMI

7 تا 14 کارتن در دستگاهظرفیت دستگاه

سال تاسیس:

1388

معرفی محصول:
ایـن دسـتگاه بـرای قـرار دادن محصـول در کارتن‌هـای tray اسـتفاده می‌شـود. کارتـن بـه صـورت 
مسـطح وارد دسـتگاه شـده )خشـاب‌گذاری شـده( و فرآینـد سـاخت و فرم‌دهـی کارتـن بـه طـور 
کامل توسـط دسـتگاه انجام می‌شـود. دسـتگاه دارای PLC و HMI بوده و با استفاده از گریپرهای 
طراحـی شـده )گریپرهـای وکیومـی، مغناطیسـی و یـا مکانیکـی( فرآینـد Pick&Place توسـط 
دسـتگاه انجـام می‌شـود. دسـتگاه دارای تسـمه نقالـه و ردیف‌کـن محصـول اسـت و اتوماسـیون 
بـکار رفتـه در آن پیشـرفته بـوده و از سنسـورهای متفاوتـی بـرای تشـخیص حدود اسـتفاده شـده 
اسـت. بـا اسـتفاده از الگوریتم‌هـای نوشـته شـده در HMI کاربـر امـکان بسـته‌بندی بطری‌هـای 

شیشـه‌ای، پلاسـتیکی و فلـزی را خواهـد داشـت.

بخش: بسته‌بندی

کاربـــــــــــرد:
بســته‌بندی و قــرار دادن محصــولات مختلــف در نیــم کارتــن در کلیــه کارخانجــات صنایــع غذایــی 

و کارخانجاتــی کــه دارای ظرفیــت تولیــد بالایــی می‌باشــند.

٭ قیمت کمتر نسبت به محصولات مشابه	
٭ خدمات پس از فروش	
٭ کاهش هزینه‌های نیروی انسانی	

مزایای رقابتی:

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

امارت

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار



ماشین‎آلات صنعتی

198199

فصل سوم | خطوط بسته‌بندی

شرکت استیل غرب آسیا 

دستگاه‌های تری سیلر اتوماتیک و نیمه اتوماتیک

مشخصات فنی:
الکتروموتور )گرید B(، سروو موتور )گرید A(سیستم درایو دستگاه

سرعت دستگاه
در حالت بسته‌بندی با سیستم وکیوم و تزریق گاز: ۵ الی ٧ سیکل در هر دقیقه٭	
در حالت بسته‌بندی به ‌صورت سیل ساده: ٧ الی ٨ سیکل در هر دقیقه٭	

آلومینیوم آلیاژی با کیفیت بالاجنس قالب‌ها

استیل ٣٠۴ مقاوم در برابر خوردگیجنس دستگاه

سال تاسیس:

1391

معرفی محصول:
امـروزه بسـته‌بندی‌های ارزان قیمـت همـراه بـا زیبایـی و افزایـش مانـدگاری، بـرای تولیدکننـدگان 
دارای امیـت ویـژه‌ای می‌باشـد. کارخانجـات تولیـد محصـولات غذایـی بـه دنبال روش‌های سـاده، 
ارزان قیمت و سـریع از لحاظ دسـتگاه و متریال مورد نیاز جهت بسـته‌بندی می‌باشـند تا بتوانند 

محصـول خـود را بـا هزینـه کـم و کیفیـت بـالا به بـازار عرضه کنند.
بـا توجـه بـه مـوارد ذکرشـده امـروزه شـاهد هسـتیم کـه اسـتفاده از بسـته‌بندی محصـولات در 

ظـروف یک‌بارمصـرف و پلاسـتیکی، اهمیـت ویـژه‌ای پیـدا کـرده اسـت.
بـه طـور کلی، دسـتگاه‌های تری‌سـیلر دسـتگاه‌هایی هسـتند که ظـرف مورد نظر جهت بسـته‌بندی 
محصـول، از شـرکت‌های تولیـد ظـروف، تهیـه شـده و پـس از قـرار گرفتـن محصـول بـه داخـل 
آن‌هـا، درون دسـتگاه قـرار می‌گیرنـد و نهایتـاً توسـط روش MAP و یا به‌صورت سـاده بسـته‌بندی 
می‌شـوند. منظـور از بسـته‌بندی در ایـن سیسـتم، قرارگیـری و سـیل )دوخـت( فیلـم بـر روی ظرف 
می‌باشـد. البتـه قبـل از بسـته‌بندی، دسـتگاه می‌توانـد روش MAP را بـر روی محصـول اجـرا کنـد 

تـا مانـدگاری محصـول پـس از آن بـه 2 یـا چندیـن برابـر افزایش پیـدا نماید.

بخش: بسته‌بندی

کاربـــــــــــرد:
بســته‌بندی روزانــه در مقیــاس کوچــک و متوســط در فروشــگاه‌ها، رســتوران‌ها )جهــت غــذای 

ــگاه‌ها ــر( و آزمایش ــرون ب بی

٭ دارای سیستم‌های کنترلی دقیق جهت عملکرد صحیح‌تر دستگاه	
٭ دارای قطعات الکترونیکی و پنوماتیکی بسیار مرغوب و با کیفیت	
٭ خطای بسیار کم و کنترل دقیق	
٭ فضای مورد نیاز کم	
٭ قیمت بسیار مناسب	

مزایای رقابتی:

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

دانمارک

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار



ماشین‎آلات صنعتی

200201

فصل سوم | خطوط بسته‌بندی

شرکت ماشین‌سازی سپنتای زنجان 

A4 دستگاه بسته‌بندی کاغذ

مشخصات فنی:
www.sepantamachine.com

رول‌های با عرض 85 و 106 سانتی‌متر تا قطر 180 سانتی‌مترقابلیت باز کردن رول‌ها

هابازیت سوئدجنس تسمه‌های انتقال کاغذ

درون لفاف‌های کاغذی، OPP و سلفونی با چسب داغبسته‌بندی

ظرفیت
٭ 250 بسته در ساعت به‌صورت تک رول	
٭ 500 بسته در ساعت به‌صورت دو رول	
٭  700 بسته در ساعت به‌صورت چهار رول	

سال تاسیس:

1385

معرفی محصول:
ایـن دسـتگاه چنـد مرحلـه شـامل رول بازکـن، بـرش، شـیت‌کن و بسـته‌بندی را در یـک دسـتگاه 

انجـام می‌دهـد.

بخش: بسته‌بندی

کاربـــــــــــرد:
A4 بسته‌بندی کاغذ

٭ مجهــز بــه سیســتم هیدرولیــک بــا قطعــات مرغــوب امــکان تعویــض ســریع و آســان رول‌هــا 	
بــا بهره‌گیــری از دو مرغــک متحــرک برقــی

٭ دارای سنسور تشخیص پایان رول امکان جابجایی مرکز رول در حین کار دستگاه	
٭ دارای قسمت چروک‌گیر برای بهبود کیفیت و بالا بردن دقت برش در عرض کاغذ	
٭ سیستم محرک دستگاه مکانیکی و پنوماتیک با عملکرد دقیق و مطمئن	

مزایای رقابتی:

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

انگلستان، امارات، جمهوری مقدونیه، عراق

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار



ماشین‎آلات صنعتی

202203

فصل سوم | خطوط بسته‌بندی

شرکت سبز ماشین نقش جهان 

دستگاه تمام‌خودکار شمارش و بسته‌بندی قرص جوشان

مشخصات فنی:
www.ngmachine.com

24 تا 120 قوطی در دقیقه )متناسب با تعداد قرص(ظرفیت

PU ،POM ،7000 PA ،AL ، 316 ,304 Stainless steelجنس بدنه و قطعات

1500 عددمخزن قوطی

850 کیلوگرموزن دستگاه

سال تاسیس:

1391

معرفی محصول:
دسـتگاه تمام‌خـودکار شـمارنده قـرص، پرکننـده و درپوش‌گـذار قوطـی قـرص جوشـان بـا هـدف 
شـمارش قرص‌هـای جوشـان، پـر کـردن آن‌هـا در قوطی‌هـای مخصـوص بـا ابعـاد متفـاوت، چـک 
کردن صحت پرشـدگی و بسـتن در قوطی با رعایت اسـتانداردهای GMP اروپا طراحی و سـاخته 

شـده است.

بخش: بسته‌بندی

کاربـــــــــــرد:
شمارش، پر کردن و بسته‌بندی قوطی قرص جوشان در کارخانه‌های داروسازی

٭ قیمت کمتر نسبت به محصولات مشابه	
٭ ضمانت محصول و خدمات کامل پس از فروش به مشتری	

مزایای رقابتی:

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.



ماشین‎آلات صنعتی
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فصل سوم | خطوط بسته‌بندی

شرکت رسا صنعت نجف آباد 

دستگاه بسته‌بندی ورق‌

www.rasa-sanat.com

سال تاسیس:

1382

معرفی محصول:
دستگاه بسته‌بندی ورق از 5 بخش اصلی تشکیل شده است که عبارتند از:

٭ قاب دستگاه )قاب ثابت و قاب متحرک(	
٭ مجموعه سنبه دستگاه	
٭ مجموعه ماتریس دستگاه	
٭ یونت و جک‌های هیدرولیک	
٭ تابلو برق و کنترل دستگاه	

ایـن دسـتگاه ورق را در ابعـاد قابـل تنظیـم، در بـازه وسـیع طـول و عـرض و ارتفـاع و نیـز بـدون 
هیچگونـه بـرش خـم می‌کنـد.

بخش: بسته‌بندی

کاربـــــــــــرد:
ساخت کاورهای محافظ ورق‌های سایز شده و برش خورده در کارخانه‌های تولید ورق‌های نازک

٭ قابلیــت تولیــد کاور در ســایزها و عمق‌هــای مختلــف توســط یــک دســتگاه و طــی یــک مرحلــه 	
بــدون هیچ‌گونــه بــرش ورق خــام

٭ ابتکاری بودن مکانیزم و روش خم ورق	

مزایای رقابتی:

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.



ماشین‎آلات صنعتی
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٭ 	GMP استاندارد
٭ استاندارد CE اروپا	

شرکت گیلان ماشین پارس صنعت 

دستگاه بلیسترینگ و ورق پرکن و بسته‌بندی انواع قرص و کپسول و 

مواد پودری و فیلینگ آمپول

مشخصات فنی:

استانداردها، مجوزها و تأییدیه‌‌های بین‌المللی: 

2 کیلوواتتوان

از 2 تا 6 بار در پروسه‌های گوناگونفشار

0/01 میلی‌متر برای گورسدقت

سال تاسیس:

1393

معرفی محصول:
از روش‌هـای  بلیسـتر نوعـی روش بسـته‌بندی مـواد غذایـی، دارویـی و کالای دیگـر اسـت کـه 
کم‌هزینـه و یکپارچـه‌ی بسـته‌بندی اسـت کـه تمـام عملیـات بسـته‌بندی از جملـه سـاخت ظـرف، 
پـر شـدن ظـرف، دربنـدی یـا Sealing ظـرف در یـک فرآینـد و توسـط یک دسـتگاه انجام می‌شـود. 
از مزیت‌هـای ایـن روش بسـته‌بندی، سـرعت و بهداشـتی بـودن آن بـه دلیل عدم دخالت انسـان 
در فرآیندهـای نامبـرده شـده در بالاسـت کـه بـه همیـن دلیـل در صنایـع دارویی و غذایـی از اقبال 
بالایـی برخـوردار اسـت. ایـن دسـتگاه ورق PVC خـام را بـه شکل رول تحویـل گرفتـه، آن را بسـته 
بـه شکل و کاربـرد موردنظـر شکل‌دهی گـرم یـا سـرد می‌کنـد، سـپس حباب‌هـای ایجاد شـده روی 
رول PVC از محصول موردنظر )قرص، کپسـول، دراژه شـکلاتی و ...( پر شـده و در مرحله بعدی 
توسـط پوشـش آلومینیومـی یـا اصطلاحـاً زرورق، پوشـانده می‌شـود و در مرحلـه نهایـی توسـط 

دسـتگاه قالـب بـرش، شکل نهایـی بسـته‌بندی حاصـل می‌شـود.

بخش: بسته‌بندی

کاربـــــــــــرد:
بسته‌بندی مواد غذایی، دارویی و کالای دیگر در صنایع دارویی و غذایی

٭ ثبــات تنظیمــی بســیار بــالای دســتگاه بــه خاطــر اســتفاده از سیســتم بالســکرور بجــای 	
سیســتم لنــگ

٭ دقــت بســیار بــالای کشــنده‌های PVC و آلومینیــوم بــه دلیــل اســتفاده از شــیرهای برقــی بــه 	
جــای شــیرهای مکانیکــی

مزایای رقابتی:

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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شرکت مهندسی فروهر تیسفون 

کارتونینگ

مشخصات فنی:
www.tisfon.ir

embossi ng coderکدزن

تمام استیل و آلومینیومجنس بدنه

FESTOجک‌های دربند مارک

سال تاسیس:

1393

معرفی محصول:
کارتونینگ یک نوع از انواع بسـته‌بندی اسـت که در بسـیاری از محصولات قابل اسـتفاده اسـت. 
دسـتگاه کارتونینـگ بـرای محصولاتـی از جملـه مـواد غذایـی، مـواد دارویـی، مواد بهداشـتی و …  
نقـش بسـیار مهمـی در حفـظ کیفیـت مـواد دارد. مـواد غذایـی و دارویـی بـرای حفـظ کیفیـت در 

پروسـه بسـته‌بندی می‌تواننـد از سیسـتم کارتونینـگ در بسـته‌بندی خـود اسـتفاده کننـد.
بـه طـور کلـی کارتونینـگ فرآینـد قرارگیـری یـک محصـول در جعبـه یـا کارتـن اسـت. ایـن فرآینـد 
می‌توانـد تمـام اتوماتیـک باشـد یا به صـورت نیمه اتوماتیک انجام شـود. معمولا در محصولاتی 
کـه نیـاز بـه حفـظ سالمت و کیفیـت محصـول اسـت از کارتونینـگ اتوماتیـک اسـتفاده می‌کنند. 
همچنیـن مـواد یـا محصولاتـی کـه بـه دلیل رعایت بهداشـت بایـد بدون دخالت دسـت در جعبه 

قـرار بگیرنـد از ایـن سیسـتم  اسـتفاده می‌کننـد.
کارتونینـگ در مفهـوم بـه فرآینـد قرارگیـری محصـول در بسـته‌بندی گفتـه می‌شـود. ایـن نـوع 

دارنـد. متفاوتـی  شـیوه‌های  بسـته‌بندی 

بخش: بسته‌بندی

کاربـــــــــــرد:
جعبه زدن تیوپ کرم و چسب و خمیر دندان در صنایع چسب و صنایع دارویی

دارای کلاچ گشتاور

مزایای رقابتی:

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.

مقاصد اصلی صادراتی: 

سابقه صادراتی:

عراق

کمتر از ۵۰۰ هزار دلار
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شرکت گشتا صنعت مشهد 

چاپگر غلطکی تماسی پرسرعت

مشخصات فنی:
www.gashtasanat.com

350 الی 450 عدد در دقیقهسرعت چاپ

70 میلی‌مترطول چاپ

11 سطر افقی و 10 سطر عمودیتعداد سطر چاپ

15 کاراکترتعداد حروف در هر سطر

38 × 70 میلی‌مترحداکثر ابعاد چاپ

110 الی 130 درجهدمای کارکرد جوهر

سال تاسیس:

معرفی محصول:
امـروزه در صنعـت بسـته‌بندی اسـتانداردهای گوناگونـی بـرای درج اطلاعـات متغیـر )تاریـخ تولید 
و انقضـاء، قیمـت، سـری سـاخت و ...( بـر روی بسـته‌های محصـول وجـود دارد. بـرای چـاپ 
ایـن اطلاعـات، صنعـت بسـته‌بندی نیازمنـد دسـتگاه‌های تاریـخ‌زن و چاپگـر مخصـوص بـه خـود 
می‌باشـد؛ لـذا دسـتگاه‌های چـاپ صنعـت بسـته‌بندی بـه لحـاظ عملکـرد و سـاختار، تفاوت‌هـای 
بسـیاری بـا دسـتگاه‌های چـاپ و پرینترهـای متـداول دارنـد زیـرا این دسـتگاه‌ها علاوه بر مسـتقل 
بـودن و حفـظ یکپارچگـی و هماهنگـی بیـن قسـمت‌های مختلـف خـود، می‌بایسـت بـر روی یـک 
دسـتگاه اصلی که همان دسـتگاه بسـته‌بندی، لیبل زن و ... می‌باشـد نصب و راه‌اندازی شـوند. 
از ایـن رو سـاختار و شکل هندسـی دسـتگاه و همچنیـن بخـش الکترونیـک بـه جهـت سـازگاری 
بـا فرمان‌هـای دسـتگاه اصلـی بسـیار حائـز اهمیـت اسـت و آن‌هـا را نسـبت به دیگر دسـتگاه‌های 

چـاپ متمایـز می‌سـازد.
دسـتگاه سـاخت شـرکت "گشـتا صنعـت مشـهد" یـک دسـتگاه تاریـخ‌زن غلتکـی پرسـرعت از نـوع 
تماسـی حرارتـی بـا جوهـر جامد می‌باشـد که با اسـتفاده از کلیشـه‌های مخصوص خـود می‌تواند 
بـر روی انـواع سـلفون‌ها و لیبل‌هـای دسـتگاه‌های بسـته‌بندی مـورد اسـتفاده در صنایـع غذایـی، 
شـوینده و بهداشـتی، پزشـکی، دارویی و ... چاپ بزند. این دسـتگاه با طراحی و شکل هندسـی 

منحصربه‌فـرد خـود قـادر اسـت بـه راحتـی بـر روی تمامـی دسـتگاه‌های بسـته‌بندی نصب شـود.

بخش: لیبلینگ و چاپ

کاربـــــــــــرد:
انــواع ســلفون‌ها و لیبل‌هــای دســتگاه‌های بســته‌بندی مــورد اســتفاده در صنایــع غذایــی، 

شــوینده و بهداشــتی، پزشــکی، دارویــی و ...

٭ سرعت بالای چاپ	
٭ عدم آلودگی جوهر دستگاه برای محیط‌زیست	
٭ ــوع طراحــی و شــل 	 ــل ن ــه دلی ــر روی تمامــی دســتگاه‌های بســته‌بندی ب ــورد اســتفاده ب م

هندســی قطعــات و بدنــه اصلــی

مزایای رقابتی:

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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شرکت نوین لیزر صبا 

دستگاه حکاکی لیزری

مشخصات فنی:
www.novinlasersaba.ir

لیزر کلاس،IV پمپ از کنار، Q- سوییچ شده، Nd:YAGنوع لیزر

 50 تا 80 واتتوان متوسط خروجی

1064 نانومترطول موج

100 تا 150 نانوثانیهپهنای پالس

4000 میلی‌متر بر ثانیهبیشینه سرعت حکاکی

سال تاسیس:

1397

معرفی محصول:
ایـن سیسـتم بـا اسـتفاده از لیـزر، قابلیـت انجـام حکاکـی و بـرش مـواد مختلـف را دارد. لیـزر 
اسـتفاده شـده در ایـن سیسـتم از نـوع لیـزر حالـت جامـد با اسـتفاده از پمپ جانبی می‌باشـد که 
بـا اسـتفاده از روش آکوسـتواپتیکی پالسـی شـده اسـت. در ایـن روش حکاکـی کـه بـه روش کَند و 
سـوز نیـز معـروف اسـت اسـتفاده از حالـت ضربـه‌ای )پالسـی( دارای بـازده بهتر و همچنیـن اثرات 
گرمایـی کمتـر در ناحیـه حکاکـی می‌باشـد. در طـی انجـام فرآیند حکاکی با اسـتفاده از اسـکنرهای 
دو یـا سـه‌بعدی، حکاکـی تصویـر در دو یـا سـه بعـد و یـا همچنیـن بـرش بـر روی قطعه مـورد نظر 
انجـام می‌شـود. از ایـن سیسـتم می‌تـوان در برش‌هـای نـازک و حکاکی‌هـای ظریـف اسـتفاده کرد.

بخش: لیبلینگ و چاپ

کاربـــــــــــرد:
٭ کارگاه‌هــای طلاســازی در زمینه‌هایــی ماننــد حکاکــی و بــرش ظریــف بــر روی طــا و نقــره و بــرش 	

نــازک و بــا کیفیــت بــا کمتریــن اتــاف ممکن
٭ صنایــع تولیــدی در زمینه‌هایــی ماننــد حکاکــی شــماره ســریال بــر روی محصــول و حکاکــی آرم 	

شــرکت بــر روی محصــول
٭ صنایع چوب و پلاستیک در زمینه حکاکی بر روی چوب و پلاستیک	
٭ صنایع پزشکی و حکاکی بر روی ادوات مختلف همچون تیغه‌های جراحی و ایمپلنت	

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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شرکت ایده پردازان ناظر اول کیفیت )رمزپوش - روتونیکس( 

لیبل چسبان صنعتی

مشخصات فنی: www.rotonix.ir

یک متر بر ثانیهسرعت الصاق خطی

تا 300 عددتعداد الصاق در دقیقه

300 میلی‌متربیشترین قطر رول لیبل

10 میلی‌مترحداقل طول لیبل

120 میلی‌مترحداکثر عرض لیبل

سال تاسیس:

1393

معرفی محصول:
اسـت کـه  )Labeling Machine( وسـیله‌ای  یـا   )Label Applicator( لیبـل چسـبان  دسـتگاه 
وظیفـه آن لیبل‌زنـی محصـولات اسـت. لیبل‌های مورد اسـتفاده در این دسـتگاه به صـورت رول و 
 release( پوشـال‌برداری شـده هسـتند کـه توسـط مکانیـزم پوسـت‌کن، لیبل‌هـا از روی لایه زیـرکار

liner( بـه محصـول الصـاق می‌شـوند.
نحـوه کار ایـن دسـتگاه بـه ایـن صـورت اسـت که لیبل‌هـا به‌صورت یـک رول در درون دسـتگاه قرار 
می‌گیرنـد؛ سـپس بـا حرکـت دورانـی دسـتگاه و حرکـت Object مـورد نظـر روی سیسـتم کانوایـر، 
رول بـاز شـده و لیبل‌هـا بـر اسـاس فواصـل و محـل تنظیـم شـده، روی Object مـورد نظـر قـرار 

خواهنـد گرفـت. سـرعت لیبل‌زنـی ایـن محصـول در حـدود 4 الـی 5 لیبـل در ثانیـه اسـت.

بخش: لیبلینگ و چاپ

کاربـــــــــــرد:
٭ خطوط بسته‌بندی به‌صورت عام	
٭ تولید کارت‌های شارژ تلفن‌های اعتباری	
٭ تولید لیبل‌های اصالت کالاهای سلامت‌محور	
٭ خطوط هولوگرام زنی سرد	

٭ مجهز به موتور کشنده با انکودر و کنترل حلقه بسته	
٭ مجهز به موتور بازکن مجزا با کنترل تطبیقی	
٭ مجهز به سنسورهای نوری و القایی	

مزایای رقابتی:

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.
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شرکت بازرگانی اسفندیار صنعت کرج 

O.P.P دستگاه لیبل زن

مشخصات فنی:
www.esfandiarsanat.com

1.5 کیلوواتتوان موتور

50 هرتزبرق 3 فاز

6 تا 8 بارفشار باد  

140الی  180سانتی‌گراددمای عملکرد  

4000 الی 16000 لیبل در ساعتظرفیت تولید  

سال تاسیس:

1381

معرفی محصول:
ایـن دسـتگاه مناسـب بـرای برچسـب زدن روی ظـروف اسـتوانه‌ای از جنـس پـت، پلاسـتیک، 
قوطی‌هـای فلـزی و ظـروف شیشـه‌ای می‌باشـد. در ایـن ماشـین از چسـب گـرم )هـات ملـت( 
اسـتفاده می‌شـود و دارای قابلیـت تنظیـم مصـرف حداقـل چسـب می‌باشـد. مکانیـزم عملکـردی 
ایـن دسـتگاه بـه ایـن صـورت اسـت کـه در فاصله‌هـای زمانـی مشـخص رول لیبـل بـه انـدازه قطـر 
بطـری بـرش، یـک سـمت لیبـل آغشـته بـه چسـب و روی بطـری چسـبانده می‌شـود. بـا چرخـش 
بطـری، لیبـل بـه دور بطـری پیچانـده و سـر دیگـر لیبـل بـه چسـب آغشـته و روی سـر دیگـر لیبـل 

چسـبانده می‌شـود.

بخش: لیبلینگ و چاپ

کاربـــــــــــرد:
برچسب زدن روی ظروف استوانه‌ای از جنس پت، پلاستیک، قوطی‌های فلزی و ظروف شیشه‌ای

٭ سرعت بسیار بالا	
٭ افزایش دقت و کیفیت تولید بهره‌وری	
٭ کاهش هزینه‌های تولید و رقابت‌پذیری محصول	
٭ کاهش کاربری نیروی انسانی	

مزایای رقابتی:

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.



ماشین‎آلات صنعتی

218219

فصل سوم | خطوط بسته‌بندی

شرکت شرکت بازرگانی برزین مهر آناهید )برما( 

دستگاه تفکیک‌کننده کالا بر اساس پردازش تصویر و خوانش بارکد )سورتر(

مشخصات فنی:

سال تاسیس:

1382

معرفی محصول:
در فرآیندهـای پسـتی، دسـته‌بندی کالاهـای تولیـدی، چمدان‌هـای مسـافران هوایـی و مشـابه، 
تفکیک کالا بر اسـاس موارد مختلفی چون آدرس، وزن و ... انجام می‌گیرد. انجام این فرآیندها 

بـه صـورت دسـتی و توسـط افـراد بـه کنـدی انجـام شـده و ممکن اسـت دارای خطا باشـد. 
مکانیسـم عملکـرد ایـن دسـتگاه بـه ایـن صورت اسـت کـه کالاها با فاصله مناسـب توسـط کانوایر 
بـه سیسـتم پـردازش می‌رسـند و بـا توجـه بـه نیـاز بـا اسـتفاده از بارکد خـوان، توزیـن، RFID و ... 
بسـته‌ها را تفکیـک می‌نمایـد و توسـط مکانیسـم‌های مکانیکـی تفکیـک انجـام می‌شـود. ایـن 

دسـتگاه می‌بایسـت دارای سـرعت بـالا بـوده و بـا توجـه بـه نیـاز فرآینـد تفکیـک را انجـام دهـد.

بخش: سورتر

کاربـــــــــــرد:
جداسازی بسته‌های سفارش در مراکز پردازش به صورت خودکار

٭ استفاده توأمان پردازش تصویر و بارکد خوان	
٭ کاهش خطا در دسته‌بندی	
٭ کاهش هزینه بخش دسته‌بندی از فرآیند پردازش سفارش	
٭ سفارشی‌سازی طراحی layout دستگاه بر اساس سفارش مشتری	

بخش‌های مختلف دستگاه به شرح زیر است:
ــل ٭	 ــا ســرعت قاب ــا ب ــاده ی ــه صــورت س ــد ب ــا می‌توان ــی: کانوایره ــر ورودی و خروج کانوای

ــرل PLC دســتگاه باشــند. ــم تحــت کنت تنظی
فاصله‌انــداز: بــه منظــور انجــام پــردازش، می‌بایســت هــر کالا بــا فاصلــه‌ای معیــن بــا توجــه ٭	

بــه ســرعت پــردازش از یکدیگــر وارد سیســتم پردازش شــوند.
ــا اســتفاده از بارکدخــوان و ٭	 سیســتم شناســایی کالا: هســته اصلــی دســتگاه اســت کــه ب

ــد. ــا را شناســایی می‌نمای ــر کالاه ــردازش تصوی پ
ســورتر: در ایــن قســمت بــا اســتفاده از مکانیزم‌هــای مکانیکــی، بر اســاس دســتور سیســتم ٭	

کنترلــی، کالا بــه خروجــی مــورد نظــر هدایــت می‌شــود.

مزایای رقابتی:

 این محصول، تجهیز نهایی با ماهیت B2B است.



i H i T
خانه‌های نوآوری و فناوری ایران در سایر کشورها

خانه‎هــای نــوآوری و فنــاوری ایــران یکــی از انــواع واســطه‌های صادراتــی هســتند کــه تحــت حمایــت 
مرکــز تعامــات بین‎المللــی علــم و فنــاوری معاونــت علمــی و فنــاوری ریاســت جمهــوری در کشــورهای  
کنیــا، چیــن، روســیه، ترکیــه، ســوریه و عــراق راه‌انــدازی شــده اســت. ایــن خانه‌هــا عــاوه بــر دسترســی 
بــه دســتورالعمل‌های آیین‎نامــه صادراتــی مرکــز تعامــات بین‌المللــی علــم و فنــاوری جهــت ورود بــه 
بازارهــای بین‌المللــی خدماتــی نظیــر: فضــای کار اختصاصــی و اشــتراکی، نمایشــگاه دائمــی محصــولات، 
یافتــن شــرکای تجــاری و ســرمایه‌گذاری در کشــورهای هــدف صادراتــی، انجــام امــور ثبــت شــرکت، ثبــت 
ــاری،  ــای تج ــرش هیئت‌ه ــزام و پذی ــاری، اع ــم تج ــکی، علائ ــزات پزش ــت دارو و تجهی ــولات، ثب محص
اســتخدام نیــروی بومــی جهــت حضــور مســتقیم بــرای ارائـــه محصــولات و خدمــات را ارائــه می‌نمایــد 
ــاوری در  ــم و فن ــی عل ــات بین‌الملل ــز تعام ــرزی مرک ــرون م ــاری ب ــای تج ــور فعالیت‌ه ــوان مح و به‌عن
ــگاه  ــورت نمایش ــز به‌ص ــران نی ــا در ای ــن خانه‌ه ــد. ای ــی می‌نمای ــش آفرین ــورها نق ــدف آن کش ــازار ه ب
بین‌المللــی دائمــی محصــولات و خدمــات فناورانــه شــرکت‌های دانش‌بنیــان، خــاق و فنــاور راه‌انــدازی 

شــده اســت.

iHiT



خانه نوآوری و فناوری ایران در تهران )شعبه مرکزی(

مدیر:  محمد کرمی 

A 37 آدرس: ایران، تهران، نمایشگاه بین‌المللی تهران، سالن

)+۹۸( ۹۱۲ ۴۴۴ ۹۹۵۸ / )+۹۸( ۲۱۹۱۰۷3737   اطلاعات تماس: 

رابط: محمدمهدی آقارفیعی
اطلاعات تماس: ۹۶۱۱ ۷۰۶ ۹۱۲ )۹۸+( 

www.ihit-expo.com  :وبسایت

کشور: جمهوری اسلامی ایران - تهران

خدمات:
•         نمایشگاه دائمی محصولات و خدمات شرکت‌های دانش‌بنیان و خلاق

•         برگزاری رویداد‌ها و نشست‌های تخصصی
•         فضای کار اختصاصی و اشتراکی در تهران

•         سالن جلسات و سالن اختصاصی تشریفات
•         شناسایی فرصت‌های صادراتی

•         شناسایی فرصت‌های همکاری علمی، فناوری و صنعتی

حوزه فعالیت: نمایشگاه دائمی بین‌المللی | صادرات محصولات شرکت‌های دانش‌بنیان، خلاق و فناور در تهران

خانه نوآوری و فناوری ایران در نایروبی

مدیر:  علی بنی عامریان

آدرس: کنیا، نایروبی، کلیمانی، خیابان مالیم جوما، خیابان دنیس پریت

 )+۲۵۴( ۱۱۱۶۰۶۱۱۳  اطلاعات تماس:  

رابط: فهیمه ضبیحی
۲۱۹۱۰۷۰۰ )۹۸+(  داخلی ۳۰۱    اطلاعات تماس:  ۸۰

www.ihit.co.ke :وبسایت

کشور: جمهوری کنیا - نایروبی

خدمات:
•         نمایشگاه دائمی محصولات و خدمات

•         ارائه فضای کار اختصاصی و اشتراکی

•         برگزاری پاویون ملی ج.ا.ایران در نمایشگاه‌های معتبر

•         توسعه صادرات محصولات و خدمات شرکت‌های دانش‌بنیان، خلاق و فناور

•         شناسایی فرصت‌های همکاری علمی، فناوری و صنعتی

•         ارائه دستورالعمل‌های صادراتی مرکز تعاملات بین‌المللی علم و فناوری

حوزه فعالیت:  صادرات محصولات و خدمات شرکت‌ها و مؤسسات دانش‌بنیان، خلاق و فناور 



خانه نوآوری و فناوری ایران در سوژو

مدیر: امیر قربانعلی

آدرس: : چین، استان جیانگ سو، سوژو، منطقه پیشرفته، جاده کلینگ ۸۸، شماره ۴۰۹

اطلاعات تماس: ۹۲ ۱۲۳ ۰۶۲ ۱۸۲ )۸۶+( 
رابط: سیمین رفیع پور

اطلاعات تماس: ۴۴۲۲ ۸۶۱ ۹۳۵ )۹۸+(

www.innotechexport.ir  :وبسایت

کشور: جمهوری خلق چین - شانگهای

خدمات:
•         نمایشگاه دائمی محصولات و خدمات

•         ارائه فضای کار اختصاصی و اشتراکی

•         برگزاری پاویون ملی ج.ا.ایران در نمایشگاه‌های معتبر

•         توسعه صادرات محصولات و خدمات شرکت‌های دانش‌بنیان، خلاق و فناور

•         شناسایی فرصت‌های همکاری علمی، فناوری و صنعتی

•         ارائه دستورالعمل‌های صادراتی مرکز تعاملات بین‌المللی علم و فناوری

حوزه فعالیت: صادرات محصولات و خدمات شرکت‌ها و مؤسسات دانش‌بنیان، خلاق و فناور

خانه نوآوری و فناوری ایران در مسکو

مدیر:  مهدی دیلم صالحی

آدرس: فدراسیون روسیه، مسکو، خیابان آرخانگلسکی، پلاک ۷، واحد ۴

اطلاعات تماس:  ۱۶۳۱ ۱۲۳ ۹۰۳ )۷+(

رابط: مالک سعیدی
اطلاعات تماس: ۹۳ ۶۲ ۶۱۷ ۹۱۲ )۹۸+( | ۱۵ ۵۳۷ ۸۶۰ ۲۱ )۹۸+( داخلی ۳۰۹

www.ihit-ru.com  :وبسایت

کشور: فدراسیون روسیه - مسکو

خدمات:
•         نمایشگاه دائمی محصولات و خدمات

•         ارائه فضای کار اختصاصی و اشتراکی

•         برگزاری پاویون ملی ج.ا.ایران در نمایشگاه‌های معتبر

•         توسعه صادرات محصولات و خدمات شرکت‌های دانش‌بنیان، خلاق و فناور

•         شناسایی فرصت‌های همکاری علمی، فناوری و صنعتی

•         ارائه دستورالعمل‌های صادراتی مرکز تعاملات بین‌المللی علم و فناوری

حوزه فعالیت:  صادرات محصولات و خدمات شرکت‌ها و مؤسسات دانش‌بنیان، خلاق و فناور



خانه نوآوری و فناوری ایران در استانبول

مدیر:  مسعود حسنی

آدرس: ترکیه، استانبول، منطقه شیشلی، نیشانتاشه، خیابان هالاسکارگازی، شماره ۳۸ تا ۶۶

اطلاعات تماس:  ۴۵۸۹ ۵۰۵ 533 )۹۰+(: واتس‌اپ / ۴۱۴۴ ۲۴۰۱ ۲۱ )۹۰+(

رابط: مسعود حسنی
اطلاعات تماس:  ۵۵ ۲۲۷ ۸۸۲ ۲۱ )۹۸+(

info@istanbulihit.com :ایمیل   www.istanbulihit.com  :وبسایت

کشور: ترکیه - استانبول

خدمات:
•         نمایشگاه دائمی محصولات و خدمات

•         ارائه فضای کار اختصاصی و اشتراکی

•         خدمات بازاریابی و مطالعات بازار

•         برگزاری همایش‌ها، رویدادها و دوره‌های آموزشی

•         تسهیل صادرات

•         ارائه دستورالعمل‌های صادراتی مرکز تعاملات بین‌المللی علم و فناوری

حوزه فعالیت:  صادرات محصولات و خدمات شرکت‌ها و مؤسسات دانش‌بنیان، خلاق و فناور

خانه نوآوری و فناوری ایران در دمشق

مدیر:  محمدهادی ضیغمی

آدرس: سوریه، دمشق، میدان اموین، میدان جمارگ، منطقه آزاد دمشق

اطلاعات تماس:  ۳۹۳۳ ۶۹۳ ۹۱۸ )۹۸+(

رابط: حسن طهماسبی
اطلاعات تماس: ۱۵ ۳۳ ۱۰ ۶۳ ۲۱ )۹۸+(

www.ihit.sy  :وبسایت

کشور: جمهوری عربی سوریه - دمشق

خدمات:
•         نمایشگاه دائمی محصولات و خدمات

•         ارائه فضای کار اختصاصی و اشتراکی

•         برگزاری پاویون ملی ج.ا.ایران در نمایشگاه‌های معتبر

•         توسعه صادرات محصولات و خدمات شرکت‌های دانش‌بنیان، خلاق و فناور

•         شناسایی فرصت‌های همکاری علمی، فناوری و صنعتی

•         ارائه دستورالعمل‌های صادراتی مرکز تعاملات بین‌المللی علم و فناوری

حوزه فعالیت:  صادرات محصولات و خدمات شرکت‌ها و مؤسسات دانش‌بنیان، خلاق و فناور



خانه نوآوری و فناوری ایران در سلیمانیه عراق

مدیر:  حسین سلمانی

آدرس: عراق، اقلیم کردستان، سلیمانیه، خیابان سیور

اطلاعات تماس:  ۰۳۶۶ ۵۶۷ ۷۷۴ )۹۶۴+(

رابط: محمدمهدی آل بویه
اطلاعات تماس: ۵۰۰۹ ۱۲۴ ۹۳۹ )۹۸+(

www.ibc-s.com  :وبسایت

کشور: عراق - سلیمانیه

خدمات:
•         نمایشگاه دائمی محصولات و خدمات

•         ارائه فضای کار اختصاصی و اشتراکی

•         برگزاری پاویون ملی ج.ا.ایران در نمایشگاه‌های معتبر

•         توسعه صادرات محصولات و خدمات شرکت‌های دانش‌بنیان، خلاق و فناور

•         شناسایی فرصت‌های همکاری علمی، فناوری و صنعتی

•         ارائه دستورالعمل‌های صادراتی مرکز تعاملات بین‌المللی علم و فناوری

حوزه فعالیت:  صادرات محصولات و خدمات شرکت‌ها و مؤسسات دانش‌بنیان، خلاق و فناور






